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Vögele │ Construction d’un circuit automobile spectaculaire dans les montagnes japonaises
Quatre machines Vögele construisent un circuit exigeant
Virages serrés et montées jusqu’à 19 % : non loin de Tokyo, un circuit automobile privé a été créé dans un cadre magnifique. Trois finisseurs de routes Vögele de types SUPER 1800-3i, SUPER 1803-3i et SUPER 1900-2 se sont chargés de la pose de quatre couches sur 100 000 m². Un alimentateur MT 3000-3i Offset a de plus assuré rendement et qualité.
Un circuit automobile unique en son genre
C’est un projet spectaculaire que s’est vu confier l’entreprise CORNS & Company Limited, à 70 km de Tokyo, près de la ville de Minamibōsō : un vaste complexe de loisirs dédié aux passionnés de voitures de sport, qui comprend également le premier circuit automobile au Japon sur lequel les clients peuvent utiliser leur propre véhicule. La piste de 3,5 km de long se caractérise par de fortes descentes allant jusqu’à 16 % et des montées pouvant atteindre 19 %. Les plus longues lignes droites font 800 m offrant ainsi de vrais passages à grande vitesse. À côté de cela, des chicanes ainsi que des virages serrés d’un rayon de 14 m exigent de véritables compétences de pilotage.
L’atelier de pose InLine Pave de Vögele en action
Maeda Road Construction Co., Ltd s’est attaquée à ce projet ambitieux avec quatre machines Vögele. Deux finisseurs de l’Universal Class de types SUPER 1800-3i et SUPER 1803-3i ainsi qu’un finisseur 1900-2 de la Highway Class se sont chargés de la pose. Un alimentateur MT 3000-3i Offset a de plus transféré l’enrobé livré par les camions dans la trémie réceptrice des finisseurs. 
Quatre couches sur 100 000 m²
Les trois finisseurs ont posé au total quatre couches sur une surface globale de 100 000 m² : une couche de base non liée de 18 cm, une couche de base liée de 12 cm, une couche de liaison de 6 cm et une couche de roulement de 4 cm. En plus du circuit représentant 36 000 m², le chantier comprenait des zones de dégagement sur 60 000 m², ainsi que la voie des stands et les voies de service. Ces surfaces annexes ainsi que les couches de base ont été réalisées en premier lieu par le SUPER 1900-2, que l’entreprise générale utilise avec succès depuis de nombreuses années.
Finisseur sur pneus et finisseur sur chenilles : une équipe efficace 
Les finisseurs ont principalement travaillé en mode « chaud à chaud » : deux machines étaient toujours mises en œuvre l’une à côté de l’autre, légèrement décalées, assurant ainsi une surface d’enrobé sans joints sur toute la largeur de la chaussée, soit entre 8 et 12 m. Ce procédé permet d’obtenir une grande stabilité et une longue durée de vie de la chaussée. L’équipe de pose a également exploité les avantages des deux concepts de train de roulement : le finisseur sur chenilles SUPER 1800-3i se caractérise par une traction élevée et une trajectoire en ligne droite stable. Le finisseur sur pneus SUPER 1803-3i est particulièrement adapté pour les petits rayons de courbure, car son train de roulement lui permet de braquer de manière très sensible et sans à-coups. C’est pourquoi l’équipe de pose a principalement fait appel au SUPER 1803-3i pour la voie à l’intérieur des virages. 
L’alimentateur, garant de la qualité de pose
Outre les finisseurs, une autre machine de Vögele a été décisive pour la haute qualité de pose du circuit : l’alimentateur MT 3000-3i Offset. Ce PowerFeeder permet de découpler le transfert de matériau entre le camion et le finisseur de routes et assure ainsi un processus de pose constant et efficace. Dans la trémie réceptrice de l’alimentateur, l’enrobé est réparti par des vis coniques et ainsi homogénéisé thermiquement. Grâce à un système de chauffe efficace qui chauffe le convoyeur et les points de transfert, l’alimentateur contrecarre activement le refroidissement de l’enrobé et la ségrégation. C’est pourquoi les alimentateurs de Vögele sont souvent utilisés sur des chantiers comme celui de Minamibōsō, où la plus haute qualité est requise et où les délais sont serrés.
Convoyeur pivotant augmentant l’efficacité
Dans les montagnes japonaises, une autre propriété de l’alimentateur s’est avérée précieuse : dans la version « Offset », la machine dispose d’un convoyeur réglable en hauteur qui peut pivoter de 55° vers la gauche et vers la droite. Le point de déversement dans la trémie tampon des finisseurs SUPER peut ainsi atteindre une hauteur de 3,60 m, voire 3,90 m en option. La commande se fait de manière ergonomique par joystick. Ce dernier fait partie du système de conduite ErgoPlus 3, qui a été spécialement conçu pour répondre aux exigences des conducteurs d’alimentateurs et offre une utilisation intuitive. Grâce au convoyeur pivotant, le MT 3000-3i Offset a toujours pu alimenter en enrobé les deux finisseurs en alternance sur le chantier du circuit, malgré les fortes pentes transversales et longitudinales, sans devoir manœuvrer en permanence. Cela a considérablement amélioré le rendement et de ce fait également la qualité de pose.
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Circuit automobile unique en son genre non loin de Tokyo : trois finisseurs et un alimentateur de Vögele se sont chargés de la pose de quatre couches dans le paysage vallonné.
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Pose sans joints : les finisseurs de Vögele ont travaillé en mode « chaud à chaud » et ont ainsi réalisé une pose d’enrobé de grande qualité sur toute la largeur de la chaussée.
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Pentes extrêmes : le circuit du Magarigawa Club comporte des montées jusqu’à 19 % et des descentes jusqu’à 16 %.


Remarque : ces photos ne sont fournies qu’à titre d’aperçu. Pour vos publications, veuillez utiliser les photos en résolution 300 dpi qui peuvent être téléchargées ci-joint.
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