


Bascule a recyclé




DES EXPERTS SUR PLACE

Précision et fiabilité pour votre production d’enrobés.

Dans le secteur de la production d'enrobés, la précision
des composants utilisés pour les mélanges est décisive
pour la qualité et la durabilité du produit fini. Un calibrage
précis et régulier des bascules est indispensable pour
s'assurer que tous les matériaux sont dosés de maniére
précise.

Pourquoi un calibrage est-il important ?

Assurance qualité : en faisant calibrer vos bascules, vous
pouvez étre assuré que vos mélanges correspondent
aux standards de qualité définis. Des mesures imprécises
peuvent causer des mélanges de mauvaise qualité,
néfastes pour la durabilité et les propriétés de I'enrobé.

Optimisation des colits : un calibrage précis des bascules
aide a éviter tout gaspillage en assurant que seules les
quantités requises sont réellement utilisées, réduisant les
colts et améliorant l'efficacité de la production.

Conformité et normes : dans le cadre des contréles de
production internes conformément a la norme

NF EN 13108-21, les exploitants de centrales d'enrobage
doivent réaliserannuellement les calibrages des bascules
et le consigner.



CALIBRAG BASCULES

Pour des performances optimales.

0 1 Nos services

Dans notre éventail de services, nous vous proposons de
réaliser le calibrage a votre place suivant les consignes
et les conditions données. Un équipement de mesure
novateur et simple d'utilisation de BENNINGHOVEN est
utilisé et permet de garantir une réalisation rapide et
efficace afin de calibrer les bascules conformément a vos
attentes.

Le systeme de mesure composé d'un kit d'arrimage et
d'un systeme de calibrage convainc par son utilisation
aisée, son ergonomie maximale et sa sécurité extréme.
Le systeme se base sur le principe de la mesure de

la force de traction, un lestage complémentaire des
bascules n‘a pas lieu. Le systeme de calibrage des
bascules permet de controler et, le cas échéant, de
réajuster les bascules a agrégat, filler, bitume et AE.

Un procés-verbal est ensuite établi pour vos documents
avec toutes les informations et données pertinentes.

Nos services d'un seul coup d’'ceil :
> Calibrage des bascules gréace a une mesure de la force
de traction, proces-verbal compris
- Bascule a agrégat
- Bascule afiller
- Bascule a bitume
- Bascule a recyclé
- et bien d'autres

Quand faut-il procéder a un calibrage et a quelle
fréquence ?

> 1x par an

> Apres l'entretien hivernal

> Apres la maintenance de la centrale d'enrobage
> En cas suspicion de dérive

En cas d'écarts répétés de plus de 3 %, le personnel
d'entretien se tient a votre disposition.




METHODE DE CALIBRAGE

DOCUMENTATION

D’un seul coup d'ceil. Dynamomeétre de traction

0 2 Procés-verbal de pesage pour vos documents

> Un proces-verbal doit étre établi

> Celui-ci sert de preuve en interne et pour les autorités

compétentes

BENNINGHOVEN

Das Pr

n wurde in

Die Kalibrierung der oben genannten Waage wurde mit kalibriertem Messwerkzeug durchgefahrt.
(Uberpriift durch Physikalisch technischen Prifdienst oder Hersteller)
i an die EN 455501 und DAKKS bzw. DKD angewandt.

Bemerkung:

‘Kallbrieranwelsung ist zu befolgen

Name Prifer:  |Herr Mustermann

Name Kunde:  |Herr Mustermann

Unterschrift:

Unterschrift:

‘ersion: 1.1 bvwkp
Erstellt: Goercke

Gepriift und Genehmigt:

Freigegeben:

WPK EN 13108-21 Protokollnr:  |241220123456W Mi
Kalibrierungsprotokoll - Produktionswaagen Datum: 20.12.2024
Betreiber: Benninghoven Anlagennr: 123456
Mischwerk: Messegeldnde - BAUMA
StraBe/
Postleitzahl: 81823 Ort: ‘Muncnen
Betriebsleiter: Herr Mustermann
Anlage Fabrikat: Benninghoven ‘Wp/GrﬁBe: TBA3000
Kalibrierung: Toleranz: 3%
Der Kunde bestitigt, dass die Waage mechanisch kontrolliert wurde. ¥ ja {1 nein
Waage: Mineralwaage
Wiegebereich: 4000 Kg Teilung: ‘1,0 Kg ‘
Hersteller: DMS ‘Model: ‘3SQUETKR P08 RF
Seriennummer: 74145221
Be‘gf:l:‘"g Last |Anzeige| Fehler | Toleranz Be‘gztl:‘"g Last |Anzeige| Fehler | Toleranz
% Kg Kg Kg Kg % % Kg Kg Kg Kg %
E max. 0 0 0 0
n 100 4000 B 10 400 398 398 -0,0%
t 90 3600 e 20 800 795 794 -1 -0,1%
1 80 3200 3200 3194 -6 -0,2% | 30 1200 1205 1201 -4 -0,3%
a 70 2800 2803 2797 -6 -0,2% a 40 1600 1610 1606 -4 -0,2%
s 60 2400 2424 2420 -4 -0,2% s 50 2000 1995 1990 -5 -0,3%
t 50 2000 2014 2008 -6 -0,3% t 60 2400 2391 2387 -4 -0,2%
e
e 40 1600 1596 1590 -6 -0,4% 70 2800 2814 2808 -6 -0,2% -
o [ 30 a0 | 1207 [sa0s | 2 oo N a0 5200 501 | o1os 6 | 0a% Avantages du systéeme BENNINGHOVEN
20 800 802 800 -2 -0,2% 90 3600
10 400 401 399 -2 -0,5% 100 4000
0 0 0 0 max. R s |. . .d ﬁ. M . I . . re | N d
Achtung! Die Angabe Sol ist als Ri N ber T, iche Wert st bei Last einzutragen. > Realisation rapiae et efricace > Vlanipu ation aisee : le systeme e mesure permet
Je nach Vorschrift und Kalibrierungsort geniigt eine Belastung von 80% des maximalen Inhaltes der Waage. N . e
Vor dem Kali sind diese spezi Werte in g zu bringen und . . . une réalisation aisée parune seule personne.
> Réduction de la durée des pannes
Ergebnis der Toleranzen: ‘ % in Ordnung  nicht in Ordnung

> Polyvalence : nos services de calibrage couvrent tous
les types de bascules - qu'elles soient a agrégat, filler,
bitume ou recyclé. Notre systeme 4-en-1 vous offre une
solution compléte pour votre centrale d'enrobage.

> Documentation détaillée et établissement de rapports
pour vos documents

> Conseils et assistance professionnels
> Lecture directe du calibrage

> Traction réguliére sur chaque point:
notre méthode de calibrage permet d'assurer qu'une
traction réguliére soit exercée sur toutes les bascules,
garantissant des valeurs de mesure précises et fiables.



BENNINGHOVEN
Branch of Wirtgen Mineral
Technologies GmbH

Benninghovenstrale 1
54516 Wittlich
Allemagne

T: +49 6571 6978 0
M :info@benninghoven.com

www.benninghoven.com

Les illustrations et textes sont fournis a titre indicatif et peuvent contenir des options. Sous réserve de modifications techniques. Les données relatives aux performances dépendent des conditions d'utilisation.
© BENNINGHOVEN Branch of Wirtgen Mineral Technologies GmbH 2025 FR-08/25 - VOO



