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MAINTENANCE DU TAMBOUR.



Les tambours sécheurs pour agrégats vierges et 
matériaux recyclés sont des composants essentiels de la 
production de l’enrobé. Ils sont soumis à des contraintes 
mécaniques importantes et doivent être régulièrement 
inspectés et entretenus.

Une rectification millimétrée des galets et des couronnes 
garantit un fonctionnement optimal du tambour sécheur.

Une révolution du tambour homogène avec une 
répartition des efforts optimale diminue les sollicitations 
sur la structure et les éléments de guidage et augmente 
leur durée de vie.

DES EXPERTS SUR PLACE

Pour un concept d’installation complet.

La consommation électrique est ainsi réduite à un 
minimum.

L’entretien des tambours garantit une sécurité de 
fonctionnement, une efficacité énergétique et une 
rentabilité maximales.

Profitez d’une maintenance de vos tambours directement 
par nos spécialistes pour la vérification et l’ajustement 
des galets moteurs, la rectification des couronnes de 
roulement et le réglage des tambours sécheurs.



>	�Évaluation préalable de l’état des couronnes de 
roulement et galets moteurs (ill. 1 + 2)

Nos services01
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Pour des performances fiables.

>	�Travaux généralement réalisés dans le cadre de 
l’entretien des tambours – extérieur : 

	 >> �vérification de l’état du chassis, des galets moteurs, 
des couronnes de roulement et des tôles de 
revêtement

	 >> �Réctification des galets moteurs (outil spécifique 
conforme aux réglementations CE) (ill. 3)

>> Réglage et ajustement des tambours sécheurs
>> �Rectification des couronnes de roulement (outil 

spécifique conforme aux réglementations CE) (ill. 4)

>	�Travaux généralement réalisés dans le cadre de 
l’entretien des tambours – intérieur :  

	 >> �Contrôle visuel des augets – Constat et 
recommandations en vue  d’un éventuel 
remplacement / optimisation (ill. 5 + 6 + 7)
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> �Plateforme d’entretien sur la façade d’entrée du  
tambour sécheur 

> �Porte d’entretien intégrée dans la façade d’entrée

> �Trappe de service (L x H = 250 x 500 mm) intégrée dans 
la façade de sortie

> �Oeilleton en verre pour l’ajustement du brûleur intégré 
dans la façade de sortie

Accès pour l’entretien et la maintenance03
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Avantages d’un entretien  
réalisé par BENNINGHOVEN02

>	�Expertise approfondie et expérience de plusieurs 
décennies en matière de fabrication, montage et 
entretien

>	�Concepteur de l’installation : compétences 
accrues en techniques des procédés et maîtrise de 
l’environnement global

>	�Prestations flexibles et nombreuses options possibles 
en fonction de l’état d’usure et de l’aspect général :  
>> Inspections 
>> Travaux d’ajustage 
>> Maintenance / Entretien 
>> Réparations 
>> Modifications

>	�Remplacement

>	Retrofits / Ajout ultérieur d’équipements
	 >> �Réalisation rapide et qualitative des travaux au 

moyen d’outils spécifiques parfaitement adaptés 
aux applications

	 >> �Service parfaitement adapté pour répondre de 
manière optimale aux conditions d’exploitation de 
l’installation

>> �Épaisseur des viroles du tube de tambour –  
Mesure d’épaissseur (ill. 8)

Notre conseil : réitérez ces opérations chaque année 
en conditions réelles, conformément préconisations du 
constructeur.
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>	�Si nécessaire
	 >> �Réparation des fissures, p. ex. au niveau des 

couronnes et façades avant, etc.
	 >> �Remplacement des tôles de revêtement
	 >> �Collaboration étroite entre les équipes d’ingénieurs 

et les départements techniques BENNINGHOVEN
	 >> �Modifications, remplacement et Retrofits selon les 

préconisations constructeur



TAMBOUR SÉCHEUR
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Idéalement équipé.

1.	� Couronne de roulement

2.	� Galet moteur ou entraînement –  
Quatre pièces par tambour



Les illustrations et textes sont fournis à titre indicatif et peuvent contenir des options. Sous réserve de modifications techniques. Les données relatives aux performances dépendent des conditions d’utilisation. 
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