BENNINGHOVEN

Konstante Leistung.

DIE NEUE KOHLENSTAUBDOSIERUNG VON BENNINGHOVEN.




m BENNINGHOVEN BRENNER
EVO JET

BENNINGHOVEN ist Weltmarktfiihrer bei Brennern
und einziger Hersteller fiir 4-Stoff Brenner.
Durch das komplette Know-how werden einzig-
artige Brenner mit hervorragenden Eigenschaften
entwickelt.
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Der Kunde hat die Méglichkeit seinen Brenner, der fur
die Trocknung und Erhitzung des Grundmaterials ver-
antwortlich und standardméBig als reiner Ol-Brenner

ausgefihrt ist, um bis zu drei Brennstoffe zu erweitern.
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Dadurch wird der Brenner zu einem Kombibrenner,
was bedeutet, dass Ol, Erdgas, Fliissiggas, Schwerdl,
BtL-Brennstoff (verflissigte Biomasse) und u.a. Koh-
lenstaub als Brennstoffe zur Verfiigung stehen.

Ein Kombibrenner bringt den Vorteil mit sich, dass Still-
standszeiten der Anlage durch Rohstoffmangel oder
Lieferschwierigkeiten damit entfallen. Bei Preisschwan-
kungen des jeweiligen Brennstoffes, kann stets der

Amortisierung des Invests innerhalb Giinstigste gewahlt werden.

von 3 Jahren méglich
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Durch die konstruktive Uberarbeitung der

Kohlenstaubdosierung ergeben sich fir den \ 7
Anwender elementare Vorteile hinsichtlich - State of the Art mit BENNINGHOVEN Retrofit
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> Funktionaliat . I Anlagenoptimierung und Nachriistung

> Brennstoffverbrauch
> Sicherheit
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Durchdachtes Konzept. Hochste Sicherheit. Optimaler Kundennutzen.

l.: +49 6571 6978 0
)

BENNINGHOVEN GmbH & Co. KG
Fax: +49 6571 6978 8020
E-Mail: info@benninghoven.com

Deutschland
BenninghovenstraBe 1
B www.benninghoven.com

54516 Wittlich

ol Kontinuierlicher Materialfluss in der Gepriifte Qualitat fiir garantierte Prozess- Effizient und wirtschaftlich fiir eine hohe Anwender-
2 S Kohlenstaubdosierleitung und Funktionssicherheit freundlichkeit und Leistungsfihigkeit
S | CLF (Continuous Lignite Flow) | > ATEX gepriift, TUV abgenommen
> Pulsationsarm > Die Kohlenstaubdosieranlage wird nach der neuen x\ EINE SAUBERE SACHE BRENNEREINSTELLUNGEN OPTIMIERT

Explosionsschutzrichtlinie 2014/34/EU (ATEX) gefertigt

und ist baumustergeplift: TUV 19 ATEX 8337 > Beirichtiger Brennereinstellung ist Kohlenstaub ein > Extrem verbesserter Regelbereich
> Zugelassen fur den Einsatz in der Zone 21 ebenbirtiger und sauberer Brennstoff wie andere
Brennstoffe fur den Einsatz zur Mineralerhitzung

> Konstante, ruhige und gleichméaBige Flamme

> Saubere Flamme - Komplettverbrennung des

Kohlenstaubs > 1:8 mit Stutzflamme, 1:5 Kohlenstaub solo

> Besonders interessant fir Kunden, die eine
hohe RC-Zugaberate fahren, d.h. zwei Brenner
im Parallelbetrieb

4% ik > Einhaltung der strengen Anforderungen der TA-Luft
BT und aller angelehnten Regelwerke
> WeiBbrenner kann dabei entsprechend optimaler
und sparsamer gefahren werden

> Speziell unter Beachtung der begrenzten
Feuerungswarmeleistung des/der Brenner
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Eé BRENNSTOFFEINSPARUNG
auf 19,8 MW (Emissionshandelsgesetz)

> Stitzflammenabschaltung bei ca. 20 % Brenner-
leistung

> Stutzflammenverbrauch: Absenkung von 80 I/h
auf ca. 50 I/h

> Reduzierung um ca. 35 % Heizdl

* jeweils abhangig vom BKS-Heizwert bzw. Qualitét

© BENNINGHOVEN GmbH. Abbildungen und Texte sind unverbindlich und kénnen Optionen enthalten. Technische Anderungen bleiben vorbehalten.

Leistungsdaten sind abhéngig von den Einsatzbedingungen. BENNINGHOVEN_ Kohlenstaubdosierung




