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Kleemann | La nueva generación EVO2 proporciona una mayor seguridad operativa

Evitar los tiempos de inactividad con sistemas de sobrecarga eficaces

Durante el procesamiento de la roca, en el proceso de trituración pueden producirse situaciones de sobrecarga momentáneas o duraderas. Los sistemas de sobrecarga de MC 110 EVO2 y MCO 90 EVO2 persiguen un importante objetivo: aumentar de manera sostenible la disponibilidad de la instalación garantizando un proceso de trituración lo más continuo posible. Ambas instalaciones de machaqueo están equipadas con sistemas de sobrecarga tanto mecánicos como compatibles con software.

Sistema de sobrecarga en la machacadora de mandíbulas MOBICAT MC 110(i) EVO2
La machacadora de mandíbulas MOBICAT MC 110(i) EVO2 con su sistema de sobrecarga de varias etapas ofrece una mayor seguridad con material no triturable. Cuando entra, por ejemplo, metal en el proceso de trituración, la rendija de machacado (CSS) se abre automáticamente en toda su área en un tiempo máximo de dos segundos. La machacadora no debe detenerse durante la situación de sobrecarga momentánea; la cámara de trituración está vacía y no es necesario vaciar manualmente la machacadora, por lo que se ahorra trabajo y tiempo. Tras la situación de sobrecarga, la rendija de machacado vuelve a la posición original y el proceso de trituración se reanuda. Se protege la placa de presión instalada como punto de rotura nominal. Como consecuencia, se reducen los tiempos de inactividad y aumenta la capacidad de trituración. 

Sistemas de sobrecarga en la machacadora de cono MOBICONE MCO 90(i) EVO2
En la machacadora de cono MOBICONE MCO 90(i) EVO2 se encuentran instalados dos sistemas diferentes. El sistema de sobrecarga «Tramp Release» protege la machacadora de material no triturable como la madera o metal. La taza, incluido el forro fijo, se eleva automáticamente para que el material no triturable pueda caer. En cambio, «Ringbounce Detection» reacciona ante un exceso de parte fina en el material de carga y evita la «compactación», es decir, una obstrucción de la machacadora o la aglomeración del material. La presión hidráulica de la machacadora se controla continuamente. El sistema reacciona en caso necesario, de manera que evita las sobrecargas latentes. En función del uso de la máquina, el control puede determinar si «Ringbounce Detection» debe centrarse más en el rendimiento («Mixture Mode») o en la calidad del producto («Precise Mode»).

Al evitar los daños en la máquina y, por tanto, las pérdidas de producción, los sistemas de sobrecarga de Kleemann garantizan una mayor seguridad operativa para los usuarios. 
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Sistema de sobrecarga activo en la machacadora de mandíbulas MOBICAT MC 110(i) EVO2 para reducir los tiempos de inactividad y aumentar la capacidad de trituración. 
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El sistema inteligente «Ringbounce Detection» en la machacadora de cono MOBICONE MCO 90(i) EVO2 reacciona ante un exceso de parte fina en el material de carga y evita una obstrucción de la machacadora.


Nota: Estas fotos sirven únicamente para la vista previa. Para la impresión en publicaciones, se deben emplear la foto en una resolución de 300 dpi, que está disponible para su descarga en la página web del Grupo Wirtgen.
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