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Kleemann | Nova geração EVO2 garante mais segurança operacional

Evitar tempos de parada com sistemas de sobrecarga efetivos

Na preparação de pedras no processo de britagem podem ocorrer diferentes situações de sobrecarga curtas ou originadoras de paradas. Os sistemas de sobrecarga do MC 110 EVO2 e do MCO 90 EVO2 têm um importante objetivo: aumentar de forma sustentável a prontidão de funcionamento da planta, garantindo um processo de britagem tão contínuo quanto possível. As duas plantas de britagem estão equipadas tanto com sistemas de sobrecarga mecânicos como com sistemas de sobrecarga suportados por software.

Sistema de sobrecarga no britador de mandíbulas MOBICAT MC 110(i) EVO2
O britador de mandíbulas MOBICAT MC 110(i) EVO2, com seu sistema de sobrecarga de estágios múltiplos oferece mais segurança com material não britável. Por exemplo, se entrar metal no processo de britagem, a fenda de britagem (CSS) se abre automaticamente ao longo de toda a área da fenda, durante até dois segundos. O britador não precisa ser parado durante a situação de sobrecarga curta, a câmara de britagem está vazia e não é necessária uma limpeza manual do britador, o que economiza trabalho e tempo. Após a situação de sobrecarga, a fenda de britagem volta à posição inicial e o processo de britagem prossegue. A placa de pressão instalada como ponto de ruptura pré-determinado é protegida. O resultado são tempos de parada reduzidos e uma maior capacidade de britagem. 

Sistemas de sobrecarga no britador de cone MOBICONE MCO 90(i) EVO2
No britador de cone MOBICONE MCO 90(i) EVO2 estão instalados dois sistemas diferentes. O sistema de sobrecarga "Tramp Release" protege o britador de material não triturável, como madeira ou metal. Para isso, o quadro superior é elevado automaticamente com o manto de britagem, para que o material não britável possa cair. Por outro lado, o sistema "Ringbounce Detection" reage a uma proporção fina excessiva no material de alimentação e impede um "briquetar" – ou seja, uma obstrução do britador ou uma aglomeração do material. Aqui, a pressão hidráulica do britador é monitorada continuamente. Em caso de necessidade, o sistema reage e impede sobrecargas latentes. Conforme o uso da máquina, o sistema "Ringbounce Detection" pode ser orientado para a capacidade ("Mixture Mode") ou para a qualidade do produto ("Precise Mode") através do controle.

Ao evitar danos nas máquinas e, assim, evitar falhas de produção, os sistemas de sobrecarga da Kleemann garantem maior segurança operacional para os usuários. 
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Sistema de sobrecarga ativo no britador de mandíbulas MOBICAT MC 110(i) EVO2 para tempos de parada reduzidos e uma maior capacidade de britagem. 
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O sistema "Ringbounce Detection" inteligente no britador de cone MOBICONE MCO 90(i) EVO2 reage a uma proporção fina excessiva no material de alimentação e impede uma obstrução do britador.


Indicação: Estas fotos se destinam apenas a visualização. Para impressão em publicações, use a foto em resolução de 300 dpi que está disponível para download nas páginas web do Wirtgen Group.
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