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Kleemann | Mobilne sortowniki w zastosowaniu na dużą skalę w Indiach

Zwiększenie dziennego celu produkcji dzięki Kleemann MOBISCREEN MS 952 EVO i MS 953 EVO 

Po czerwonym kolorze można ją rozpoznać zwykle z daleka - to ruda żelaza. Ta wulkaniczna skała wykorzystywana jest głównie do produkcji stali. Indie posiadają duże złoża rudy żelaza i są drugim co do wielkości producentem stali na świecie. Do wydobywania tego ważnego materiału wykorzystywane są mobilne sortowniki MOBISCREEN EVO firmy Kleemann. 

Całkowita produkcja rudy żelaza w Indiach w 2019 r. wyniosła 231 mln ton, z czego około 90 procent zostało wykorzystane w krajowej produkcji stali. Hematyt i magnetyt, to główne rudy żelaza występujące w Indiach. Ze względu na wysoką jakość i grudkowaty charakter hematyt jest najbardziej poszukiwaną rudą żelaza dla lokalnego przemysłu stalowego. Ze względu na właściwości drobnoziarniste, ta skała osadowa jest w procesie przygotowania zwykle bardzo trudna do sortowania. Cenne usługi świadczą tutaj przesiewacze klasyfikacyjne Kleemann MS EVO. Kalinga Commercial Corporation (KCCL) jest odpowiedzialna za wydobycie rudy żelaza w imieniu państwowej korporacji Orissa Mining Corporation w kopalni rudy żelaza w Keonjhar w stanie Orissa. 

Ruda żelaza klasyfikowana nawet na cztery frakcje
Od stycznia 2020 r. sześć mobilnych sortowników MOBISCREEN EVO firmy Kleemann jest używanych w zakładzie w Keonjhar do przesiewania materiału na pożądane wielkości ziarna końcowego. Do wydobywania, przeładunku i załadunku rudy wykorzystywanych jest przy tym ponad 20 koparek. 140 dużych wywrotek transportuje materiał z kopalń do dalszego przerobu w sortownikach.

Pięć dwupoziomowych sortowników MOBISCREEN MS 952 EVO i jeden trzypoziomowy sortownik MS 953 EVO umożliwia klasyfikację rozsadzanego, a następnie kruszonego materiału na trzy lub, w przypadku MS 953 EVO, na cztery frakcje. Dzięki zastosowaniu tych sześciu mobilnych przesiewaczy klasyfikacyjnych korporacja KCCL nieprzerwanie osiąga dzienny cel produkcji wynoszący 30 000 ton w trybie dwuzmianowym. 
W ten sposób wytwarzane są pożądane wielkości ziarna końcowego 0-10 mm i 10-40 mm. 

Sortowniki przekonują również w ekstremalnych warunkach
Sortowniki MOBISCREEN MS EVO pracują precyzyjnie i bardzo wydajnie nawet w ekstremalnych warunkach: w kopalni odkrywkowej rudy żelaza w Keonjhar bez problemu przerabiają materiał wsadowy o wilgotności 6 - 7%. 


Dr SR Samal, dyrektor zarządzający Kalinga Commercial Corporation: „Używamy sortowników Kleemann od ponad dwóch lat. Te urządzenia sprawdziły się pod względem jakości produktu i wydajności. Z biegiem lat stały się ważnym składnikiem naszej działalności. W szczególności serwis jest wzorowy. Współpraca z Wirtgen Group została zwieńczona sukcesem. Inwestycja opłaciła się, ponieważ udało nam się osiągnąć nasze cele w wyznaczonym czasie.”

Seria Kleemann MS EVO - precyzyjna i mocna
Przesiewacze klasyfikacyjne serii EVO przekonują wysoką wydajnością, dobrymi właściwościami transportowymi i pierwszorzędnymi rezultatami przesiewania. Seria produktów obejmuje dwa dwupoziomowe przesiewacze klasyfikacyjne MS 702 i MS 952 EVO oraz trzypoziomowe przesiewacze klasyfikacyjne MS 703 i MS 953 EVO. Dzięki szczególnie dużym powierzchniom przesiewania wynoszącym 7 lub 9,5 m² można osiągnąć wysokie tempo produkcji, jednocześnie skutecznie uzyskując nawet 4 produkty końcowe wysokiej jakości . W zależności od zastosowania możliwe są przepustowości do 350 t/h (MS 702 i MS 703 EVO) lub 500 t/h (MS 952 i MS 953 EVO). 

W sortownikach MOBISCREEN EVO firma Kleemann przywiązuje również dużą wagę do bezpieczeństwa. Obsługa jest wygodna dzięki intuicyjnemu systemowi sterowania za pomocą mobilnego panelu sterowania, który można przymocować w trzech różnych punktach urządzenia. Zwiększa to bezpieczeństwo pracy i eksploatacji. Dzięki dobrze dostępnym podestom roboczym, można szybko przeprowadzać czynności serwisowe i łatwo wymieniać okładziny sitowe. Wszystkie inne elementy wymagające obsługi technicznej są dostępne z ziemi, co ułatwia wykonywanie prac serwisowych.
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Mobilny sortownik MOBISCREEN MS EVO w zastosowaniu do eksploatacji rudy żelaza w Indiach. 
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Dr SR Samal, dyrektor zarządzający Kalinga Commercial Corporation




Uwaga: zdjęcia są jedynie ilustracjami poglądowymi. Do druku w publikacjach prosimy używać zdjęć w rozdzielczości 300 dpi, które są dostępne do pobrania na stronie internetowej Wirtgen Group.
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