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i . 1ovativen Antriebskonzepten deutlich weniger
% 3 L stoff verbrauchen
‘ u ktromotoren Emissionen reduzieren
obiler Aufbereitung vor Ort LKW-Fahrten

Seit Jahren arbeiten wir bei KLEEMANN an Entwicklungen und Innovationen,

um den Betrieb unserer Maschinen umweltfreundlicher und nachhaltiger zu
i_-

machen. Kraftvolle Elektroantriebe senken die CO,-Emissionen, treibstoft- sparungen, die der Umwelt zugute kommen (Beispiel):
sparende Modelle mit hohem Wirkungsgrad arbeiten effizient und damit Fer Dicscl SMRIilo CO,

. 317 Liter Diesel = 1 Tonne CO,
Die Umwelt profitiert, geringe Treibstoffkosten machen den Betrieb wirtschaft- . . ‘

licher. Effiziente Larmschutz- und Staubminderungskonzepte schiitzen die ' _____ B e ____USEE

ressourcenschonend. Solche Entwicklungen kommen allen zugute:

Gesundheit. Wir stellen hier unser Engagement fur Mensch und Umwelt vor -

Technologien, die KLEEMANN zu einem Vorreiter in Sachen Mitarbeiter- . N Innovative Effizienter Illl' W*kun OISV
verantwortung und umweltfreundliche Systeme machen. Antriebskonzepte . Lirmschutz | Staubminderung
1
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UNSERE ANTRIEBSKONZEPTE -
EFFIZIENT UND NACHHALTIG

Passgenaue Lésungen fiir jede Anforderung.

Fiir den jeweiligen Einsatzzweck das umweltfreundlichste Antriebskonzept zu finden - das ist unser Anspruch.

Denn individuelle Aufgabenstellungen erfordern individuelle Lésungen.

Das beste Antriebskonzept? Die eine Losung gibt es nicht.
Wahrend Elektroantriebe mit Blick auf die CO,-Bilanz sehr gut
abschneiden, ist in manchen Situationen ein kraftstoffsparender
Dieselantrieb die bessere Wahl. KLEEMANN-Maschinen gibt
es daher in verschiedenen Varianten: mit diesel-elektrischem,
diesel-direkt und diesel-hydraulischem Antrieb und wahlweise

mit der Option der externen Stromeinspeisung.

Die Entscheidung fur die effizienteste Lésung hangt von vielen
Faktoren ab: Etwa davon, wie die Méglichkeiten der Strom-

versorgung vor Ort sind, ob die Maschinen in urbaner Umge-
bung zum Einsatz kommen oder welche lokalen Auflagen zum

Umweltschutz gelten.
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UBERSICHT ANTRIEBSKONZEPTE
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Antriebskonzept E-DRIVE D-DRIVE H-DRIVE

Antrieb Brech-/Siebeinheit durch
Antrieb Nebenkomponenten elektrisch elektrisch

Elektromotor Dieselmotor Hydraulikmotor

hydraulisch

Erzeugung Antriebsleistung Netzbetrieb/Dieselmotor Dieselmotor Dieselmotor/Netzbetrieb

Brech- und Siebanlagen MC 120(i) PRO MC 100(i) EVO MSC 702(i) EVO
MR 130(i) PRO MC 110(i) EVO2 MSC 703(i) EVO

MCO 110(i) PRO MR 110(i) EVO2 MSC 952(i) EVO

MR 130(i) EVO2 MSC 953(i) EVO

MCO 90(i) EVO2 MSS 802(i) EVO
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E-DRIVE - EMISSIONSFREI N7
DANK ELEKTROANTRIEB 4

Umweltfreundlich mit diesel-elektrischem Antrieb.

Der Vorteil: Je nach Situation vor Ort bleibt die volle Flexibilitdét. ~ zum Einsatz - in einem Motor mit sehr guten Verbrauchswerten
Ist eine gute Infrastruktur vorhanden und die Stromversorgung  und einem hohen Wirkungsgrad. Ein weiterer Pluspunkt:
gegeben, wird die Anlage allen Anforderungen an einen nach-  Durch deutlich weniger Hydraulikél in den Anlagen ist die
haltigen Betrieb gerecht. Gibt es keine oder nur eine unzurei- Gefahr und die Auswirkung einer Leckage stark reduziert.

chende Stromversorgung, kommt weiterhin Dieselkraftstoff Auch das ist ein Beitrag zum Schutz der Umwelt.

E-DRIVE bedeutet volle Flexibilitit: Der Antrieb ist zu 100 Prozent elektrisch oder alternativ mit Dieselkraftstoff méglich.
Je nach Situation vor Ort steht so immer die optimale Lésung zur Verfiigung.

E-DRIVE eréffnet viele Méglichkeiten. Die nachhaltigste diesel-elektrisch zu arbeiten. In diesem Fall kommt die Leis-
Variante: Die Maschine l&sst sich komplett elektrisch betreiben - tung vom verbrauchsarmen Dieselmotor. Der Brecher und
umweltfreundlich und ohne CO,-Ausstol3. Dennoch bietet alle Férderbander werden Uber einen Generator weiterhin
E-DRIVE die Option auch ohne externe Stromversorgung elektrisch angetrieben (siehe Abbildung rechts).

@ KLEEMANN > TECHNOLOGY E-DRIVE

> Antrieb Uber Dieselmotor u

> Antrieb Uber externe Stromquelle n

Dieselmotor Generator
Brecher
Bander, Vor- und E
n % Nachsieb, Rinnen .
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E-DRIVE im Steinbruch

Im Steinbruch kann das E-DRIVE-Antriebskonzept seine Vorteile
in puncto Flexibilitét in vollem Umfang ausspielen: An vielen
Standorten ist eine gute Strom-Infrastruktur vorhanden und
damit die Versorgung mit Starkstrom machbar. Hier kann der
Brecher vollelektrisch, umweltfreundlich und ohne CO,-

Emissionen vor Ort produzieren.

Dank der Versorgung mit Dieselkraftstoff kann die Maschine
aber auch ohne Weiteres an anderer Stelle im Steinbruch zum
Einsatz kommen - beispielsweise, wenn die gesamte Anlage
an der Wand entlang bewegt wird. Dann ist die Stromversor-
gung lber lange Kabel haufig zu aufwendig oder gar nicht
mehr moglich.

E-DRIVE im stationdren Recycling

Aufbereiten und im Rohstoffkreislauf erhalten - Recycling-
anlagen leisten einen wichtigen Beitrag zum Umweltschutz.
Dazu gehort haufig die Gewinnung griner Energie Uber
Photovoltaikanlagen. Wird damit dann der E-DRIVE Antrieb
gespeist, ist das nachhaltige Gesamtkonzept perfekt. In der
Regel verfligen Recyclinganlagen Uiber eine gute Infrastruktur,
wie Stromversorgung und Wasseranschluss. Die Maschinen

r bty

Das Mitfihren des Anlagenzugs an der Wand bietet aber
andere Vorteile, die ebenfalls in der Umweltbilanz zu Buche
schlagen: So machen die kurzen Wege die Ablédufe kraftstoff-
sparend und nachhaltig, da das Gestein nicht zur Aufbereitung
an eine Stationdranlage transportiert werden muss. Das Bei-
spiel zeigt: Es istimmer ein Abwéagen der unterschiedlichen
Faktoren nétig, um die bestmégliche Effizienz und damit auch
die ressourcenschonendsten Arbeitsablaufe festzulegen und
auszuarbeiten. Die diesel-elektrischen Anlagen bieten hierfir
beste Voraussetzungen, denn je nach Standort und Verflgbar-
keit lasst sich entscheiden, welche Energiequelle zum Einsatz

kommt.

bleiben zudem oft an einer Stelle, da das Material per LKW
angeliefert wird. All das schafft ideale Voraussetzungen fur den
vollelektrischen Betrieb. Mit den diesel-elektrischen Anlagen
von KLEEMANN bleibt dennoch die Flexibilitat, mit den
Maschinen je nach Bedarf auch an anderen Einsatzorten zu
arbeiten.

B Vi ol gy
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D-DRIVE - DIE DIREKTE
UND KRAFTVOLLE LOSUNG

Kraftstoffsparend mit Diesel-Direktantrieb.

Nicht immer sind die Voraussetzungen fiir den elektrischen Betrieb gegeben. Um hier dennoch umweltfreundlich zu

produzieren, ist ein geringer Kraftstoffverbrauch entscheidend - wie der unserer D-DRIVE Kraftpakete.

Der Diesel-Direktantrieb D-DRIVE liefert effiziente Power vom
Motor direkt auf den Brecher. Der leistungsstarke Dieselmotor
mit Fluidkupplung Gberzeugt mit geringen Wirkungsgradver-
lusten. Der Verbrauch liel3 sich in den letzten Jahren immer

weiter optimieren, so dass D-DRIVE heute mit sehr geringem

Kraftstoffverbrauch bei hoher Brechleistung punktet.

Was Wirkungsgrad und Effizienz angeht, ist der Diesel-Direkt-
antrieb energetisch im Vorteil, der Kraftstoffverbrauch ist

um bis zu 20 Prozent geringer: Wenn sich dauerhaft keine
Méglichkeit bietet, den vollelektrischen Antrieb zu nutzen, ist
D-DRIVE die bessere, nachhaltigere Wahl. Effizient, direkt und
kraftstoffsparend.

Kurzfristiger Einsatz im Steinbruch

Um im Steinbruch kurzfristig Spitzen abzufangen oder kleinere
Gesamtmengen zu brechen, konnen die effizienten Diesel-
direkt-Kraftpakete zum Einsatz kommen. Fir solche befristeten
Einsadtze einen Netzanschluss zu installieren, ist oft nicht még-

lich oder mit zu groBem Aufwand verbunden.

10 | 11

&2 KLEEMANN > TECHNOLOGY D-DRIVE

Brecher-Direktantrieb D-DRIVE: Die Fluidkupplung sorgt fir eine hohe Betriebssicherheit - fir Bediener und Maschine.
Alle Nebenantriebe wie Vorsieb, Rinnen oder Forderbander werden elektrisch betrieben.

Lifterpumpe

Fahrantriebs-
pumpe

Hilfshydraulik-
pumpe

Gelenkwelle

Gewerke
Bénder/Sieb/Rinne...

Getriebe Hydraulisch betatigte

Schaltkupplung

Lufter-
motor

Dieselmotor

Fluid
kupplung

Riemen

'()“ KLEEMANN
@ SUSTAINABILITY
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D-DRIVE im mobilen Recycling

Abbruch- und Aufbereitungsarbeiten im innerstadtischen
Bereich sind eine besondere Herausforderung. Meist sind die
Zufahrten eng, Larm und Staub kénnen zur Belastung fur die
Anwohner werden. Es gibt in der Regel keine Infrastruktur,
etwa was die Stromversorgung angeht. Hinzu kommt, dass

die Auflagen je nach Kommune sehr unterschiedlich sind.

Der Verarbeitung des Materials direkt vor Ort stehen viele
Auftraggeber kritisch gegeniiber - auch wenn das die 6ko-
logischste und effizienteste Variante ist, etwa weil LKW-Fahrten

eingespart werden. Kurzum: In urbanem Umfeld ist maximale

Flexibilitat gefragt.

Hier kann D-DRIVE seine Vorziige voll ausspielen. Dank der
kompakten GréBe und durchdachten Transportoptionen sind
die Maschinen schnell einsatzbereit und kdnnen flexibel auf
der Baustelle platziert werden. Der geringe Dieselverbrauch
schlagt sich in einer guten Okobilanz nieder. Durch entspre-
chende MaBnahmen werden die La&rmemissionen reduziert.
Das beim Abbruch direkt vorsortierte Material wird vor Ort in
die gewiinschten EndgréBen gebrochen. So werden viele LKW-
Fahrten eingespart. Das bedeutet wesentlich weniger CO,-

Emission und eine geringere Larm- und Staubbelastigung.

D-DRIVE bei Infrastruktur-Projekten
Im StraBenbau sind Baustellen nicht lokal verankert, sie be-

wegen sich mit dem Baufortschritt. Die Gegebenheiten sind
immer neu, auch hier ist die Voraussetzung fur einen effizienten
Einsatz maximale Flexibilitét. Eine entsprechende Stromver-
sorgung ist unter diesen Voraussetzungen in der Regel nicht
moglich - wohl aber der Einsatz kraftstoffsparender umwelt-
freundlicher Technik. Ganz gleich ob Naturstein oder der Ab-
bau von Altmaterial ansteht, hier sind Maschinen mit D-DRIVE-

12 113

Antrieb die beste Wahl. Beim Bau von Autobahnen beispiels-
weise konnen die gewonnenen Endprodukte direkt in groBen
Mengen an Ort und Stelle produziert und wiederverwendet
werden. Auch hier spart das Konzept zahlreiche LKW-Transport-
fahrten. So wird die Logistik stark vereinfacht und der Kraft-
stoffverbrauch gering gehalten. Auch da macht sich die hohe
Betriebssicherheit der Maschinen bezahlt. Geringe Ausfalle

und eine maximale Brechleistung kommen der Effizienz zugute.

[#2 KLEEMANN > GOOD TO KNOW

Spezialisten fiir saubere Prozesse

Abbrucharbeiten in Innenstaddten sind immer eine Herausforderung. Am 6kologischsten und wirtschaftlichsten ist die
Aufbereitung vor Ort, denn kurze Wege reduzieren Emissionen. Wenn der Bauschutt in eng bebauten Gebieten aufbe-
reitet werden soll, missen die Brech- und Siebtechnologien hochsten Anspriichen gerecht werden - insbesondere, was
die Larm- und Staubentwicklung betrifft. KLEEMANN Maschinen sind dank entsprechender Austattung und moderner

Technologie auf solche Herausforderungen eingestellt.

'()“ KLEEMANN
@ SUSTAINABILITY
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H-DRIVE - VIEL LEISTUNG FUR
MOBILE SIEBANLAGEN

Effizient und wirtschaftlich mit diesel-hydraulischem Antrieb.

Bei KLEEMANN Siebanlagen kommt ein effektiver diesel-hydraulischer Antrieb zum Einsatz. Optional sind die Anlagen

mit Dual Power erhiltlich - eine externe Stromversorgung sorgt dann fiir lokal emissionsfreien Betrieb.

Diesel-Hydraulik ist eine kraftvolle Technik: Hydraulische
Pumpen bedienen alle Maschinenteile wie Sieb, Bander und
Fahrantrieb. Bei den Sieben ist der Leistungsbedarf wesentlich
geringer als beispielsweise bei einem Brecher - dementspre-
chend Uberschaubar ist der Kraftstoffverbrauch beim Betrieb.
Uber das optional erhéltliche Start-Stop-System kann der Ver-
brauch noch weiter reduziert werden: Die Maschine reduziert
bei ausbleibendem Aufgabematerial die Motordrehzahl und
damit die Drehzahl der hydraulischen Antriebe deutlich. Das

spart Diesel und verringert den VerschleiB. Sollte der Radlader

langer gebunden sein, beispielsweise beim Beladen von LKW,
schaltet die Anlage automatisch ab. So verfugt beispielsweise
die MOBISCREEEN MSS 802(i) EVO Uber einen temperatur-
gesteuerten Ventilator, der das Gerduschaufkommen und den
Dieselverbrauch reduziert. Bei den KLEEMANN Siebanlagen
besteht Uber die Ausstattung mit Dual Power die Moglichkeit,
das Gerat vollelektrisch zu versorgen. Wenn ein Netzanschluss
verfigbar ist, arbeitet die Anlage lokal emissionsfrei (siehe
Grafik rechts) - etwa in 6kologisch sensiblen Gebieten mit

hohen Auflagen.

Okologie - eine Frage des Gesamtkonzepts

Beim Thema Nachhaltigkeit spielen viele Faktoren eine Rolle.
Auch die Energie fur Herstellung, Transport, Lagerung, Verkauf
und Entsorgung flieBen in den ékologischen FuBBabdruck der
Produktion mit ein. Unterm Strich ist also nicht nur die Kraft-

stoffversorgung entscheidend. Es gilt beispielsweise abzu-

14 115

wagen, ob eine Versorgung lber eine externe Stromquelle,
mit hohem Ausstattungs- und Materialaufwand, unterm Strich
zielfUhrender ist als eine Technik mit geringem Kraftstoffver-
brauch. Okologie kann auch bedeuten, auf geringen Material-

einsatz und lange Haltbarkeit zu setzen.

@ KLEEMANN > TECHNOLOGY H-DRIVE

> Antrieb Uber Dieselmotor u

> Antrieb Uber externe Stromquelle n

Hydr. Pumpen
Hydr. Pumpen

P
Dieselmotor Y
G

Hydr. Motor
Bander
Hydr. Motor
Sieb

Hydr. Motor
Fahrantrieb
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LOSUNGEN FUR DEN LARMSCHUTZ

Weniger Larm - mehr Umweltschutz.

Lirmemissionen kdnnen belastend sein. KLEEMANN Maschinen arbeiten deshalb besonders gerauscharm. Optionale

Larmschutzpakete sorgen fiir noch weniger Maschinengerdusch - zum Schutz von Anwendern und Anwohnern.

Zum Schutz der Umwelt gehért auch die Reduktion von Larm
und Staub. Vor allem im innerstadtischen Bereich ist das rele-
vant, dort wo viele Menschen den Emissionen ausgesetzt sind.
Je nach Kommune gibt es unterschiedliche Vorschriften, was
die Lautstarke von Baustellen betrifft. KLEEMANN hat deshalb
viel Entwicklungsarbeit in die Lérmreduzierung der Anlagen

gesteckt. Im Ergebnis arbeiten die aktuellen Maschinen bereits

Gerauschentwicklung bei der MOBIREX MR 130(i) EVO2

in ihrer Grundausstattung um bis zu 60 Prozent leiser als die
Vorgédngermodelle. Die Grafik unten zeigt, dass das wesentlich
mehr Komfort fir die Anwender bringt. Und auch die Anwoh-
ner sind weniger Ladrm ausgesetzt. Noch mehr Schutz bietet
die optionale Larmschutzausstattung. Sie reduziert die wahr-
genommene Lautstérke um weitere 6 dB - eine Verringerung

um 3 dB bedeutet eine Halbierung des Gerduschempfindens.

Reduktion des Mindestabstands
zur Maschine ohne Gehorschutz
um bis zu 60 % (bei 1.800 rpm)
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Vergleich unterschiedlicher Larmquellen mit Backenbrecher MOBICAT MC 110(i) EVO2

> Flugzeugstart: 140 dB
> Presslufthammer: 120 dB

> MC 110(i) EVO2 mit Lérmschutzpaket: 85 dB
> Staubsauger: 70 dB

Durch den leistungs- und lastabh&ngigen Lifter ist der mobile Backenbrecher MOBICAT MC 110(i) EVO2 in seiner
Grundausstattung schon sehr gerdauscharm. Mit zusatzlichem Larmschutzpaket kann die Anlage ohne gerédusch-
dampfende Kopfhérer bedient werden - abhéangig von den Umgebungsbedingungen und lokalen Vorschriften.

Das Larmschutzpaket umfasst eine Aggregat-Abdichtung und eine Aggregat-Umhausung aus schallddammendem
Material mit einer Schallumleitung nach oben. In den Grafiken unten ist der Bedienradius abgebildet. Bewegen sich
die Anwender auf der blauen Linie sind sie 90 dB ausgesetzt, auf der gestrichelten Linie 85 dB.

3

85 dB

MC 110(i) EVO2 mit Lairmschutzpaket

85 dB 0 85 dB

MC 110(i) EVO2 ohne Larmschutzpaket MC 110 EVO (Vorgiangermodell)

'()“ KLEEMANN
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LOSUNGEN ZUR WIRKUNGSVOLLEN
STAUBEINDAMMUNG

Bessere Luft fiir Anwender und Anwohner.

Beim Baustoffrecycling sowie beim Natursteinabbau kann es zu relativ hoher Staubentwicklung kommen. Fiir diesen
Fall hat KLEEMANN MaBnahmen zur Staubreduzierung entwickelt, die die Staubbelastung effizient eindammen.

Die Bilder sprechen fir sich: Einmal der Betrieb einer Anlage sungskonzept konnen verschiedene Wasserpumpsysteme an-
ohne Staubschutz und im Vergleich die Anlage mit Wasserbe- geschlossen werden, so lassen sich auch stehende Gewasser
diisung an verschiedenen Stellen - ein guter Weg, Staub dort oder Tanks nutzen. Die Staubreduzierung schitzt Anwohner
zu binden, wo er entsteht. Ebenfalls effektiv: spezielle Band- und Anwender - und letztendlich sorgen solche MaBnahmen

abdeckungen, die zur Staubreduktion beitragen. An das Bedii-  auch fir mehr Akzeptanz von stadtischen Baustellen.

01 Betrieb mit aktiver Bediisung
02 Betrieb ohne Bediisung
03 Befestigung Bandabdeckung
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OPTIMALE PROZESSE - DANK
CONTINUOUS FEED SYSTEM (CFS)

Optimierter Brechprozess schont Ressourcen.
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Kontinuierliche Brecherauslastung
fur bis zu 10 Prozent mehr Tagesleistung und
optimierten Energieverbrauch

Die innovative Beschickungsregelung (CFS) spart Energie und Ressourcen.

[0 KLEEMANN > PROZESSWISSEN

Nachhaltigkeit bedeutet auch, Prozesse zu optimieren. Denn die Maschinen geférdert wird. Der Fillstand der Brechkammern

wenn Bauteile schnell verschleiBen, miissen neue Komponen-  wird dabei stetig tiberwacht und die Zufuhr dem Prozess ange- p Wirtschaftlich und nachhaltig

ten mit hohem Material- und Energieaufwand produziert wer- passt. Dieser optimierte Ablauf fihrt zu einem geringstmdég- + ' Das CFS ist ein intelligentes System, das selbststandig dazulernt. Es reagiert auf
den. Die innovative Beschickungsregelung (CFS) sorgt dafir, lichen Materialverschleil3. AuBerdem sinkt der Kraftstoffver- einen ungleichméaBigen Materialfluss, der beispielsweise durch eine verzégerte
dass das Aufgabematerial stets mit maximaler Effizienz durch brauch - was der Umwelt ebenfalls zugutekommt. Aufgabe oder durchmischtes Aufgabegut entsteht. Das System passt die Aufga-

begeschwindigkeit automatisch an und sorgt so fir eine konstante Auslastung.



NACHHALTIGKEIT UND WIRTSCHAFTLICHKEIT | OPTIMALE PROZESSE

ANWENDUNGSBERATUNG SORGT
FUR EFFIZIENTE LOSUNGEN

Durchdachte Prozesse und gute Planung schonen Ressourcen.

KLEEMANN
MOBICATMC 120 PRO

52 mt/h

410 mt/h 103 %
0/600
341 mt/h
KLEEMANN
0/30 MOBICONE MCO 110 PRO
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KLEEMANN Anwendungstechnik: Weiterentwicklungen fiir den Schutz der Umwelt.

Das Thema Umweltschutz liegt KLEEMANN am Herzen - und
vielen unserer Kunden auch. Sie wiinschen sich, Anlagen még-

lichst emissionsarm betreiben zu kénnen. Hinzu kommt, dass

viele Regionen und Kommunen strenge Umweltauflagen

MOBISCREEN MSC 953 EVO

Fixed: 88,5% 70

93% 35

193 mt/h
0/32

erlassen. Unsere Anwendungstechniker haben bei allen Ent-
wicklungen den Verbrauch, den Verschleil3, aber auch den

Schutz der Mitarbeiter im Blick - so werden unsere Maschinen

nicht nur effizienter, sondern auch sicherer und nachhaltiger.

Beste Beratung fiir umweltfreundliche Prozesse

Nur wenn Prozesse optimal ausgelegt sind, arbeiten die An-
lagen material- und kraftstoffsparend mit geringem VerschleiB3.
Es istimmer entscheidend, die zu den Anforderungen passen-
den Maschinen und Lésungen zu finden. Um effektiv und
damit ressourcenschonend zu arbeiten, darf die Anlage weder
zu klein noch Uberdimensioniert sein. Unsere Kunden kénnen
sich darauf verlassen, dass unsere Mitarbeiter alle Prozesse
detailliert planen, etwa mit einem AggFlow, mit dem sich der
Ablauf bereits im Vorfeld detailliert simulieren lasst. So leistet
KLEEMANN gemeinsam mit seinen Kunden einen wertvollen

Beitrag zum Schutz der Umwelt.
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