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Kārtu atsevišķa frēzēšana un ekonomiska reciklēšana
Veicot atjaunošanas darbus Tokijas tuvumā, lielā frēzēšanas mašīna “W 210” atsevišķi noņēma autoceļa “Jōban Expressway” virskārtu un saistvielas kārtu. Tas atvieglo nofrēzētā materiāla šķirošanu atbilstoši maisījuma veidam un nodrošina lietderīgāku tā atkārtotu izmantošanu. “Wirtgen” frēzēšanas tehnoloģija padara visu procesu īpaši ekonomisku.
Mito pilsēta atrodas uz ziemeļaustrumiem no Tokijas, apmēram 140 km attālumā. Tā ir Kairaku-en mājvieta, kas ir spilgts piemērs ideālam ainavu dārzam un vienai no slavenākajām šāda veida vietām Japānā. Būtisks priekšnosacījums tur ir profesionāla dārza uzturēšana – un to var attiecināt arī uz ceļiem, kas ik pēc laika ir jāatjauno. Selektīvai autoceļa “Jōban Expressway” seguma noņemšanai darbuzņēmējs “Unite Co., Ltd.” izvēlējās izmantot jaunākās “Wirtgen” frēzēšanas tehnoloģijas. Darbībā: jaudīgā, 2-metrīgā aukstās reciklēšanas mašīna ”W 210” ar priekšējo iekraušanu.
Nodrošinot satiksmi vienā brauktuves joslā, lielā frēzēšanas mašīna ar 500 kW jaudu ķērās pie darba, lai nofrēzētu bojātos posmus. “Mūsu mašīna ir aprīkota ar sistēmu “Vacuum Cutting System” (VCS),” skaidro būvdarbu vadītājs Kodži Jamada (Koji Yamada). Pirms pieciem gadiem “WIRTGEN” izstrādātā vakuumgriešanas sistēma “VCS” tika iekļauta Japānas Zemes, infrastruktūras, transporta un tūrisma ministrijas sistēmā “New Technology Information System” (NETIS). 
Viedā frēzēšana: vērtīga ekonomiskā un ekoloģiskā ziņā
Lai salabotu Mito pilsētas ceļa segumā esošās plaisas, lielā frēzēšanas mašīna tika aprīkota ar standarta frēzēšanas veltni. Pēc 10 cm biezas virskārtas noņemšanas otrā gājiena laikā aukstās frēzēšanas mašīna “W 210” nofrēzēja 15 cm dziļu saistvielas kārtu. Tā kā tika atdalīti atšķirīgie maisījuma veidi, tad materiāla ciklā bija iespējams atkārtoti izmantot abus slāņus, vēlreiz tos izmantojot atbilstoši tehniskajai piemērotībai un kvalitātes īpašībām. Pati materiāla selektīvā atjaunošana nodrošina skaidrus ekoloģiskos un ekonomiskos ieguvumus. Izmantojot inteliģentās frēzēšanas tehnoloģijas, “Wirtgen” aukstās frēzēšanas mašīnas ne vien optimizē kopējo atjaunošanas procesu, bet arī nodrošina rentablu reciklētā asfalta seguma (RAS) atkārtotu izmantošanu asfalta maisīšanas iekārtā.
Šajā gadījumā izšķirošā nozīme ir dzinēja slodzei atbilstošai ūdens smidzināšanai. Griešanas instrumenta dzesēšanai nepieciešamais ūdens tiek regulēts atbilstoši dzinēja slodzei un frēzēšanas ātrumam. Tā kā ūdens sistēma tiek ieslēgta automātiski brīdī, kad frēzēšanas veltnis tiek nolaists darba pozīcijā, un automātiski izslēgts, pārtraucot frēzēšanas darbu, iespējams sasniegt būtisku ūdens ietaupījumu. Precīzāk – iespējams ietaupīt līdz pat 20% ūdens.
Tādējādi palielinās griešanas rīka kalpošanas laiks, aukstās frēzēšanas mašīna ir uzpildāma retāk un saīsinās dīkstāves laiki. Bez tam – kas ir izšķiroši materiāla pārstrādē – paliekošais mitrums ir vien 3–4% tonnā nofrēzētā materiāla. Ja neizmanto “Wirtgen” frēzēšanas tehnoloģiju, tad parasti paliekošais mitrums ir 5%.
Mazāk ūdens = mazāk šķidrā kurināmā
Ražojot jaunu asfaltu, žāvēšanas procesam asfalta jaucējiekārtā tiek piemērots vienkāršs vienādojums: ražojot 1 t asfalta, par 1% sausāks izejmateriāls ietaupa 1 litru šķidrā kurināmā. Papildus tam – mazāks enerģijas patēriņš nodrošina CO2 emisiju samazinājumu. Pārstrādājot autoceļam “Jōban Expressway” nofrēzēto materiālu, kopumā tika ietaupīti aptuveni 400 litri šķidrā kurināmā, turklāt tikai divās stundās, jo tieši tik ātri “Unite Co., Ltd.” selektīvi un precīzi noņēma saistvielas kārtu un virskārtu, izmantojot jaudīgo “W 210”. Būvdarbu vadītājs Kodži Jamada (Koji Yamada) saka: “Nivelēšanas sistēma “Level Pro” ļauj nofrēzēt nevainojamas kvalitātes virsmu – tā ir ideāla pamatne jaunā asfalta ieklāšanai un sablīvēšanai.”
Precīza frēzēšana kāpina reciklēšanas izmaksu efektivitāti
Energoefektivitāti uzlabo “Wirtgen” frēzēšanas mašīnu līdz pat 20% mazāks ūdens patēriņš, jo procesā tiek izpildīti šādi nosacījumi: vēlāk pārstrādājot par reciklēto maisījumu, -1% ūdens izejmateriālā nodrošina -1 litru šķidrā kurināmā uz tonnu asfalta (piemēram, Benninghovas asfalta maisīšanas rūpnīcā).
Ietaupījums “Jōban Expressway” būvobjektā:
800 m2 āri x 0,25 m frēzēšanas dziļums = 200 m3 RAS tilpums
200 m3 RAS tilpums x 2,47 t/m3 blīvums atbilstoši granulētā RAS tilpumam
= 500 litri šķidrā kurināmā
Rezultāts: izmantojot “Wirtgen” aukstās frēzēšanas mašīnu, iespējamais šķidrā kurināmā ietaupījums jaucējiekārtā var sasniegt pat aptuveni 500 litrus.
_________________________________________________
Būvobjekta informācija
Autoceļa “Jōban Expressway” saistvielas kārtas un virskārtas atjaunošana posmā starp Mito un Tokiju, Japānā
Posma virsmas laukums: 800 m2 (apt.)
Posma garums: 250 m (apt.)
Posma platums: 3425 m
Darba parametri
Frēzēšanas dziļums – virskārta/1. etaps: 10 cm
Frēzēšanas dziļums – saistvielas kārta/2. etaps: 15 cm
Frēzēšanas ātrums: 7 m/min (apt.)
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Precizitāte it visā: “Wirtgen” aukstās frēzēšanas mašīnas ne vien rada līdzenu pamatni jaunā asfalta segumam, kas precīzi atbilst profila līnijai un līmenim. Tās arī veicina ļoti ekonomisku nofrēzētā materiāla reciklēšanu asfalta jaucējiekārtās.
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Frēzēšanas laikā frēzēšanas veltņa agregātā rodas smalkas materiāla daļiņas un ūdens tvaiks. “Vacuum Cutting System” izmanto negatīvo spiedienu daļiņu un ūdens tvaika iesūkšanai frēzēšanas mašīnas īsajā transportierī (tieši pie frēzēšanas mezgla), kas ir papildus hermetizēts. Nosūkšanas apvalks, kas atrodas virs konveijera kanāla, daļiņas iesūc divās šļūtenēs, aizvadot tās tieši uz iekraušanas sistēmas garo transportieri.
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“”WIRTGEN Vacuum Cutting System” ir videi nekaitīgs risinājums, kas nodrošina labākos redzamības apstākļus.”
Kazunari Vatanabe (Kazunari Watanabe), “Unite Co., Ltd.” frēzēšanas mašīnas operators
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Selektīvā frēzēšana: izmantojot modernas mašīnas tehnoloģijas, virsmas, saistvielas un  pamatnes kārtas ir iespējams noņemt atsevišķi, kā arī atsevišķi nodot atpakaļ materiāla ciklā. Tas palielina RAS reciklēšanas ilgtspēju.


Piezīme: Šīs fotogrāfijas ir paredzētas vienīgi priekšskatījuma nolūkam. Drukāšanai iespieddarbos, lūdzu, izmantojiet fotogrāfijas ar 300 dpi izšķirtspēju, kas ir pieejamas lejupielādei “Wirtgen GmbH” / “Wirtgen Group” tīmekļa vietnēs.
	Lai iegūtu sīkāku informāciju,  
lūdzu, sazinieties ar:
WIRTGEN GmbH
Korporatīvo sakaru daļa
Michaela Adams, Mario Linnemann
Reinhard-Wirtgen-Strasse 2
53578 Windhagen
Vācija
Tālr.: +49 (0) 2645 131 – 4510
Fakss: +49 (0) 2645 131 – 499
E-pasts: presse@wirtgen.com
www.wirtgen.com
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