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Wirtgen | Un large portefeuille pour la pose rentable de béton selon les procédés Inset et Offset
Plusieurs innovations et une première mondiale pour les machines à coffrage glissant de Wirtgen
En plus de ses deux finisseurs Offset, le SP 15(i) et le SP 20(i), Wirtgen présente au salon Bauma un train de pose complet pour la technique de pose de béton entièrement armé. Celui-ci comprend un alimentateur latéral, le WPS 102(i), un finisseur Inset, le SP 94(i), et une machine de traitement de surface, la TCM 180(i). Le fabricant présente également au salon un SP 124(i) avec une nouvelle goujonneuse intégrée. Le système de commande AutoPilot 2.0 développé en interne pour la pose sans fil de guidage est présenté sur toutes les machines compatibles. 
Première mondiale du finisseur Offset SP 20(i)
Les barrières de sécurité en béton d’une hauteur allant jusqu’à 2 mètres et les surfaces d’une largeur allant jusqu’à 2,5 mètres sont les domaines de prédilection du finisseur Offset SP 20(i). Avec cette nouvelle machine, Wirtgen propose à ses clients un mélange idéal de performance et de mobilité. Malgré des dimensions de pose élevées, le poids de transport a pu être maintenu au plus bas et les dimensions de la machine très compactes. 
Depuis de nombreuses années, le SP 15(i), une machine compacte, fait ses preuves dans le monde entier dans les domaines d’application les plus divers. À Munich, il est équipé d’un « coffrage curb depressor », qui assure la réalisation automatisée des abaissements de trottoir, tels qu’on en trouve par exemple au niveau des entrées. La production peut se dérouler sans interruption, tandis que les reprises manuelles sont considérablement réduites. 
Un train de pose de béton pour un niveau élevé de qualité, rentabilité et flexibilité
Avec les finisseurs Inset, Wirtgen montre trois machines intercompatibles pour la pose d’aires de circulation en béton de haute qualité. Elles sont équipées d’équipements de bétonnage américains types en dimensions impériales. Le train de pose est configuré sur une largeur de travail de 24 pieds (7,3 m). L’alimentateur latéral, baptisé le « Placer Spreader », le WPS 102(i), est la plupart du temps mis en œuvre quand la chaussée est réalisée avec une armature posée au préalable. Il avance sur l’armature préalablement insérée, devant la machine à coffrage glissant, pendant qu’un malaxeur ou un camion alimente en béton le convoyeur à bande par le côté. Le béton est posé de façon homogène sur l’armature déjà en place, devant la machine à coffrage glissant, et réparti sur toute la largeur de travail. Le compactage et la pose du béton sont assurés par une machine à coffrage glissant, la SP 94(i). Au salon, le finisseur, qui présente une largeur de travail maximale de 9,5 m (32 pieds), est équipé d’un coffrage TeleMold. Celui-ci permet de modifier sur place, de manière rapide et facile, la largeur de travail de jusqu’à 3 pieds (0,9 m) par côté, soit au total 6 pieds (1,8 m). Cela augmente la flexibilité et la durée d’utilisation productive de la machine grâce à la réduction des périodes d’immobilisation. Le dernier maillon de la chaîne de production est le TCM 180(i). Cette machine de traitement de surface assure la finition souhaitée sur la surface en béton fraîchement posée. Elle permet, en fonction du cahier des charges, de produire des textures en longueur et en largeur ainsi que la rugosité de surface prédéfinie. De plus, différents agents de traitement de surface peuvent être appliqués sur le revêtement, comme par exemple un retardateur de prise.

SP 124(i) : 12 mètres de largeur de pose, 4 bras pivotants, une nouvelle goujonneuse  
La SP 124(i) est la plus grande machine à coffrage glissant exposée au salon. Le finisseur à 4 trains de chenille peut être configuré pour une largeur de travail de 12 mètres et s’intègre parfaitement dans le concept de commande de la flotte de machines à coffrage glissant de Wirtgen. La machine est équipée de la toute dernière génération de goujonneuse intégrée. Les goujons sont prélevés dans le magasin via une distribution par chaîne sans fin et acheminés automatiquement vers la position de pose. Des vérins « intelligents » avec des palpeurs de course déterminent la position de la goujonneuse. Le haut degré d’automatisation réduit la part de travail manuel, augmente la sécurité du processus et améliore la rentabilité.

AutoPilot 2.0 : commande sans fil de guidage pour la pose du béton
L’AutoPilot 2.0 est un système de commande développé par Wirtgen pour la pose sans fil de guidage, comme alternative au palpage conventionnel d’un fil de guidage. Le système est disponible pour tous les finisseurs Offset et alimentateurs latéraux. La régulation de hauteur ainsi que la direction de la machine sont réglées avec précision. Un signal GNSS sert de référence ainsi que, selon la configuration, différents capteurs locaux, comme par exemple un capteur ultrason sur la machine. Le montage et le démontage du fil de guidage deviennent superflus. Les petits rayons et les géométries complexes peuvent être réalisés de manière rapide et précise. La commande du système, tout comme la création et l’ajustement du modèle, se fait de manière aisée sur une tablette. Le système AutoPilot 2.0 de Wirtgen est le seul à assurer à la fois la commande de la machine et la commande sans fil de guidage.
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Première mondiale : optimisée pour les différentes applications, la conception du SP 20(i), avec des colonnes de levage reliées directement au châssis, permet la pose efficace de profils de béton monolithiques d’une hauteur allant jusqu’à 2,0 m ou de surfaces bétonnées d’une largeur allant jusqu’à 2,5 m.
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Le train de pose de 24 pieds (7,3 m) comprenant le WPS 102(i), le SP 94(i) avec TeleMold et le TCM 180(i), ouvre la porte à toutes les possibilités dans la pose de béton entièrement armé.
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La machine à coffrage glissant SP 124(i) convient à la réalisation rentable de grandes surfaces de béton entre 4,5 m et 12,0 m de largeur ainsi qu’à l’insertion précise de tirants d’ancrage et de goujons avec la nouvelle goujonneuse à distribution par chaîne. 


Attention : ces photos sont destinées uniquement à une première visualisation. Pour une reproduction dans vos publications, merci d’utiliser les photos en résolution de 300 dpi, que vous pourrez télécharger sur le site web de Wirtgen GmbH / Wirtgen Group.
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