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1 Koncepcja matych uktadarek do betonu
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1.1 PODZESPOLY UKEADARKI

Ramie wychylne umoz- Slimak poprzeczny do po- Stanowisko operatora
liwiajgce ustawienie dawania betonu do formera z dobrym widokiem na
gasienicy w zaleznosci od zamontowanego z boku z wszystkie czeSci maszyny
warunkéw na budowie dala od ramy maszyny i plac budowy

Zbiornik wody
do czyszczenia
maszyny

Gasienice hydrauliczne,
niezaleznie skrecane i

regulowane w pionie Rozsuwany w obie
strony former, mozliwo$é
Przednia czes¢ ramy zamocowania po obu

maszyny, rozsuwana stronach maszyny




Solidna rama Zespdt napedowy

Tasmowy lub
Slimakowy -4
podajnik betonu,

przestawiany [ B

I
—0
-6

i

I

Former offsetowy,
montowany z lewej lub
prawej strony maszyny

Podnoszona, wysuwana w
bok kolumna z sitownikiem
hydraulicznym do regulagji
gasienic w pionie




2 Urzadzenia i przyktady zastosowania

21 TYPY MASZYN | DANE TECHNICZNE

211  Uktadarka do betonu SP 15/SP 15i

Ta uktadarka jest przeznaczona gtéwnie do nywac réwniez wieksze profile lub waskie
wykonywania matych profili monolitycznych, nawierzchnie betonowe. Dzigki swej kompak-
np. kraweznikéw i korytek odwadniajgcych towej budowie maszyna jest bardzo tatwa w
metoda offsetowa. Mozna nig jednak wyko- transporcie.

Uktadarka do betonu SP 15 Uktadarka do betonu SP 15i
Szerokos$é uktadania* do 1,8 m inset
Maks. wysoko$é uktadania 1.300 mm offset
Moc silnika 92 kW/123 HP/125 KM 95 kW /127 HP/129 KM
Ciezar roboczy ** 9,8-13,0t
Liczba gasienic 3
Naped jazdy hydrauliczny/ gasienicowy
Former do profili do offsetu tak

*

= niestandardowe szerokosci uktadania i opcje na zapytanie

** = ciezar jest uzalezniony od wyposazenia i szerokosci roboczej maszyny




2.1.2 Uktadarka do betonu SP 25/SP 25i
Réwniez uktadarka SP 25/SP 25i jest przezna-
czona do wykonywania profili monolitycznych
w trybie offsetowym. Former mozna zamon-
towad z lewej lub z prawej strony maszyny. W
trybie offsetowym maszyna w wersji standar-
dowej (trzy gasienice) pozwala na uktadanie
nawierzchni betonowych o szerokosci do
1,80 m, a maszyna z czterema gasienicami

do 2,50 m. Metodg insetowg mozna uktadaé
nawierzchnie o szerokosci do 2,50 m, a z
uzyciem specjalnego adaptera nawet 3,50 m.
W przypadku dokonania modyfikacji sto-
sownie do potrzeb klienta mozna realizowaé
przerdzne projekty budowlane, takze powyzej
standardowych szerokosci.

Uktadarka do betonu SP 25

Szerokos¢ uktadania*
Maks. wysokos¢ uktadania
Moc silnika

Ciezar roboczy **

Liczba gasienic

Naped jazdy

Former do profili do offsetu

118 kW/ 158 HP/160 KM

Uktadarka do betonu SP 25i

do 3,5 minset
2.000 mm offset
115 kW/ 154 HP/156 KM
13,0-20,0t
3 (opcjonalnie 4)
hydrauliczny/ gasienicowy

tak

* = niestandardowe szerokosci uktadania i opcje na zapytanie

** = ciezar jest uzalezniony od wyposazenia i szerokosci roboczej maszyny



4 Przygotowanie podtoza

4.1 tAWA POD PROFILE BETONOWE

Profile betonowe uktada sie zasadniczo na
utwardzonym lub zageszczonym podtozu.
Moze to by¢ utwardzony grunt macierzysty
lub podbudowa ttuczniowa, ewentualnie z do-

Z reguty profile chodnikowe/$cieki oraz
profile drég nalezy uktadac na utwardzonym
podtozu lub ttuczniowe]j warstwie nosnej, w
przypadku betonowych $cianek energochton-

datkowa warstwa mrozochronna. W zaleznosci
od wymogdw inwestora i przeznaczenia moz-
na stosowac réwniez podbudowe z gruntu
stabilizowanego cementem.

Rodzaj podtoza Krawezniki/korytka

Luzne, nieutwardzone
podtoze

nadaje sie
warunkowo

nadaje sie dobrze
w zaleznosci od
obcigzenia

Grunt utwardzony

nadaje sie dobrze

Ttuczen w zaleznosci od
obcigzenia
Asfalt nadaje sie

Cement lub warstwa
nosna wigzana
hydraulicznie

nadaje sie dobrze

Sciezka rowerowa /
pas ruchu

nadaje sie
warunkowo

nadaje sie dobrze
w zaleznosci od
obcigzenia

nadaje sie dobrze
w zaleznosci od
obcigzenia

nadaje sie

nadaje sie dobrze

nych preferuje sie warstwy nosne.

Betonowa $cianka
energochfonna

nadaje sie

warunkowo

nie nadaje sie

nie nadaje sie
nadaje sie

nadaje sie dobrze



Uktadanie betonowej $cianki energochtonnej na asfalcie



6 Formowanie betonu/formery

6.5 SPECJALNE FORMERY OFFSETOWE

Dzieki $ciankom bocznym z hydrauliczng
regulacjg wysokosci bez problemu mozna
zmienia¢ wysoko$é profilu. Boki caty czas
dopasowuja sie do konturu wykopu.

Former do kanatéw z
przestawianym bokiem

Wykonany
wczesniej wykop




Otoczenie budowy - tutaj zbocze - uniemozli-
wia czasami bezposredni dostep do miejsca
uktadania. Ten former specjalny ze zmody-
fikowang rama nosna i zsuwnig umozliwia
uktadanie korytka odwadniajgcego w duzej
odlegtosci od maszyny. Dodatkowo po prze-
ciwnej stronie nalezy umiescié przeciwciezar.

Rama nosna

Korytko odwadniajace




7 Zageszczenie betonu

7.5 USTAWIENIE WIBRATOROW
7.5.2  Uktadanie nawierzchni
Zasady uktadania nawierzchni:

> Wibratory ustawi¢ przed formerem.

> Beton musi by¢ zageszczony réwnomiernie
na catym przekroju. Wibratory wewnetrzne
nalezy zatem ustawic¢ réwnomiernie na
catej szerokosci uktadarki w poziomie i
pionie.

> Zachowad stata odlegtosé pomiedzy
wibratorami, aby zapobiec powstawaniu
niezageszczonych fragmentéw nawierzchni.

Réwnomierne rozmieszczenie wibratoréw

> Odlegtosé od lewej i prawej strony for-
mera do pierwszego wibratora wynosi za-
zwyczaj ok. 125 mm a odlegtosc kolejnych
wibratoréw od siebie powinna miescié sie
w przedziale od 360 do 380 mm.

> Aby zapewnié wysoka jakos$¢ zageszczania
i rownosé nawierzchni nalezy zachowywad
stafg ilo$¢ betonu w przestrzeni zageszcza-
nia.




380 mm| 380 mm

Nachodzace na siebie zasiegi dziatania wibratoréw



