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1.1	 PODZESPOŁY UKŁADARKI

1 	 Koncepcja małych układarek do betonu

Ramię wychylne umoż-
liwiające ustawienie 
gąsienicy w zależności od 
warunków na budowie

Zbiornik wody
do czyszczenia
maszyny

Stanowisko operatora  
z dobrym widokiem na 

wszystkie części maszyny  
i plac budowy 

Rozsuwany w obie  
strony former, możliwość 

zamocowania po obu 
stronach maszyny

Ślimak poprzeczny do po-
dawania betonu do formera 
zamontowanego z boku z 
dala od ramy maszyny

Gąsienice hydrauliczne,
niezależnie skręcane i
regulowane w pionie

Przednia część ramy  
maszyny, rozsuwana

10  
11  



 
Taśmowy lub  
ślimakowy
podajnik betonu,  
przestawiany

Solidna rama

Former offsetowy,
montowany z lewej lub
prawej strony maszyny

Podnoszona, wysuwana w  
bok kolumna z siłownikiem 
hydraulicznym do regulacji 
gąsienic w pionie

Zespół napędowy
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2	 Urządzenia i przykłady zastosowania

2.1	 TYPY MASZYN I DANE TECHNICZNE

2.1.1	 Układarka do betonu SP 15 / SP 15i

Ta układarka jest przeznaczona głównie do 
wykonywania małych profili monolitycznych, 
np. krawężników i korytek odwadniających 
metodą offsetową. Można nią jednak wyko-

nywać również większe profile lub wąskie 
nawierzchnie betonowe. Dzięki swej kompak-
towej budowie maszyna jest bardzo łatwa w 
transporcie. 

* 	 = niestandardowe szerokości układania i opcje na zapytanie
** 	= ciężar jest uzależniony od wyposażenia i szerokości roboczej maszyny

Układarka do betonu SP 15 Układarka do betonu SP 15i

Szerokość układania * do 1,8 m inset

Maks. wysokość układania 1.300 mm offset

Moc silnika 92 kW / 123 HP / 125 KM 95 kW / 127 HP / 129 KM

Ciężar roboczy ** 9,8 – 13,0 t

Liczba gąsienic 3

Napęd jazdy hydrauliczny / gąsienicowy

Former do profili do offsetu tak
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2.1.2	 Układarka do betonu SP 25 / SP 25i

Również układarka SP 25 / SP 25i jest przezna-
czona do wykonywania profili monolitycznych 
w trybie offsetowym. Former można zamon-
tować z lewej lub z prawej strony maszyny. W 
trybie offsetowym maszyna w wersji standar-
dowej (trzy gąsienice) pozwala na układanie 
nawierzchni betonowych o szerokości do 
1,80 m, a maszyna z czterema gąsienicami 

do 2,50 m. Metodą insetową można układać 
nawierzchnię o szerokości do 2,50 m, a z 
użyciem specjalnego adaptera nawet 3,50 m. 
W przypadku dokonania modyfikacji sto-
sownie do potrzeb klienta można realizować 
przeróżne projekty budowlane, także powyżej 
standardowych szerokości. 

* 	 = niestandardowe szerokości układania i opcje na zapytanie
** 	= ciężar jest uzależniony od wyposażenia i szerokości roboczej maszyny

Układarka do betonu SP 25 Układarka do betonu SP 25i

Szerokość układania * do 3,5 m inset

Maks. wysokość układania 2.000 mm offset

Moc silnika 118 kW / 158 HP / 160 KM 115 kW / 154 HP / 156 KM

Ciężar roboczy ** 13,0 – 20,0 t

Liczba gąsienic 3 (opcjonalnie 4)

Napęd jazdy hydrauliczny / gąsienicowy

Former do profili do offsetu tak
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4.1	 ŁAWA POD PROFILE BETONOWE

Profile betonowe układa się zasadniczo na 
utwardzonym lub zagęszczonym podłożu. 
Może to być utwardzony grunt macierzysty 
lub podbudowa tłuczniowa, ewentualnie z do-
datkową warstwą mrozochronną. W zależności 
od wymogów inwestora i przeznaczenia moż-
na stosować również podbudowę z gruntu 
stabilizowanego cementem.

Z reguły profile chodnikowe / ścieki oraz 
profile dróg należy układać na utwardzonym 
podłożu lub tłuczniowej warstwie nośnej, w 
przypadku betonowych ścianek energochłon-
nych preferuje się warstwy nośne.

4	 Przygotowanie podłoża

Rodzaj podłoża Krawężniki / korytka Ścieżka rowerowa /
pas ruchu

Betonowa ścianka 
energochłonna

Luźne, nieutwardzone
podłoże

nadaje się
warunkowo

nadaje się
warunkowo

nadaje się
warunkowo

Grunt utwardzony
nadaje się dobrze

w zależności od
obciążenia

nadaje się dobrze
w zależności od

obciążenia
nie nadaje się

Tłuczeń
nadaje się dobrze

w zależności od
obciążenia

nadaje się dobrze
w zależności od

obciążenia
nie nadaje się

Asfalt nadaje się nadaje się nadaje się

Cement lub warstwa
nośna wiązana
hydraulicznie

nadaje się dobrze nadaje się dobrze nadaje się dobrze
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Profil układany na podbudowie tłuczniowej

Układanie betonowej ścianki energochłonnej na asfalcie
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6.5	 SPECJALNE FORMERY OFFSETOWE

6	 Formowanie betonu / formery

Dzięki ściankom bocznym z hydrauliczną 
regulacją wysokości bez problemu można 
zmieniać wysokość profilu. Boki cały czas 
dopasowują się do konturu wykopu.

Wykonany
wcześniej wykop

Former do kanałów z
przestawianym bokiem
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Otoczenie budowy - tutaj zbocze - uniemożli-
wia czasami bezpośredni dostęp do miejsca
układania. Ten former specjalny ze zmody-
fikowaną ramą nośną i zsuwnią umożliwia 
układanie korytka odwadniającego w dużej 
odległości od maszyny. Dodatkowo po prze-
ciwnej stronie należy umieścić przeciwciężar. 

Rama nośna

Korytko odwadniające
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7.5	 USTAWIENIE WIBRATORÓW

7.5.2	 Układanie nawierzchni

7	 Zagęszczenie betonu

Zasady układania nawierzchni:

>	� Wibratory ustawić przed formerem.

>	� Beton musi być zagęszczony równomiernie 
na całym przekroju. Wibratory wewnętrzne 
należy zatem ustawić równomiernie na 
całej szerokości układarki w poziomie i 
pionie.

>	� Zachować stałą odległość pomiędzy 
wibratorami, aby zapobiec powstawaniu 
niezagęszczonych fragmentów nawierzchni.

>	� Odległość od lewej i prawej strony for-
mera do pierwszego wibratora wynosi za-
zwyczaj ok. 125 mm a odległość kolejnych 
wibratorów od siebie powinna mieścić się 
w przedziale od 360 do 380 mm.

>	� Aby zapewnić wysoką jakość zagęszczania 
i równość nawierzchni należy zachowywać 
stałą ilość betonu w przestrzeni zagęszcza-
nia.

Równomierne rozmieszczenie wibratorów
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Nachodzące na siebie zasięgi działania wibratorów

~125 mm
~ 360 - 

380 mm
~ 360 - 

380 mm
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