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1.1	 COMPONENTES DE LA EXTENDEDORA

1 	� Diseño básico de las extendedoras  
de encofrado deslizante pequeñas

Brazo giratorio para 
adaptar el tren de oru-
gas a las condiciones 
de cada obra

Depósito de agua
para la limpieza
de la máquina

Puesto de mando continuo 
con buena visibilidad sobre 
todos los puntos esenciales 

de la máquina y la obra 

Moldes de encofrado deslizan-
te lateral, ampliables mediante 

un sistema telescópico en 
ambos lados, para la fijación a 

los dos lados de la máquina

Sinfín de transporte transver-
sal para la alimentación de un 
molde de encofrado lateral 
alejado del chasis

Trenes de orugas de accio-
namiento hidráulico con 
dirección y altura regulables 
de forma independiente

Parte delantera del chasis, ampliable 
mediante un sistema telescópico
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Alimentación con hormi-
gón, ya sea mediante cinta 
transportadora o sinfín de 
alimentación, con muchas 
posibilidades de ajuste

Chasis robusto

El molde de encofrado lateral se 
puede montar al lado izquierdo 
o derecho de la máquina

Columna de elevación, 
ampliable hacia los lados me-
diante un sistema telescópico, 
con cilindro de elevación para 
la regulación de la altura de los 
trenes de orugas

Unidad de
accionamiento
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2	 Máquinas y ejemplos de aplicación

2.1	 TIPOS DE MÁQUINAS Y RENDIMIENTOS

2.1.1	 Extendedora de encofrado deslizante SP 15 / SP 15i

Esta extendedora de encofrado deslizante 
de WIRTGEN está concebida, sobre todo, 
para la colocación lateral por encofrado de 
perfiles monolíticos menores, como bordillos 
o cunetas de agua.

No obstante también está preparada para 
producir perfiles mayores o de firmes de hor-
migón estrechos. Gracias a su forma compac-
ta, la máquina es fácil de transportar.

* 	 = Anchuras de extendido especiales y equipos opcionales sobre demanda
** 	= Los pesos dependen del equipamiento y la anchura de trabajo correspondientes

Extendedora de encofrado 
deslizante SP 15

Extendedora de encofrado 
deslizante SP 15i

Anchura de extendido * hasta 1,8 m extendido entre orugas

Altura máxima de extendido 1.300 mm extendido lateral

Potencia del motor 92 kW / 123 HP / 125 PS 95 kW / 127 HP / 129 PS

Peso de servicio ** 9,8 – 13,0 t

Número de trenes de orugas 3

Accionamiento de traslación hidráulico / trenes de orugas

Encofrado lateral de perfiles sí
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2.1.2	 Extendedora de encofrado deslizante SP 25 / SP 25i

También la SP 25 / SP 25i se utiliza para la 
colocación de perfiles monolíticos en el pro-
cedimiento de encofrado lateral. Es posible 
montar los moldes de encofrado al lado 
derecho o izquierdo. En el procedimiento de 
encofrado lateral, esta máquina, con el equi-
pamiento estándar (tres trenes de orugas), 
realiza el extendido de firmes de hormigón 
con una anchura de hasta 1,80 m y, equipa-

da con cuatro trenes de orugas, incluso de 
2,50 m. En el procedimiento de extendido 
entre orugas es posible extender firmes de 
hasta 2,50 m de anchura y, con un adaptador 
especial, incluso de 3,50 m. Gracias a unas 
adaptaciones específicas del cliente es po-
sible realizar una gran cantidad de obras de 
extendido, también de anchura excesiva.

* 	 = Anchuras de extendido especiales y equipos opcionales sobre demanda
** 	= Los pesos dependen del equipamiento y la anchura de trabajo correspondientes

Extendedora de encofrado 
deslizante SP 25

Extendedora de encofrado 
deslizante SP 25i

Anchura de extendido * hasta 3,5 m extendido entre orugas

Altura máxima de extendido 2.000 mm extendido lateral

Potencia del motor 118 kW / 158 HP / 160 PS 115 kW / 154 HP / 156 PS

Peso de servicio ** 13,0 – 20,0 t

Número de trenes de orugas 3 (opcional 4)

Accionamiento de traslación hidráulico / trenes de orugas

Encofrado lateral de perfiles sí
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4.1	 SUBSUELO DE PERFILES DE HORMIGON

Por principio, los perfiles de hormigón se 
deben colocar sobre un subsuelo compacta-
do o con firme. Este puede ser tierra vegetal 
afirmada o una capa de base de grava, colo-
cando, en caso necesario, una capa adicional 
de protección contra heladas. Dependiendo 
de la licitación y del uso previsto, también es 
posible utilizar una capa de base ligada con 

cemento. Por regla general, para la coloca-
ción de perfiles de bordillo y cuneta, así como 
de perfiles de caminos, se deberá prever 
como subsuelo una tierra afirmada o una 
capa de base de grava, mientras que, para ex-
tender muros de protección, son preferibles 
las capas de base.

4	 Preparación del subsuelo

Subsuelo del perfil Perfiles de bordillo
y cuneta Carril bici / franjas Muro de protección  

de hormigón

Subsuelo suelto,
sin firme

apropiado sólo en
determinados casos

apropiado sólo en
determinados casos

apropiado sólo en
determinados casos

Suelo con firme
dependiendo de la car-
ga puede ser apropiado

dependiendo de la car-
ga puede ser apropiado

no apropiada

Grava
dependiendo de la

carga, puede ser
apropiada

dependiendo de la
carga, puede ser

apropiada
no apropiada

Asfalto apropiado apropiado apropiado

Capa de base ligada
con cemento o de
forma hidráulica

muy apropiada muy apropiada muy apropiada
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Colocación de perfiles sobre capas de grava

Producción de un muro de protección sobre asfalto
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6.5	 MOLDES ESPECIALES PARA EL ENCOFRADO LATERAL

6	 Conformación del hormigón / encofrados

Gracias a los flancos de altura de regulación 
hidráulica, es posible ajustar fácilmente el 
molde a las distintas profundidades. Los flan-
cos se adaptan en todo momento y con suma 
precisión al contorno de la zanja.

 
Zanja preparada

Molde de encofrado deslizante 
para un canal con flanco ajustable
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Las condiciones del lugar de obras a veces 
dificultan el acercamiento directo al lugar de 
extendido; en la ilustración a la izquierda, por 
ejemplo, es un talud. Esta estructura especial, 
con una tolva y un marco portante modifica-
do, permite producir un canal de agua en un 
punto muy alejado de la máquina. Además, 
sería conveniente colocar un contrapeso del 
lado opuesto. 

Bastidor portante

Canal de agua
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7.5	 POSICIONAMIENTO DE LOS VIBRADORES

7.5.2	 Extendido de superficies

7	 Compactación de hormigón

Para el extendido de superficies hay que 
tener en cuenta lo siguiente:

>	� Colocar los vibradores delante del molde 
de encofrado entre ruedas.

>	� Es necesario compactar homogénea y 
totalmente el hormigón en toda la sección 
transversal. Por consiguiente, ajustar uni-
formemente la dirección y la altura de los 
vibradores interiores a lo largo de toda la 
anchura de producción.

>	� Mantener constante la distancia entre los 
vibradores, para evitar que se produzcan 
áreas no compactadas.

>	 La distancia entre el lado de encofrado 
izquierdo y derecho y el primer vibrador 
correspondiente, por lo general, es de 
unos 125 mm; la distancia entre los vibra-
dores siguientes debería ser de 360 mm a 
380 mm.

>	� Es imprescindible mantener constante la 
altura de llenado de hormigón, para ase-
gurar una alta calidad de compactación y 
de planeidad.

Disposición uniforme de los vibradores
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Intersección de los campos de acción de los vibradores

~125 mm
~ 360 - 

380 mm
~ 360 - 

380 mm
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