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CORE | BENNINGHOVEN

State of the Art! Diesem Anspruch folgt BENNINGHOVEN nun schon seit uber

100 Jahren. Durch konsequente Weiterentwicklung, vom Handwerksbetrieb zu
einem global agierenden Unternehmen gewachsen, ist BENNINGHOVEN heute
Taktgeber auf dem Gebiet der Asphaltmischanlagen. In Deutschland am Stand-
ort Wittlich entstehen hochmoderne, flexible Asphaltmischanlagen und Retrofit-
Komponenten. Unsere umweltfreundlichen Technologien zur Herstellung von
Walzasphalten, Asphalten mit einem hohen Recycling-Anteil bis hin zur Herstellung
temperaturabgesenkter Asphalte entwickelt das Unternehmen Lésungen, die nicht
nur technisch Uberzeugen, sondern auch einen erheblichen Beitrag zum Umwelt-
schutz leisten. Mit jahrzehntelanger Erfahrung im Anlagenbau und in der Entwick-
lung bieten wir Kunden weltweit Unterstutzung dabei, hochwertigen Asphalt fir
langlebige und zuverlassige StraBen zu produzieren.

Die BENNINGHOVEN Zweigniederlassung der Wirtgen Mineral Technologies GmbH
gehort zur expandierenden und weltweit tatigen WIRTGEN GROUP, die ein starker

Teil von John Deere ist.
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EFFICIENT TO THE CORE. 2
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ANWENDER
VORTEIL

Fiir Anlagenbetreiber zdhlt heute nicht nur Leistung, sondern das Zusammenspiel aus Planungssicherheit, taglicher
Effizienz und langfristiger Investitionsperspektive. Die Asphaltmischanlage vom Typ CORE verbindet ein ganzheitliches
Anlagenkonzept mit modernsten BENNINGHOVEN Technologien.

Die CORE ist die transportable Asphaltmischanlage, die mit Das neue, intelligente Konzept betrachtet Entwicklung,

alten Denkmustern bricht und konsequent auf die Anforde- Technologie, Logistik, Montage und Customer Support
rungen von Anlagenbetreibern entwickelt wurde. Sie 6ffnet ganzheitlich - fur eine wirtschaftliche, schnell verfigbare und
den direkten Weg in die Welt der BENNINGHOVEN Asphalt- zukunftssichere Anlage. Eine klar definierte Optionsvielfalt,

mischanlagen und verbindet zuverlassige Performance kurze Wege und ein neues Designkonzept sorgen fir hohe
mit minimalen Betriebskosten - Made in Germany und mit Effizienz auf minimaler Flache.
bewahrter BENNINGHOVEN DNA.

__> Bewihrte BENNINGHOVEN Qualitat
: ,{_> WeItWeit einse:tz.b.ar
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Anwendervorteil
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DIE HIGHLIGHTS

Bestens aufgestellt.

CORE

PERFORMANCE

[3] Vvordosierung
i > Einzeldoseure a 12 m3/ 16 m3
> 5 oder 6 Doseure, Beladebreite jeweils 3.500 mm
> Flexibilitat in der Aufstellung (I- oder L-Form)
> Ruttler bei erstem und zweitem Doseur
> Abweisbleche auf der Beladeseite
> Einfallschutzgitter 150 x 150 entsprechend EN 536
. >Trennwand Mineraldoseure
> Optionale Bandwaage in Steigeband méglich
! > Exakte Vorklassifizierung
(Basis fur Flexibilitat Gber Bypass)

[X] Trockentrommel

> Optimale Trocknung und Erhitzung des Minerals

> GroBe: TT 9.23 mit 216 t/h Trocknungsleistung

i > Schraubbare Wurfbleche

> Schraubbare Hitzeschutzplatten im Bereich der
Brennerflamme fir geringen Verschleif3

> Frequenzgeregelt

> Luftisolierung

'+ > Eloxierte Aluminiumverkleidung

i > Erfassung Auslauftemperatur Gber Fihlerschleife,

0 optional Infrarotsensor

> Optional: Uberkornrost, Steigleiter
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Brenner

> MULTI JET Mehrstoffbrenner

> Mischfeuerung

> Fliegender Brennstoffwechsel

> Remote Zugriff moglich

> Fossile, regenerative, CO-neutrale und

CO,-freie Brennstoffe nutzbar

Entstaubung

> Reststaubgehalt < 10 mg/m3

> Effiziente Filterfunktion/Entstaubung

> Maximale Flachennutzung

> PAN Filterticherbestlickung, optional ARAMID

> Begehung Uber Steigleiter mit Rickfallschutz,
optional Uber Treppe mit Podest

> Ventilator mit Frequenzregelung

Siebmaschine

> 5-fach Absiebung mit 220 t/h und 24 m2 Siebflache
> Optimierte Netto-Siebflache

> Hohe Performance bei kompakter Bauweise

> Aktive Mischturmabsaugung (Standard)

> Schwenkkran 250 kg - leicht demontierbar

HeiBsilierung

> 28|55tin 5 oder 6 Taschen

> Bevorratung des vorbereiteten Minerals nach GréBen

> Sand/Bypass getrennt oder kombiniert

> Uberkorn nach auBen gefiihrt

> Bypassbetrieb bei voller Chargengrof3e

> Kontinuierliche Fillstandssonden - Standard

> Dosierung Uber Smart Weighing System

> Mineralwolle-Isolierung 100 mm Stéarke,
Dichte 80 kg/m? fiir hohe Warmeeffizienz

> Zusétzliche VerschleiBbleche aus Creusabro in den
schragen Konusgeometrien der ersten Tasche

> Verschleif3rippen nach dem Prinzip Eigenmaterialschutz
in allen weiteren Gesteinstaschen

> Temperaturfihler in der Sandtasche fur zuverlassige

Temperaturkontrolle

Wiegemischsektion

> Schnelles und exaktes Verwiegen und Dosieren

> Gute Zugénglichkeit

> 3 t Mischer

> Doppelwellenzwangsmischer

> Exakte Messung der Auslauftemperatur mittels
Infrarotsensor mit Spulluftfunktion
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Uneingeschrankte Sicht auf den

Asphalttransfer

> Kibelbahn

> Abtrieb Uber Frequenzregelung

> Trennmitteleindlisung

> Kibelbahn-Sektion ist vollstandig eingehaust

> Zugangstur mit integriertem Kontrollfenster

> Anordnung aller Bedien- und Steuerelemente zentral
auBen neben dem Zugang und so optimal geschiitzt

> Innovatives Radarsystem zur permanenten und
prazisen Kiibelpositionsmessung, robust, zuverlassig
und einmalig kalibriert

Mischgutverladesilo

> Direktverladung oder Lagerung

> Einspeicherkapazitat von 60 t

> 2 x 26 t Silokammern und 1 x 8 t Direktverladung

> Durchfahrtshéhe 4.200 mm

> Mineralwolle-Isolierung 100 mm Stérke, Dichte 80 kg/m?
fir hohe Warmeeffizienz, im Konusbereich 130 mm Starke

> Max-Fillstandssensorik aller Silos

> Einfallschutzgitter im Einfillbereich aller Silokammern
mit EntlGftungsfunktion

Bitumenversorgung

> Optimale Bevorratung 60 m3 | 80 m3

> Effiziente Beheizung

> Warmedammkonzept (200 mm | 300 mm Isolierung)
> Mit Rihrwerk bzw. Mischdise

> Dosiereinheit

> Entliftungsleitung

> Fullpumpe inkl. Filter

> Tankwaagenentnahme + Probeentnahmehahn

Verladebereich

Definierte Kabelfiihrung | vormontierte Gitterrinnen
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Fundamente
> Stationare Betonfundamente

CORE

> Transportable Stahlfundamente PERFORMANCE

Fiillersilo

> Eigenfiillerlagerung 40 m? | 60 m?

> Fremdfullerlagerung + Optional zweites Fremdfullersilo
> Optionale Eigenfillerverladung

> Fullerelevator

Kommandokabine

> Anlagensteuerung

> Steuerung des Mischprozesses

> Rezeptverwaltung

> Uneingeschrénkte Sicht auf den gesamten Verlade-

bereich von der Kommandokabine aus

Kalt-Recycling

> Variable direkte Mischerzugabe bis zu 40 %
> 1 -2 RC-Vordoseure a 15 m3

> RC-Elevator mit FU-Regelung

Druckluftversorgung
> Schraubenkompressor

> Optional in 20" Container

Wartungsfreundlicher Zugang HeiBsilierung |
Mischerkasten
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NIEDRIGE BETRIEBSKOSTEN

Wirtschaftlich von Anfang an.

Beim Kauf einer Anlage richten viele Betreiber ihren Blick vor allem auf die Investitionskosten. Dabei darf die Bedeutung

der laufenden Betriebskosten nicht unterschitzt werden. Gerade hier liegen erhebliche Einsparpotenziale.

Wer von Anfang an in die richtige Technik investiert, kann
langfristig deutlich Kosten reduzieren - das beweist CORE mit
ihrem neuen Anlagendesign und durch die gezielte Optimie-

rung von Komponenten und Prozessen. Insbesondere bei den

Reduzierung der elektrischen Energie

Rund 92 % des Gesamtenergiebedarfs einer
Asphaltmischanlage entfallen auf den Brennstoff und
etwa 8 % auf die elektrische fir Antriebe, Fordertechnik
etc. Dieses Verhéltnis spiegelt sich auch in den Ver-
brauchskosten wider: Ungefahr 75 % der laufenden
Kosten entstehen durch den Brennstoffverbrauch,
rund 25 % durch elektrische Energie. Der Exhaustor der
Entstaubungseinheit ist dabei der grof3te elektrische
Energieverbraucher der Anlage. Bereits geringe Dreh-
zahlreduzierungen fiihren zur deutlichen Reduzierung
des Strombedarfs.

Energiebedarf einer Asphaltmischanlage -
Ubersicht elektrische Energie

________________________________________________________ >

Mischer

Beheizung Recycling

Die Devise lautet: So hoch wie

notig - so niedrig wie moglich.

zentralen Kostentreibern Energie und Brennstoffverbrauch

wurden zahlreiche Stellschrauben genutzt, um maximale
Effizienz bei reduziertem Verbrauch zu erzielen und die

Gesamtperformance der Anlage nachhaltig zu steigern.

Einsatz von Frequenzumrichtern | Softstarter

> Hohere Energieeffizienz und Prozessstabilitat

> Anpassung der Leistung entsprechend der Abnahme

> Verwendung namhafter FU-Lieferanten gewahrleisten
hohe Qualitat und Verfigbarkeit

> Integrierter Softstarter verhindert hohe Anlaufstrome,
schont Lager, Kupplungen etc. und steigert die Motor-
lebensdauer signifikant

> Abschaltung der Verbraucher bei Nichtnutzung

> Steigerung der Anlagenlebensdauer

Sonstiges
Exhaustor

30 % 17 %

Brenner

13 %

Kompressor

HeiBelevator

L)
8% 8 %

Bitumentanks

Trockentrommel

Wer von Anfang an in die richtige Technik investiert,
kann langfristig deutlich Kosten reduzieren.

12 113

Frequenzumrichter an der Trockentrommel
> Stabilere Trocknung und bessere Produktqualitét
> Geringerer Energieverbrauch

> Effiziente Taupunkthaltung - auch fiir Niedertemperaturasphalt geeigent

X

Frequenzumrichter am Exhaustor

> Deutliche Energieeinsparung bis zu 40 kWh pro Betriebsstunde
> Energieeffizienzklasse I[E4

> Gerauschreduzierung, Motorlebensdauer steigt signifikant
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Flexibler Brennstoffeinsatz und -verbrauch

Mit einer neuen Brennergeneration reagiert
BENNINGHOVEN auf schwankende Energiepreise und
Verflgbarkeiten. Die gleichzeitige Nutzung von vier
Brennstoffen bietet maximale Flexibilitat und ermdéglicht
Betreibern, den jeweils wirtschaftlichsten Brennstoff

einzusetzen.

MULTI JET Mehrstoffbrenner

> Mehrstoffbrenner mit bis zu drei weiteren vorge-
rUsteten Brennstoffen zur spateren Aktivierung

> Reduzierte Schallemissionen um 5 dB(A) ermdglicht
ruhigen Anlagenbetrieb und verbesserte Arbeits-
bedingungen

> Hohe Energie- und damit Kosteneinsparung durch bis
zu 20 % geringere elektrische Leistungsaufnahme

> Optimal geregelte Abgastemperatur - so hoch wie
nétig, so niedrig wie maglich.

MULTI JET CONTROL Steuerung

> Intelligente Brennersteuerung fur Mischfeuerung
ohne Unterbrechung

> Fliegender Brennstoffwechsel bei laufender Produktion

> Maximale Flexibilitat durch gleichzeitige Nutzung von
vier Brennstoffen in drei Aggregatzustanden

> Remote-Service

Isolierung spart Kosten

Zur Vermeidung von Warmeverlusten und zur
Reduzierung der Larmemission setzt BENNINGHOVEN
auf eine umfassende Isolierung relevanter Anlagen-
komponenten. Das senkt den Energiebedarf,
reduziert die Betriebskosten und sorgt fir einen

leiseren Anlagenbetrieb.

Weniger VerschleiB3 selbst bei extremen
Belastungen

Asphaltmischanlagen sind im téglichen Betrieb hohen
mechanischen, thermischen und abrasiven Belastungen
ausgesetzt. Mit Creusabo 4800 setzt BENNINGHOVEN

einen hochleistungsfahigen VerschleiBstahl ein.

> Hohe Standzeiten durch spezielle Legierung und
Warmebehandlung

> 50 % langere Lebensdauer als herkdmmlicher
400 HB-Stahl

> Hohe Temperaturbestandigkeit (400 - 500° C)

> Nachhartung des Materials unter mechanischen
Druck- und Schlagbelastungen

> Hohe Widerstandsfahigkeit gegen Risse

Wartung und Serviceleistungen zahlen
sich aus

RegelmaBige Wartung spart Kosten und stellt den
effizienten Betrieb der Anlage sicher und hilft lang-
fristig, die Kosten zu senken. BENNINGHOVEN bietet
ein umfassendes Wartungs- und Servicepaket, um den

Energie- und Ressourcenverbrauch zu optimieren.

> Wartung der Druckluftanlage - Leckagen erzeugen
Energieverluste von 2,4 kWh/Tag pro Loch
(1 mm Durchmesser, 6 Betriebsstunden)

> Uberpriifung der Sensorik, um falsche Messwerte
durch Verschmutzung, Defekte oder Verschleif3 zu

vermeiden.

> Jahrlicher Entstaubungsservice, um hohe Differenzdrlcke
zu vermeiden (Erneuerung der Filterticher, Dichtigkeits-
prifungen, Staubmessungen)

> Prifung des Unterdrucks, um Exhaustor-Leistung
einzusparen

> Frischluftklappen und Abdichtungen am Exhaustor prifen,
um Falschluft zu vermeiden und den O,-Gehalt zu reduzieren

> Brenner-Service: Prifung der Emissionswerte, des Luft-

Brennstoff-Verhaltnisses und des Verbrauchs

Hohe Flexibilitat

bis zu vier Brennstoffe gleichzeitig nutzbar

RegelmiaBige Wartung

fur erhohte Kostenersparnis

Bis zu vier Brennstoffe ‘ Hochleistungsfahiger VerschleiB3stahl
Creusabo 4800

in drei Aggregatzustéanden

—




CORE | TRANSPORTKONZEPT

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

UNKOMPLIZIERTER, KOSTEN-
EFFIZIENTER TRANSPORT

Bereit fiir den weltweiten Einsatz.

Das neue optimierte Logistik- und Transportkonzept der CORE macht die Anlage besonders attraktiv fiir den weltweiten

Einsatz und eréffnet neue Moglichkeiten auf internationalen Markten.

Die optimierte Konstruktion der CORE erméglicht den ein- Ein weiterer Pluspunkt ist das durchdachte Logistikkonzept.
fachen und besonders wirtschaftlichen Versand der Anlage mit ~ Durch intelligente Vorplanung wird die Anzahl der Packstticke
erheblich weniger LKW-Transporten. Durch die Begrenzung deutlich reduziert, da sémtliche Komponenten vormontiert,
der Transportbereite aller Mischturmkomponenten auf maximal als kompakte Einheit versendet werden. Selbst groBdimensio-
2,5 m sowie die Reduzierung der Transporthéhe auf maximal nierte Teile wie die Trockentrommel lassen sich in einem

3 m kdénnen aufwendige Sondertransporte und die damit ver- einzigen Packstlck auf einem herkémmlichen Plansattel
bunden Zusatzkosten fur Begleitfahrzeuge sowie behérdliche transportieren. Das fuhrt zu erheblichen Kosteneinsparungen
Genehmigungen weitgehend vermieden werden. und macht den Transport wesentlich nachhaltiger.

m]]] max. 2,5 x 3 m (Breite x Hohe) Packstiickreduktion Geringere Kosten

reduzierte TransportmaBe der Mischturmkomponenten durch clevere Vorplanung weniger LKWs und Sondertransporte
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DURCHDACHTES MONTAGEKONZEPT

Easy doing.

Das Montagekonzept der CORE iiberzeugt durch einen hohen Vormontagegrad und erméglicht den schnellen, sicheren

Auf- und Abbau der Anlage. Durch ihre Flexibilitdt bietet sie langfristige Investitionssicherheit und ist bereit fiir die

Herausforderungen der Zukunft.

Besonderer Vorteil: Dank der neuen Stahlstruktur gentgt fur
die Montage ein Kran unter 90 t Tragfahigkeit. Das erhoht die
weltweite Verfligbarkeit und senkt die Kosten spirbar,

da kleinere Krane einfacher zu disponieren und deutlich

glnstiger im Einsatz sind.

Die optimierte Stahlstruktur bietet noch weitere Vorteile.
So lassen sich kleinere Fundamentierungslésungen bei
optimaler Anpassung an die jeweiligen Bodenverhéltnisse
realisieren. Das senkt die Kosten fur Anlagenbetreiber.

Dartber hinaus wird die Anlage besonders attraktiv fir

Q. Hohe Flexibilitit ‘ Keine Ausfallzeiten

fur wechselnde Einsatzorte

dank zuverlassiger Performance

Wanderbaustellen und Projekte mit engen Zeitfenstern,

bei denen eine schnelle Umsetzbarkeit entscheidend ist.
Vormontierte Gitterrinnen sorgen dariiber hinaus fur eine klar
definierte Kabelfiihrung, reduzieren den Montageaufwand vor
Ort und erhdhen die Betriebssicherheit nachhaltig.

Zusatzlich unterstltzt eine detaillierte, leicht verstandliche
Montageanleitung das Montageteam beim Auf- und Abbau
der Anlage, minimiert Fehlerquellen und tragt wesentlich zur

Arbeitssicherheit auf der Baustelle bei.

Sicher und schnell
Planung und Abwicklung

Zukunftssicher durch vorgeriistete Schnittstellen

Die CORE ist auf Planbarkeit und hohe Investitionssicherheit
ausgelegt. Ihr modularer Aufbau und die Skalierbarkeit
ermoglichen es Anlagenbetreibern, zundchst mit dem Basis-
modell zu starten und die Anlage spater gezielt an neue
Marktanforderungen oder verdanderte Rahmenbedingungen
anzupassen. Vorgeristete Schnittstellen machen die Erweite-
rungen besonders einfach: Nachristungen lassen sich schnell,
wirtschaftlich und ohne aufwendige Umbauten realisieren.

So bleibt die Anlage leistungsféahig und investitionssicher.
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Asphaltoptimierung durch Zugabesysteme

Hierbei bietet BENNINGHOVEN diverse Zugabesysteme -
Plug & Work. So wéchst die Anlage Schritt fir Schritt mit den
Anforderungen.

> Granulatzugabe

> Haftmittelzugabe

> Sackzugabe

> Schaumbitumen-Modul

> Kaltrecycling-Zugabe
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ERGONOMIE-, WARTUNGS- UND
ARBEITSSICHERHEITSKONZEPT

Safe mittendrin.

Die Entwicklung und das Design der CORE basieren auf hoher Funktionalitét und richten sich gezielt an die Anforde-
rungen von Mischmeistern, technischem Anlagenpersonal sowie Radladerfahrern. Dabei stehen Arbeits- und
Funktionssicherheit, eine optimale Zugénglichkeit sowie die rechtliche Sicherheit fiir Betreiber und Besitzer der

Anlage im Mittelpunkt.

g Wartungszugange immer mindestens 600 x 600 mm grof3

entsprechend EN 536

> Wartungszugénge in die Komponenten sind bei
BENNINGHOVEN immer mindestens 600 x 600 mm grof3 -
entsprechend EN 536

> GroB dimensionierter Expansionsraum Uber dem Mischer
ermoglicht aufrechtes Arbeiten im Servicefall

> Durchdachte Anordnung von Komponenten - wartungs-
freundlich, Sicherstellung der Fluchtwege, Arbeitsschutz,
groBziigiger Bauraum

> Méglichkeit zur Zwangsbeliiftung durch das Offnen verschie-
dener Wartungsoffnungen sowie die manuelle Zuschaltung
des Entstaubungs Exhausters mit 15 % Leistung zur aktiven
Absaugung bei Arbeiten in engen Rdumen (z. B. Mischer-

kasten, Trockentrommel).

> VerschleiBteile sind mehrheitlich geschraubt - bei guter
Zugénglichkeit

> Anordnung der Schmierpunkte weitgehend zentralisiert,
ergonomisch positioniert, mit Farbcodierung

> Zentrale Druckluftwartungseinheiten verhindern Korrosion,
VerschleiB und das Verklemmen von Komponenten - zum
Schutz aller Pneumatikbauteile. Fir weniger Ausfalle und
geringeren Instandhaltungsaufwand

> Zentrale statt dezentraler Verortung der Schaltschréanke in
einem klimatisierten Schaltschrankcontainer sorgt fir hohe
Systemstabilitat, schitzt vor duBeren Einflissen wie Staub,

Schmutz, Feuchte und Warme

Ergonomie- und Wartungskonzept

> Die Kommandokabine bietet dank groBer Fenster viel
Tageslicht und gute Sicht auf die Verladung, ist witterungs-
geschitzt, gut gedédmmt und klimatisiert (Heiz-/Klimagerét)

> Begehung ausgefihrt nach DIN EN ISO 14122-1-4, konform
mit allen internationalen Sicherheitsanforderungen

> Treppenbreite 600 mm fir komfortable, sichere
Zuganglichkeit

> Ergonomisch gestaltete Handldufe und Gelanderibergange
fur eine sichere und angenehme Fiihrung

> Schneller VerschleiBteilwechsel - Patentierte VerschleiB3-
schutzwechselblech Schurre Kalt-Recycling

> Normkonformer, groBdimensionierter Einstieg auf der
Langsseite der HeiBsilierung fir sicheren Zugang

> GrolB3e Durchstiege zwischen den Taschen fur service-
freundliche Wartung (HeiBsilierung)

> Seitliche Inspektionséffnungen in allen Taschen fur einfache

Kontrolle - Wartungskonzept

PLUG &

WORK
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Arbeitssicherheitskonzept

Das Arbeitssicherheitskonzept der CORE basiert auf einem
ganzheitlichen Ansatz zur Minimierung von Risiken und zur
Gewahrleistung eines sicheren, zuverlassigen sowie norm-
gerechten Anlagenbetriebs. Sémtliche sicherheitsrelevanten
Komponenten und Funktionen sind konsequent auf den
Schutz von Bedien-, Wartungs- und Servicepersonal sowie auf

eine hohe Betriebssicherheit ausgelegt.

> Einhaltung Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und Maschinen-
verordnung EU 2023/1230 (gdltig ab 20.01.2027)

> Einhaltung geltender Normen, wie EN 536 (StraBenbau-
maschinen - Mischanlagen fur Materialien zum StralBenbau),
sowie sonstige relevante international geltende Normen,

fir maximalen Arbeitsschutz

> Eingreifschutze am kompletten Antriebsstrang des Mischers

und an allen Pneumatik-Zylindern

> Optimale Ausleuchtung der Arbeits- und Wartungsbereiche
durch LED-Technik in geschlossenen Bereichen

> Sicherer Zugang zu allen Service- und Wartungsstellen
(Gelander, Belluftungsoffnungen, etc.)

> Strukturierte, definierte, geschitzte, zentrale und gut

zugéngige Kabelfihrung (Gitterinnen, Zugentlastung)

> Gewahrleistung der Fluchtwege - Kopffreiheit und Freiheit
in der Breite

> Automatisches Entliften der pneumatischen Verbraucher
im Wartungs- und Stérungsfall

> HeilBBbecherwerk, RC-Elevator mit Wartungsantrieb nach
EN 536

BENNINGHOVEN > GOOD TO KNOW

Das BENNINGHOVEN Schliisseltransfersystem fiir erhohte Arbeitssicherheit

> Schlisselbetétigtes, mechanisches System

> Beruht auf der Pramisse, dass ein Schlissel sich nicht
an zwei Stellen zur gleichen Zeit befinden kann

> Schlissel kann nur in sicherem Zustand abgezogen
werden, wenn keine Gefdhrdungen vorliegen

> Sehr intuitiv bedienbares Sicherheitskonzept
> Rein mechanische Zuhaltungsvorrichtung -

> Die Manipulationsméglichkeit ist ausgeschlossen

robust und stérungsunanfallig

Cybersicherheit
Auch im digitalen Umfeld erfillt die CORE héchste Sicherheits-

anforderungen. Die Cybersicherheit wird dabei konsequent
nach den Vorgaben der Maschinenverordnung (EU) 2023/1230

sowie den einschlagigen Normen umgesetzt, um einen sicheren

und zuverladssigen Betrieb jederzeit zu gewahrleisten.
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HIGHTECH ANLAGENPOWER

Die kann was.

Die CORE ist das ideale, kostenattraktive Anlagenlésung,
sie Uiberzeugt mit klar definierter Optionsvielfalt und
hoher Produktionsleistung, um Asphalt in hervorragender
Qualitét herzustellen.

Gut zu wissen: Bei den Herzkomponenten der Anlage,

den technologischen Systemen, wurden keinerlei Abstriche
gemacht. Bewahrte BENNINGHOVEN Quialitét steckt in jedem
Detail und sorgt fiir beeindruckende Performance, konstante
Mischgutqualitdt, Energieeffizienz, Flexibilitdt und Betriebs-

sicherheit.

Siebmaschine

> Siebflache 24 m?

> Zwei Hochleistungs-Unwuchtmotoren gewahrleisten einen
effizienten und kraftvollen Antrieb

> 360°-Wartungs- bzw. Zugangskonzept

> Wartungstiren = Ausfihrung Drehschwenk-Mechanik

> Schwenkran 250kg (Option) komplett vormontiert,
keine Baustellenmontage

> Die Umstellklappe erméglicht den schnellen Wechsel
zwischen Bypass und Siebbetrieb

> Schraubbare VerschleiBbleche aus hochverschleif3festem

Creusabro im Materialstrombereich

Wiegemischsektion

> GroBzigig dimensionierte Mischergeometrie

> Vorgeristete Schnittstellen fir die Zugabemadglichkeit von
Recyclingmaterial, Sackzugabe, Schaumbitumen, Granulat,
Pulver, Faserstoff und Haftmittel

> Optimaler Fiillgrad (<60 %) - keine Uberfiillung

> Hochwertigste Materialien fir extreme Belastungen

> Verschleil3feste, schraubbare Gussauskleidung fir maximale

Standzeiten

Entstaubung

> Niedrige Reststaubwerte - Feinstaubemissionen von unter
10 mg/m3

> Ergonomischer Filtertaschenwechsel

> Einfaches Handling (pulverbeschichtete und gewichts-
optimierte Stitzkorbe)

> Ginstige Gesamtenergiebilanz - Energieeinsparungen dank
geringem Differenzdruck, durch optimierte Luftfiihrung

> Hohe Standzeiten der Filtertaschen dank schonender,
homogener Anstromung

> Einstellbarer Vorabscheider (Trennschnitt)

> GrofBe installierte Filterflache

> Hohe Prozesssicherheit

> Geringe Warmeverluste durch Isolierung von auf3en

> Wartungsfreundliche Zugangsmaoglichkeiten

> Hohe Arbeitssicherheit durch umlaufendes Gelander und

Schlisseltransfersystem

24 | 25

Trockentrommel

> Optimale Trocknung und Erhitzung des Materials

> Regelung tber Frequenzumformer

> Einfacher Austausch durch schraubbare Wurfbleche

> VerschleiBschutz durch schraubbare Hitzeschutzplatten im
Bereich der Brennerflamme

> Reduzierte Warmeverluste durch Luftisolierung

> Weite Optionen: Infrarotsensor, Uberkornrost, Steigleiter

PERFORMANCE
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BRENNERTECHNOLOGIE

State of the Art.

Der MULTI JET Brenner - zukunftsweisende Brenner- 7 ‘“\\NGHQV

technologie am Start ‘ Q&/—\Qp

Der BENNINGHOVEN MULTI JET Brenner vereint die Bestan- separate Disen ermdglicht - das bietet hohe Flexibilitat bei alelalolol

digkeit und Robustheit der Vorgéngergeneration EVO JET mit der Auswahl des jeweils wirtschaftlichsten und verfigbarsten 70 JAH RE

wegweisenden technologischen Innovationen wie der neuen Energietrégers. Ein weiteres Highlight ist der fliegende - m ©

Brennersteuerung MULTI JET Control. Im Zentrum steht die Brennstoffwechsel - ohne Abschaltungen und ohne Produk- ’p&'l' \9@

flexible Mischfeuerung, die den gleichzeitigen Einsatz von bis tionsverlust. \\'1/L:"’TEC\'“"c> L7 BENNINGHOVEN Brennerpriifstand

zu vier Brennstoffen, darunter zu 100 % Wasserstoff, tber

> 4 Brennstoffe simultan in 3 Aggregatzustanden

> Optimierte Luftstromung: Senkung der elektrischen

Leistungsaufnahme um 20 %

> Steigerung der Warmedibertragung durch optimale
Ausnutzung des Brennraums
> Brennerprifstand zur Testung moglicher, potentieller

Brennstoffe

> Fossile, regenerative, CO,-neutrale, CO,-freie Brennstoffe

nutzbar




Die moderne Anlagensteuerung BLS ermdglicht eine
umfassende Bedienung und Systemuberwachung aller
Komponenten. Samtliche relevanten Informationen sind auf

einer einzigen, grafisch aufbereiteten Ubersicht dargestellt,

die Bedienung ist anwenderfreundlich und intuitiv. Soft- und
Hardware unterliegen einem Lebenszyklus-Management und
werden dadurch immer auf dem neuesten Stand gehalten.
Die Steuerung bietet viele Parameter und Einstellmoglich-
keiten fur hochste Flexibilitat, sodass sowohl Profis als auch

Quereinsteiger die Anlage optimal bedienen konnen.

Erpwa IR ] I
e -
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> Neueste Hard- und Software

> Intuitive Bedienung: Erfahrungswerte von
Mischmeistern.wurden aktivimplementiert

> Lifecycle

> Hohe IT-Sicherheit

> Neuer Curved Monitor

> Vorgefertigte Trendkonfigrationen

> Smart Weighing System

> Rezeptgenerator 4.0
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CORE RECYCLINGSYSTEME L’; BENNINGHOVEN

SUSTAINABILITY

Wirtschaftlich und umweltschonend.

Die Nutzung von Recycling-Asphalt tragt zum Erhalt natdrlicher Vorteile der Nutzung von Recycling-Material

Ressourcen bei. Und das ist nur einer von vielen Grinden > Einsparung naturlicher Ressourcen (Gestein/Bitumen)
fur die Wiederverwertung. Landerspezifische Vorgaben, die > Hoéchstmogliche Wiederverwendung nach dem Kreislauf-
Reduktion von Emissionen und eine héhere Wirtschaftlichkeit wirtschaftsgedanken

sprechen klar fur eine Kreislaufwirtschaft und eine umwelt- > Verringerung der CO,-Emissionen der gesamten
schonende Asphaltproduktion. Prozesskette: Nutzung von RC-Material aus dem Umfeld

der Anlage, kurzer Anfahrtsweg, Reduzierter Einsatz von
Gestein (Abbau/ Brechen) und Bitumen /Raffinerie).

> Proaktives Reagieren auf die Bitumenverfligbarkeit

> Gesteigerte Wirtschaftlichkeit

Variable Kaltzugabe in den Mischer

> 40 % Zugaberate

> Pufferbehélter Wartungséffnungen Wartungsdeckel
inkl. integrierter Tur 700x500 mm auf dem Deckel des
Pufferbehalters

Umweltfreundliche Produktion Gesteigerte Wirtschaftlichkeit

Ressourcenschonung dank einfacher Nachrustbarkeit
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Dazu gehort vor allem eine komplette und kompetente Betreuung, um die fur Sie
bestmogliche Anlagenlésung zu finden. Dabei ist es wichtig, sowohl technische als
auch standortbedingte Anforderungen zu berticksichtigen und ein entsprechendes -
Lobistikkonzept zu entwickeln.
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Technischer Support Logistikkonzept

> Remote Z:L'Jgriff

> Anwendungsberatung
> Training

> Operator Days

> Ersatzteile
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> Logistikwege/ Infrastruktur an Anlage und Mischplatz
> Schiffs- und LKW-Beladung

> Transportplanung

> Zusammenhange Transport und Montage

> Genehmigungsverfahren:

¥

.

e [

Anlagentechnik

> Technische Anlagen- und Betriebsbeschreibung
> Aufstellungs- und Lageplane

> Emissionsmessung

> Sicherheitseinrichtungen 1

> Statische Berechnungen -

> Beratung zu aktuellen Normen
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Umweltanforderungen i,
> Topografie
> Industrie-/Nat scklmtzgebiet
> Stadtische Auflage
.5 FaEbg"e-buhg/Ei hausung
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NACHHALTIGE LOSUNGEN

Griine Technik.

BENNINGHOVEN ist in allen ,griinen Disziplinen” State of the Art. Das betrifft etwa einen sparsamen Umgang mit
Ressourcen und eine insgesamt umweltfreundlich organisierte Produktion in unserem hochmodernen Stammwerk.

Mit nachhaltigen und wirtschaftlichen Technologien effizienter
zu arbeiten ist die Herausforderung von Heute und Morgen.
Um die Nachhaltigkeit in der Asphaltproduktion zu steigern,
bietet BENNINGHOVEN eine Vielzahl an innovativen Losungen
zur Reduzierung von Emissionen und zur Standortsicherung
von Asphaltmischanlagen. Modernste Technologien bewirken,
dass strenge gesetzliche Vorgaben erfillt oder sogar tiber-

erfullt werden.

Betrachtet man den kompletten StraBenbauprozess von der
Gewinnung der Materialien Uber die Herstellung des Asphalts
bis hin zum Bau der StraBBe, konnen Betreiber damit bis zu

72 % CO, einsparen (90 % Recycling-Zugaberate, CO,-freier

Brennstoff; Quelle: www.wirtgen-group.com/

emissionsreduzierung-strasseninstandsetzung).

|

BENNINGHOVEN
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® > Einsatz regenerativer Brennstoffe g
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SERVICE UNEC
DIREKT VON

Ihr Experte fiir ein gar eitliches A
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Service, auf den Sie sicj verla
Lebenszyklus lhrer CORE auf unseren z
Unser breites ServicearJgebotI.\ fiir jed 1
passenden Lésungen bereit. Dela_n {
sowie die Versorgung mit Original-Ersz

losen, wirtschaftlichen Betrieb und d
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Customer Support

> Anlagenverfligbarkeit 24/7

> Vermeidung von Verzégerungen oder ungeplanten
Stillsténden

> Frihzeitige Identifizierung von defekten bzw.

verschlissenen Teilen
> Betriebssicherheit
> Auftragstreue gegenlber lhren Kunden
> Risikominimierung bei der Belieferung von GroBbaustellen
> Arbeitssicherheit fur Ihr Bedienpersonal
> Standortsicherung durch Préavention - wir unterstiitzen Sie

dabei als Ihr verlasslicher Servicepartner

Service

Wir |6sen unser Serviceversprechenein - mit schneller und
unkomplizierter Hilfe. Unsere Servicemannschaft ist fachkundig
geschult. Dank Spezialwerkzeug sind Reparatur, Pflege und
Wartung schnell erledigt. Auf Wunsch unterstitzen wir Sie mit
auf Sie zugeschnittenen Servicevereinbarungen. Wir liefern
umfassende Serviceleistungen rund um lhre Anlage: vom
Brennerservice Uber Elevator-, Mischer- und Trommelservice
bis hin zur Waagenkalibrierung. Dartber hinaus kimmern wir
uns um die Anlagendurchsicht, die Entstaubung sowie den
technischen Support.

> www.wirtgen-group.com/service

Yo

Ersatzteile

Mit WIRTGEN GROUP Originalteilen und Zubehor stellen Sie
die hohe Zuverlassigkeit und Verfligbarkeit Ihrer CORE dauer-
haft sicher. Unsere Experten beraten Sie auch gerne uber
anwendungsoptimierte VerschleiBteillosungen. Unsere Teile
sind weltweit jederzeit verfligbar und einfach zu bestellen.
Denn Betriebsausfalle und die damit verbundenen, nicht
unerheblichen Ausfallkosten sind nicht in unserem aber speziell
auch nicht in lhrem Sinne.

> parts.wirtgen-group.com

Training
Fit for BENNINGHOVEN CORE: Auch die benutzerfreundlichste
Anlage entfaltet ihr volles Potenzial erst, wenn sie griindlich

verstanden und sicher bedient wird. Training ist der Schlissel
zum Erfolg. Deshalb unterstiitzt BENNINGHOVEN seine Kunden
von Beginn an umfassend - bei der Inbetriebnahme ebenso wie
durch nachtragliche Schulungen zur Optimierung von Ablaufen
und Effizienz. Fur die BLS-Anlagensteuerung und den Rezept-
generator werden zusatzliche Intensivtrainings angeboten,
entweder im Werk oder virtuell. Dieser ,Fiuhrerschein” fir die
Asphaltmischanlage sorgt dafir, dass alle Funktionen optimal
genutzt werden. Das gibt den Bedienern mehr Sicherheit und
konstante Produktqualitat im Alltag.

> www.wirtgen-group.com/training
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BENNINGHOVEN
Branch of Wirtgen Mineral
Technologies GmbH
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T: +49 6571 6978-0
M: info@benninghoven.com

www.benninghoven.com

Die WIRTGEN GROUP, Zweigniederlassung der John Deere GmbH & Co. KG, die BENNINGHOVEN Zweigniederlassung der Wirtgen Mineral Technologies GmbH und die mit ihnen verbundenen
Unternehmen schitzen ihr geistiges Eigentum. Insbesondere die Bezeichnungen WIRTGEN, VOGELE, HAMM, KLEEMANN, BENNINGHOVEN, CIBER, WITOS, das WIRTGEN GROUP Road Logo
sowie zahlreiche weitere Produkt- und Systembezeichnungen sind in vielen Landern eingetragene Marken. Alle Angaben, Abbildungen und Texte sind unverbindlich und kénnen Sonderausstattungen
enthalten. Technische Anderungen ohne vorherige Ankiindigung vorbehalten. Leistungsdaten sind abhangig von der Anlagenkonfiguration sowie den individuell herrschenden Standortbedingungen,
die einen Einfluss auf die Verfahrenstechnik haben. © BENNINGHOVEN Zweigniederlassung der Wirtgen Mineral Technologies GmbH 2026 Nr. WX3397946 DE-06/26 - VOO



