
高性能的后出料铣刨机用于专业铣刨施工

冷铣刨机
W 50 HR (i)  |  W 55 HR (i)  



这款强劲的半米档冷铣刨机工作宽度 0.5 m，符合现代化操控理念，施工效率高。

诸多附加和自动功能操作简单，显著提高了机器性能，加速了铣刨作业进程。

先进的 LEVEL PRO  PLUS 自动找平系统与整机操控系统集成一体，确保了理想、精准
的铣刨结果。 

这款铣刨机兼容不同类型的铣刨转子，大大提升施工灵活性和机器利用率。

高性能的后出料系统可灵活调整，从而高效装载铣刨料。

高性能的后出料铣刨机
用于专业铣刨施工

W 50 HR (i) | W 55 HR (i) 冷铣刨机  |  WIRTGEN
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维特根冷铣刨机

小型冷铣刨机
> 铣刨宽度高达 1,300 mm
> 铣刨深度高达 300 mm

中型冷铣刨机
> 铣刨宽度高达 1,900 mm
> 铣刨深度高达 330 mm

大型冷铣刨机
> 铣刨宽度高达 4,400 mm
> 铣刨深度高达 350 mm



04

03

06

05

02

01

行驶和转向  

出众的机动性
> 更小的转弯半径
> 小轴距确保机器具备出众的机动性
> 行驶速度高达 8 km/h
> �右后轮机械式摆动，便于贴边铣刨

强大的牵引性能和越野机动性
> �标准的四轮设计保证机器的高度稳定性
> 强劲的全轮驱动装置可提供更高的牵引力
> 大离地间隙
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高精度找平
> �新型 LEVEL PRO PLUS 自动找平系统（ 选装 ）与整机操控

系统集成一体
> �维特根专业研发的快速横坡传感器（ 选装 ）
> �高度调整记忆功能

精良的操作视线设计
> �布置合理的 LED 照明灯
> �驾驶台和操控装置充分照明
> �附加的摄像系统（选装）

操作简单轻松
> 新型操控理念具有众多自动功能
> �右侧扶手操控台配有彩色的显示屏
> �遮阳篷
> �机器高度液压调整具有两档速度

整机操控
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亮点一览
高性能高配置

W 50 HR (i) | W 55 HR (i) 冷铣刨机  |  亮点一览
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铣刨与收料

新型铣刨转子总成，确保理想的铣刨性能 
> �新型铣刨转子配备 HT08 高耐磨刀座
> 可用于不同的施工应用
> 两侧边板行程可液压独立调节
> �铣刨转子慢转装置可以方便快速地更换刀头

借助卸料皮带收料
> 安装、拆卸快速方便
> 各种工况下都能灵活装料
> 收料能力强

06

性能与产量

�强劲的铣刨能力 
> 强劲的柴油发动机
> �自动负载控制系统使得铣刨性能再提升
> 三档不同铣刨鼓转速可供选择，从而适配不同作业工况
> 水量可调，因此降低了水资源的消耗

易于运输，方便维护
> 紧凑的机器外形
> 大型工具箱位于机器前端
> �坚固的吊装环方便吊车进行起吊作业
> 所有的维护保养点易于接近
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整机操控
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尽可能实现更优的机器控制
直观的操控理念

W 50 HR (i) | W 55 HR (i) 冷铣刨机  |  整机操控

始终确保理想、高精度的铣刨结果
LEVEL PRO PLUS 自动找平系统
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附加摄像系统（ 选装 ）
摄像系统包含一个摄像头和一个重载型监控屏。位于卸料皮带末端
的摄像头可将装载情况以高清图像的形式显示在监控屏上。

新型操控理念增添诸多自动功能 

新型操控理念包含许多自动功能和额外选项。比如，具有自动开/关
功能的水泵。而且，整机操控简单直观，大幅度提升了机手舒适性
和铣刨机的施工产量。

遮阳篷
高度可调的遮阳篷使机手免受恶劣天气的侵害，提升了机手工作 
舒适度。

机器液压高度调整具有两档速度
控制开关位于左侧主控台。这项新功能使机手能够更快速地根据 
工况调整机器高度。

彩色多功能操控面板
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新型 LEVEL PRO PLUS 自动找平系统（ 选装 ），与整机操
控系统集成一体

专业研发的快速横坡传感器（ 选装 ）

驾驶台和操控装置充分照明
充分照明的驾驶台和独立照明的开关、按键，即使在黑暗
环境施工，也能为机器提供良好的工作条件。

彩色多功能控制面板集成于右侧扶手操控台
可调节的右侧扶手擦控台结合了创新型设计与用户友好
性。相关重要的施工数据都将显示在彩色显示屏上。比如，数
字化铣刨深度指示器。

记忆功能用于高度调节
为了快速、方便地调节高度，通过多功能扶手操控台的记
忆按钮，机器每侧最多可以保存三个不同的高度位置。

机器液压高度调整具有两档速度

新型操控理念增添诸多自动功能

02

新型 LEVEL PRO PLUS 自动找平系统（ 选装 ）与整机操控系统集成
一体
LEVEL PRO  PLUS 自动找平系统可以确保精准的铣刨结果。这款找
平系统专门为冷铣刨机研发，与整机操控系统集成一体，以实现高度
自动化。

专业研发的快速横坡传感器（ 选装 ）
维特根专业研发的快速电子横坡传感器可使机器按照设定的横向
坡度精准铣刨路面。这款传感器不仅施工高效，同时保证更佳的找
平质量。

优化布置的 LED 照明灯  
优化布置的 LED 照明灯，使得机器周围整个环境得以充分照明， 
施工情况尽收眼底
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行驶和转向
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更小的铣刨半径

轴距小，机动性更佳 

行驶速度高达 8 km/h

右后轮机械式摆动，便于贴边铣刨

标准的四轮设计，提高机器稳定性 

强劲的全轮驱动装置，为机器提供 
强大的牵引力

大离地间隙

轻松实现狭小空间作业 
得益于紧凑的外形设计

快速转场
行驶速度高达 8 km/h

W 50 HR (i) | W 55 HR (i) 冷铣刨机  |  行驶和转向
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更小的铣刨半径
这款铣刨机拥有左右两个方向的大转向角，可以确保更小的铣刨半
径和转弯半径。比如，可以轻松应对绕井盖铣刨作业。 

小轴距，机动性更佳
小轴距的特色设计使小型铣刨机拥有很好的机动性。比如，狭窄 
路段铣刨作业。

行驶速度高达 8 km / h
行驶速度高达 8 km / h，机器能快速地转移到下一个工地。

右后轮机械式摆动，便于贴边铣刨 

右后轮可机械式摆动到铣刨转子前方，便于贴边铣刨。

标准的四轮设计，提高机器的稳定性
无论在何种工况下，四轮设计都能使机器拥有高度的稳定性，强大
的牵引力和机动性。

强劲的全轮驱动，使得机器的牵引性能十分出众
无论是面对复杂的工况，还是再整机装卸的过程中，标准的全轮 
驱动系统均能提供强劲的牵引力。

大离地间隙
机器的大离地间隙，不仅防止机器与障碍物碰撞受损，而且使机器
在复杂工况下能顺利通过。比如，在路面有铣刨台阶情况下倒车 
或者将机器装载到平板车上。

前轴保证了大转向角度。右后轮机械式摆动。



铣刨与收料

久经考验的铣刨转子配备高耐磨的 HT08 刀座系统
基于显著增大的耐磨路径，刀座的使用寿命延长。同时位于铣刨
转子外围区域的附加工具保证了干净的铣刨边缘。

广泛的应用范围 

W 50 HR (i) | W 55 HR (i) 冷铣刨机可以用于从局部路面修复到接头
铣刨再到工业厂房修复等一系列施工应用范围。此外，特殊的铣
刨转子和辅助设备还能胜任隆声带铣刨、标线刻槽铣刨，或是沟
渠 
铣刨。

两侧边板液压提升
液压提升的边板为机器两侧转子罩壳提供有效的封闭保护。

铣刨转子慢转装置方便刀头快速更换
液压操纵的铣刨转子慢转装置和刀头取出器可以快速、方便地更换
刀头。

组装和拆卸简单、快速
借助特殊的联结装置，仅由一人通过简单的几步就可完成输料皮
带的组装和拆卸。

无论何种工况，都能灵活装载铣刨料
输料皮带可向两侧摆动，且高度可调。即使在复杂工况下也能灵活
装载铣刨料。

强劲的收料皮带，出料能力高
400 mm 宽的收料皮带带有楔形皮带棱，确保有效的物料输送。
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铣刨转子智能化设计。

广泛的应用范围
全系列铣刨转子

使用寿命延长
HT08 刀座系统

W 50 HR (i) | W 55 HR (i) 冷铣刨机  |  铣刨与收料
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久经考验的铣刨转子配备高耐磨的 HT08 刀座系统 

广泛的应用范围

两侧边板液压提升

安装、拆卸快速方便

无论何种工况，都能灵活装载铣刨料 

收料能力强劲的输料皮带 
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性能与产量
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强劲的柴油发动机

自动负载控制系统保证拥有出色的铣刨性能  

三档铣刨鼓转速可供选择 

水量可调，由此减少水资源消耗04

三档铣刨鼓转速对应不同的发动机转速，降低油耗的同时确保了超高的铣刨性能。
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  = 发动机功率 W 50 HR / W 55 HR
  = 扭矩 W 50 HR / W 55 HR
  = 发动机功率 W 50 HR i / W 55 HR i
  = 扭矩 W 50 HR i / W 55 HR i

  ��发动机转速 1 = 1,800 rpm          

  发动机转速 2 = 2,000 rpm          

  发动机转速 3 = 2,200 rpm

W 50 HR (i) | W 55 HR (i) 冷铣刨机  |  性能与产量
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强劲的柴油发动机 

发动机性能强劲，具有更高的发动机扭矩输出。因此，在任何铣刨
深度下，机器都能快速、高效地施工。

自动负载控制系统保证出色的铣刨性能
电子负载控制器与整机操控系统集成一体，因此铣刨机能够始终 
保持出色的铣刨性能。 

三档铣刨鼓转速可供选择
“三档铣刨鼓转速”，其中第一档降低油耗和切削刀具的损耗，第

二档保证优异的铣刨性能，第三档获得高品质的铣刨路面。
 
水量可调，以减少水资源消耗
根据实际需要，可对铣刨鼓用水喷洒量进行调整。因此无论何种 
工况，都能实现水资源的合理利用和节约。

紧凑的机器外形
紧凑的设计，使机器不仅可以在施工现场灵活的转向、机动，也便于
运输。

大型工具箱位于机器前部
在机器前方，W  50  HR (i) 提供了可容纳最多 3 个刀具箱的储存空
间。

坚固的吊装环，方便使用吊车装载
借助坚固的吊装环，吊车可以方便地装载机器。

维护保养点均易接近
所有的维护保养点均易接近，从而大大降低了维护工作量。

紧凑的外形设计

坚固的吊装环，方便使用吊车装载

所有的维护保养点均易接近
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动力强劲、绿色环保、经济高效
三档铣刨鼓转速可供选择



广泛的应用范围

维特根 W 50 HR (i)  | W 55 HR (i) 小型冷铣刨机以其更高的通用性
和灵活性备受盛赞。 

这款机器还具有更强的机动性，可用于狭窄地段的精确铣刨。紧凑
的外形方便机器运输。由于铣刨半径小，适用于绕道路固定设施、
障碍物或急转弯处铣刨作业。此外，特殊的铣刨转子和辅助设备使
得隆声带铣刨、标线刻槽铣刨，或是过渡区域铣刨变得更加容易。

W 50 HR (i) | W 55 HR (i) 小型冷铣刨机外形紧凑，因此也是工业厂
区和厂房地面修复施工的理想选择之一。它同样适用于修补特定 
路段或添加、去除道路标记。

特殊的铣刨应用：用于不同宽度的铣刨施工
不同刀间距或工作宽度的铣刨转子，可以在很短时间内就完成 
更换，从而扩大了应用范围，确保机器的出勤率。.

350

0 
– 

15
0尺寸单位：mm

W 50 HR (i) | W 55 HR (i) 冷铣刨机  |  施工应用
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特殊的铣刨应用：铣刨沟槽  
W  50  HR (i)  |  W  55HR (i)  小型冷铣刨机适用于不同横截面积的
沟槽开挖工程。比如，锥形结构物、V  型结构物或筒状结构物。 
这些排水沟渠设置于农业设施、停车场或次要公路等地区。

300

30

Radius 
390

尺寸单位：mm

特殊的铣刨应用：精铣刨 

精铣刨转子上可安装的刀头数量很多，它铣刨出的路面纹理间隔
仅达毫米。精铣刨转子可以对变形的路面进行铣刨处理，从而获
得细密平整的工作面。

500

0 
– 

50

尺寸单位：mm



广泛的应用范围

特殊的铣刨应用：过渡区域铣刨
这两款铣刨机都可装备切割盘用于过渡区域、变形接缝或伸缩
接缝处铣刨，然后可以使用浇注料填充接缝。.

尺寸单位：mm

特殊的铣刨应用：铣刨凹槽
这款铣刨机可安装较窄的铣刨鼓用于切削水沟或凹槽。比如， 
铺设电缆。 

尺寸单位：mm

80
0 

– 
13

5

14

0 
– 

13
5

W 50 HR (i) | W 55 HR (i) 冷铣刨机  |  施工应用
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特殊的铣刨应用：铣刨路面标志线 

使用冷铣刨机可完全铣刨去除冷喷涂标志或热塑性路面标记。
特殊型铣刨转子刀间距较窄且两侧边缘带有过渡倒角。这使得
铣刨带和非铣刨路面圆滑过渡。

尺寸单位：mm

特殊的铣刨应用：铣刨隆声带  
沿着道路边缘延伸出来的隆声带旨在警告那些驾车疲惫或驶离
行车道的司机。只需对铣刨机进行简单整改，装备上隆声带附件
包，就可以对沥青路面进行沟槽铣刨。

尺寸单位：mm

400

Radius 335

10

50 – 300



W 50 HR (i) | W 55 HR (i) 冷铣刨机  |  WIRTGEN



18  |  19



W 50 HR (i)  |  W 55 HR (i) 冷铣刨机  |  技术参数

技术参数 W 50 HR W 55 HR W 50 HR i W 55 HR i

铣刨转子
标准铣刨宽度 500 mm
铣刨深度 1) 0 – 180 mm
含刀具时转子直径 670 mm
发动机
制造商 东风康明斯 福田康明斯
型号 QSB4.5-C110-III F4.5-CS4-119
冷却方式 水冷
气缸数量 4
额定功率 每分钟 2,200 转时：82 kW / 110 hp / 111 PS 每分钟 2,200 转时：89 kW / 119 hp / 121 PS
最大功率 每分钟 2,000 转时：86 kW / 115 hp / 117 PS 每分钟 1,700 转时：89 kW / 119 hp / 121 PS
排量 4.5 l
额定功率下油耗 | 综合油耗 22.9 l/h  |  9.2 l/h 25.2 l/h  |  10.1 l/h
排放标准 EC Stage 3a / US EPA Tier 3, 国三 国四
电气系统
系统电压 24 V
箱体容量
燃油箱 160 l
液压油箱 80 l
水箱 320 l
行驶性能
最大铣刨速度 0 – 30.5 m/min (0 – 1.83 km/h)
最大行驶速度 0 – 133 m/min (0 – 8 km/h)
轮胎
轮胎尺寸，前轮（直径 x 宽度） 559 x 178 mm
轮胎尺寸，后轮（直径 x 宽度） 559 x 254 mm
铣刨材料装载
卸料皮带宽度 − 400 mm − 400 mm
卸料皮带理论输料能力 − 84 m³/h − 84 m³/h

这款强劲的半米档冷铣刨机工作宽度 0.5 m，符合现代化操控理
念，施工效率高。先进的  LEVEL  PRO  PLUS  自动找平系统与整机
操控系统集成一体，确保了理想的铣刨结果。这款铣刨机兼容不
同类型的铣刨转子，大大提升了施工灵活性和机器利用率。
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技术参数 W 50 HR W 55 HR W 50 HR i W 55 HR i

主机质量
不含皮带机、加注介质和前配重的空载质量 5,400 kg 6,450 kg 5,500 kg 6,550 kg
不含皮带机的工作质量，CE 2) 5,750 kg 6,800 kg 5,850 kg 6,900 kg
最大工作质量（满箱，全配置） 6,200 kg 7,550 kg 6,300 kg 7,650 kg
加注介质质量
加水质量 320 kg
加注柴油质量 (0.83 kg / l) 133 kg
选择配置增 / 减质量
驾驶员和刀具
> 驾驶员 75 kg
> 2 箱刀具的质量 50 kg
> �标准随机工具 30 kg
选择配置的重量
> �卸料皮带，4,900 mm 长，400 mm 宽 − 470 kg − 470 kg
> �LEVEL PRO PLUS 自动找平系统位于左右两侧 10 kg

> �快速横坡传感器用于 LEVEL PRO PLUS 自动 
找平系统 3 kg

> �包含 1 个摄像头和 1 个附加显示屏的监控系统 − 7 kg − 7 kg

1) �最大铣刨深度可能因磨损和误差而与上述值有所差别。
2) �机器重量包括半箱水、半箱燃油、机手及随车工具，不包括选配附件。
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W 50 HR (i) 侧视图 / 俯视图

铣刨深度 150 mm 时，W 50 HR (i) / W 55 HR (i) 的铣刨半径

1) 基于工作质量，CE
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2) 基于皮带摆出时的工作质量，CE
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特殊配置：遮阳篷



标准配置 W 50 HR (i) W 55 HR (i)

主机
> �含水冷发动机的主机
> �发动机总成安装在弹性减震胶上，使得整机震动和噪音很低
铣刨转子总成
> �不配输料皮带，铣刨宽度 500 mm，铣刨深度 180 mm 的铣刨转子罩壳，后方含铣刨转子罩壳的密封系统 −

> �铣刨宽度 500 mm，铣刨深度 180 mm 的铣刨转子罩壳，配输料皮带和刮板 −

> �大开度后门刮板，配电控转子自动停转安全装置
> �铣刨转子液压驱动
> �液压提升的边板
铣刨转子
> �铣刨宽度 500 mm，刀间距 15 mm，配 HT08 刀座，含 54 个刀头的铣刨转子
机器控制及找平系统
> �机器显示屏上的数字式铣刨深度指示器
> �可预先设置高度，实现自动下刀至设定深度
驾驶台
> �机手驾驶台不含遮阳篷
> �机手驾驶台配备遮阳篷 −

> �减振驾驶台，方向盘位于右侧
> �配有更多实用操作按键的控制面板，符合人性化设计 −

> �最重要的控制元件集成在右侧扶手上；集成式控制屏显示机器所有主要参数
> �控制面板背光照明 / 夜间型
> �控制元件配有坚固的防破坏装置
履带机构及高度调整
> �机器后支腿高度调整具有 2 档速度，可实现精准的高度调节
> �右后轮机械式摆动到铣刨转子前方，便于贴近路缘石铣刨
> �液压、弹簧加载的停车制动器
其它
> �由 4 个 LED 大灯和 1 个旋转警示灯组成的照明系统
> �带水箱（ 320 l ）的洒水系统
> �用于维护与保养的工具套包
> �刀具箱储存室 −

> �带急停开关的安全套包
> �拖动装置
> �倒车喇叭
> �位于左前方的后视镜
> �前部附加配重，490 kg −

> �前轴轮配重，165 kg −

W 50 HR (i)  |  W 55 HR (i) 冷铣刨机  |  配置
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选择配置 W 50 HR (i) W 55 HR (i)

铣刨转子
> �铣刨宽度 80 mm、配 HT02 刀座、铣刨深度 135 mm、含 24 个刀头的铣刨转子
> �铣刨宽度 200 mm、刀间距 3 mm、配 HT5 刀座、含 67 个刀头的超精铣刨转子
> �铣刨宽度 350 mm、刀间距 15 mm、配 HT08 刀座、含 44 个刀头的铣刨转子
> �铣刨宽度 400 mm、刀间距 6 mm、配 HT5 刀座、含 67 个刀头的精铣刨转子
> �铣刨宽度 500 mm、刀间距 6 mm、配 HT5 刀座、含 84 个刀头的精铣刨转子
> �铣刨宽度 300 mm、刀间距 6 mm、配 HT5 刀座、含 51 个刀头的精铣刨转子
> �装配铣刨宽度 14 mm、铣刨深度 135 mm 的铣刨切割盘，包含适配器
铣刨材料输送
> �4,900 mm 长、400 mm 宽的卸料皮带 −

> 1,250 mm 长、400 mm 宽的卸料皮带 −

> �用于将铣刨料卸于机身右侧的导料槽 −

机器控制和找平系统
> �LEVEL PRO PLUS 自动找平系统位于左右两侧
> �快速横坡传感器用于 LEVEL PRO PLUS 自动找平系统
机手驾驶台
> �包含 1 个摄像头和 1 个附加显示屏的监控系统 −

> �驾驶台配备遮阳篷 −

 = 标准配置
 = 标准配置，可使用选择配置代替
 = 选择配置
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