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履带式摊铺机

超级 1880 Li



摊铺机中的多面手
各类施工的理想选择

福格勒拥有广泛的产品范围。不论是辅道、高速公路、机场跑道的摊铺，还是赛车场跑 
道的摊铺；不论是道路的新建，还是路面的修复；不论是厚层摊铺，还是薄层摊铺；不论 
是热摊铺，还是冷摊铺 — 客户都可以从我们的摊铺机产品中找到适合的理想机器。 

福格勒产品范围

通用机型
> 最大摊铺宽度 10 m

> 最大摊铺能力 1000 t/h

小机型
> 最大摊铺宽度 3.5 m

> 最大摊铺能力 300 t/h

高等级道路机型
> 最大摊铺宽度 18 m

> 最大摊铺能力 1800 t/h

特殊机型
> 喷洒型摊铺机
> 顺序摊铺机

转运车
> MT 3000-3(i) 标准型履带式转运车
> MT 3000-3(i) 双级皮带型转运车

紧凑机型
> 最大摊铺宽度 5 m

> 最大摊铺能力 350 t/h
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亮点
装备精良
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广泛的应用范围 
> ��这款通用型履带式摊铺机的应用范围广泛，最 

大摊铺宽度达 10 m。

05

驱动

驱动理念
> �先进的柴油发动机，实现经济、高效的驱动理念。

动力高效传输 
> �履带驱动链轮装备强劲、独立的驱动系统，使发 

动机的动力高效地转换成摊铺速度而不会损失 
功率。

喂料得以优化
> 加长型料斗和更长的底盘，使喂料更加容易。
> 理想的输料系统，确保更高的摊铺质量。

大型推辊 
> ���大型摆动式推辊，使得料车可以方便、无冲击卸 

料于料斗内，即使在弯道摊铺时，亦是如此。

输料系统

用途广泛

�满足您施工应用需求的各式熨平板 
> �AB 570 和 AB 600 两款熨平板，适用于沥青路面 

的施工，确保优异的摊铺质量和良好的平整度。
> �SB 300 HDT 机械加长式熨平板，适用于基层的摊 

铺应用。
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操作

ErgoBasic 操控系统 
> ��装配创新、易于掌握的 ErgoBasic 人机交互智能基 

本型操控系统，实现简单操作。

Niveltronic Basic 系统 
> ��全新、易于使用的 Niveltronic Basic 系统，适用于 

自动纵横坡控制。
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01 ��加长型料斗，特别适用于国内的标准型料车。
02 �履带驱动链轮，装备强劲的独立液压驱动系统。
03 装配创新型 ErgoBasic 人机交互智能基本型操控系统，实现简单操作。

04 �所有主要摊铺功能，都可以通过两个便捷的熨平板边控面板进行控制。
05 �装备用于自动纵横坡控制的 Niveltronic Basic 系统。
06 �理想的输料系统，确保更高的摊铺质量。

超级 1880 Li —  
高产、高效的多功能摊铺专家
坚固，强劲，易于操作

超级 1880 Li 摊铺机当之无愧。 水稳层 (CTB) 摊铺已经 
成为中国道路施工的强制标准。而摊铺厚度达 50 cm 的 
基层则需要极为强劲、耐用的摊铺机才能实现。福格勒新 
一代超级 1880 Li 便是这样一款可用于摊铺水稳和沥青 
的经济、坚固耐用的履带式摊铺机。

此外，最大摊铺宽度可达 10 m，因而超级 1880 Li
是摊铺高速公路和乡村道路的理想之选。额定功率
为 162 kW 的 6 缸柴油发动机，使其摊铺速度可达
24 m/min。

这款福格勒 10 m 档摊铺机是真正的传奇。世界范围内，没有任何一档摊铺机在专业道路承包商中，享有如此大的声誉。

06  |  07履带式摊铺机 超级 1880 Li  |  亮点



福格勒  > 了解更多

尾气后处理

柴油氧化催化剂(DOC)、柴油微粒过滤器(DPF)和选择性催化还原(SCR)催化转化器，实现尾气后处理。

超级 1880 Li 符合《中华人民共和国 HJ 1014-2020 国家环保标准》规定，即国四排放标准。

低输入、高输出 — 所有驱动部件，从柴油发动机到液压系统， 
均以最高效率运行。 智能型发动机管理系统配有 ECO 经济模 
式使油耗和噪音更低。

超级 1880 Li 摊铺机装备高效的六缸柴油发动机，额定功率  
162 kW。 这款现代化发动机符合 NR4 国四排放标准。

这款发动机具有 ECO 经济模式，在 ECO 模式下，发动机转速 
从 2000 转/分钟降至 1700 转/分钟。该系统大大降低了运行 
成本和噪音。 低碳施工更加环保。

在世界各地的任何天气条件下，大型冷却系统及创新的空气流 
动，使发动机冷却液、液压油及发动机进气获得理想的冷却效果。
这确保了发动机满负荷时也拥有理想的工作温度，同时也延长 
了驱动系统的使用寿命。

福格勒现代化的驱动理念，理想地适应于这款超级 1880 Li 多功能摊铺机的各种施工用途。 这款通用型摊铺机在日常施工中十分灵活，
即使在最大负荷时，依然提供强劲的驱动力。

现代化的驱动理念 
高效能、低消耗

履带式摊铺机 超级 1880 Li  |  驱动理念

动力十足的发动机， 
额定功率 162 kW。 

ECO 经济模式下（每分钟 1,700 转），
降低施工成本。

大型冷却系统，
实现低噪音下的理想冷却效果。

大型冷却系统由三部分组成。它使发动机冷却液、发动机进气和液
压油保持在合适的温度下，实现理想的冷却效果。

持续的高冷却能力，为内部的液压系统提供理想的温度，为所有 
动力单元提供优异性能，即使在世界各地的任何气候条件下，最 
大负荷下工作时，也完全没有问题。

 = 液压油
 = 冷却液
 = 进气

08  |  09



强劲的独立液压驱动系统，
安装在履带驱动链轮上。

左右履带的电子控制，
使摊铺机具有精确的直行性能。

> �履带驱动链轮装备强劲而独立的驱动系统，使发动机的动力 
高效地转换成摊铺速度，且无动力损失。

> �具有大接地面积的长履带，牵引性强，即使在恶劣的路面条件 
下，也能够确保摊铺机具有稳定的速度。

> �全新的履带板传递最大牵引力，它们的高耐磨性延长了其使用 
寿命。保养时，它们也易于更换。

履带设计精益求精

优化的履带总成装备了履带链条的托辊，使得摊铺机最大 
化的平稳运行。履带驱动链轮装备电子控制独立液压驱动，
确保了机器始终直行及精确的弯道转向。
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15 cm

2,507 mm

福格勒  > 了解更多

超级 1880 Li 的料斗和底盘是专门为适应中国市场上的料车 
而设计的。得益于其理想的长度以及较低的喂料高度，任何料 
车能够轻易地将料卸于料斗内。更重要的是，摆动式推辊，能 
够向前移动 75 mm 和 150 mm，便于与各种料车进行无冲 
击对接。大型料斗容量达 15 t，这不仅能够快速的卸载料车， 
还确保了更换料车时的不间断供料。

> �得益于其 2,507 mm 的长度和仅 508 mm 较低的喂料高度， 
任何料车都能够轻易地将料卸于超级 1880 Li 的料斗内。

> �料斗较低，侧壁更宽并在前部装有结实的橡胶板，使卸料更 
加容易。

> �15 t 的大容量料斗设计宽大，能够始终储存足够的材料， 
对于诸如桥面下摊铺等困难区域的施工不存在任何问题。

01  ���两侧刮板及搅龙，均为强劲的液压独立驱动， 
保证了高达 1,000 t/h 的产量。

02  �包括搅龙齿轮箱、挡料板在内的整个搅龙通 
道的高度，能够灵活调节。

03  ���在薄层或变厚度摊铺时，高度易于调节的搅 
龙通道，使得熨平板前面也具有理想的布料 
效果。

搅龙高度可调

即使在摊铺时，超级 1880 Li 的搅龙高度也能够无级调节， 
幅度达 15 cm。这使得它能够在全宽度上快速、简单的适 
应所需的摊铺厚度。

优化设计的输料系统，有效地避免离析的发生，减少了 
输料器和输料器轴承的磨损。

比例控制的刮板输料器，始终确保熨平板前面
具有所需要的料位，从而实现优异的摊铺效果。

理想的输料系统，确保更高的摊铺质量

持续的材料流动是连续、高质量摊铺的关键，  因此，我们在设计摊铺机时，特别重视材料的输送。

履带式摊铺机 超级 1880 Li  |  输料系统

加长型料斗容量达 15吨，
特别适用于中国市场上的各种料车。

大型摆动式推辊，
能够前移 150 mm 和 75 mm。
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新一代 ErgoBasic 人机交互智能基本型操控系统，是由久经考 
验的 ErgoPlus 操作系统发展来的，是专为满足超级 1880 Li  
多功能摊铺机用户的需求量身定制的。

研发这个操控系统的目的，是使超级 1880 Li 摊铺机的操作也能
像“-3”系列摊铺机上的 ErgoPlus 3 系统一样，快速、准确、直观。 
福格勒是一家为所有型号摊铺机提供标准操控理念的厂家。

ERGOBASIC  
操控系统
人性化设计，操作简单且直观
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机器运行和状态显示功能模块
摊铺机运行的所有功能元件均位于这一模块。状态 
显示，还为操作人员提供了一个机器状态的概览。

熨平板功能模块
该模块包含熨平板的所有功能，比如对夯锤和振动器 
的设置，以及熨平板宽度和仰角的调节。 

材料输送功能模块
料斗壁、输料器和搅龙的操作，均在该模块实现。

02

01 01

02

03

ERGOBASIC 
机手控制面板
机手完全掌控摊铺机

驾驶台囊括一切：机手控制面板布置清晰，所有元件按功能逻辑 
排列，简单、实用。 使用的所有控制元件和标识与 ErgoPlus 机 
手控制面板上的完全一致。 

有限的功能元件，不需要显示屏。 所有设置的状态都会 
在相关功能旁的 0 到 100% 的 LED 条上立刻显示出来。 
LED 指示灯还会显示搅龙和压实系统的设定速度以及 
燃油箱的油位。

夜间的安全施工
光线暗淡时，机手控制面板自动背景照明，这使得机
手在夜间施工也很安全。 
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01 功能元件和状态指示灯
功能元件和状态指示灯是指机手在机器上即使没有显示屏， 
也能够始终全面掌控。比如，他可以直接读取油箱油位，判断 
是否存在任何功能性故障。

01 02

机器运行和状态显示
模块 1

01 �有限的功能元件，不需要显示屏。
02  �摊铺机由一个旋钮式控制开关控制转向，简单、 

准确。

02 选择摊铺机运转模式
按下按键，机手能够依次选择下列模式：“摊铺”、“就位”、“工地和 

“空档”，并由 LED 指示灯指示所选模式。在退出“摊铺”模式时，
智能型记忆功能储存下所有摊铺功能的最后设置。因此，当摊 
铺机在工地移动后，重新开始摊铺时，这些功能设置便自动恢复。

03 选择发动机转速
对于发动机，有三档速度可供选择：最低、ECO 及最高。选择发动机
速度时，机手只需要按上下箭头即可。在 ECO 速度下，发动机输出 
的动力能够满足大多数工况的需要。在 ECO 档工作时，发动机的
噪声及油耗显著降低。

04 配预选转向角的转向功能
摊铺机通过易于抓握的旋转控制器实现转向。这使机手即使在非常 
狭窄的空间，也能够轻松、精确的操控机器。大半径转向时，使用箭 
头按键，预先选择所需的转向角。摊铺机自动保持在这一转向半径。 
机手可以毫无干扰的监控整个摊铺过程。

01

02

04

03
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输料系统
模块 2

01 刮板输料器反转
为了防止摊铺机在工地移动时材料从刮板掉落，通过按键可以使 
刮板输料器反转。从而，将材料由刮板输料器后端向内输送。这一 
动作仅短时间持续，并自动停止。

03 搅龙速度
自动模式下，为了更好地适应摊铺宽度，可以使用 +/— 按键， 
对搅龙左右两侧的最大速度分别进行调节，无需使用超声波 
传感器。该数值以百分比的形式、通过 LED 指示灯呈现出来。

只需按下按键，刮板输料器便可进行短时反转。混合料的回
送会自动停止。刮板输料器可以快速切换到无负荷功能。

02 材料输送的自动化功能
这些功能，确保摊铺料能够自动被输送并分配到熨平板前面。 
熨平板前面的料位由料位传感器来确定，自动化功能确保熨平 
板前部始终具有理想的料位。该功能仅在摊铺时有效，一旦摊 
铺机停止，输料系统也停止工作。
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熨平板功能
模块 3

熨平板加热系统
为了优化压实，摊铺出一个更加平整光滑的路面，在全摊铺 
宽度上，加热所有压实元件。只需简单按下按钮，即可开启 
或关闭熨平板加热功能。为了确保熨平板加热系统正常运 
转，当开关接通时，自动进行功能检查。

01 预压实性能
压实系统的速度可以在机手控制面板上直接设置。  
LED 条从 0 到 100% 显示出夯锤和振动器的设定 
速度，必要时，可以立即进行调节。

03 无负荷运转
无负荷运转，是为了预热各部分工作装置或清洁刮板输料器、 
搅龙及夯锤。

02 熨平板的设置
所有重要的熨平板设置，也可以在机手控制面板上进行操 
作，这其中包括熨平板的升降、熨平板任意一侧的伸缩以及 
根据现场需要，对熨平板的仰角进行调节。也就是说，摊铺 
机机手也可以随时操控熨平板。

01  �预压实性能
02  熨平板的设置

01

02
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01 02
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显示原始尺寸

搅龙及刮板的设置 
（自动/手动）

熨平板浮动 开/关

熨平板仰角油缸调节

熨平板宽度控制，单侧

01 搅龙速度
和摊铺机机手一样，熨平板操作人员也可 
以选择刮板及搅龙的手动模式或自动模式。 

“搅龙反转”功能非常便捷且实用。

02 熨平板浮动
当熨平板处于浮动状态时，熨平板助力功 
能才能起作用。

简单、安全地操作熨平板的所有功能，对高质量的路面摊铺非 
常重要。这也正是我们专为新款超级 1880 Li 摊铺机的操控 
系统研发 ErgoBasic 熨平板边控面板的原因。

该边控面板的按键按照功能逻辑排列。坚固的设计，能够很好 
地抵挡恶劣工况。

操作简单明了，可在短时间内实现直观的学习和掌握，尤其是使 
用的这些标识早已在 ErgoPlus 操控系统上得到了充分证实。

ErgoBasic 熨平板边控面板，能够实现快速、轻松地设置所有摊 
铺相关的功能元件。它可以直接接入材料处理系统和搅龙超声 
波传感器。

03 熨平板宽度控制
只需按下按键，即可调节单侧熨平板宽度。

ERGOBASIC  
熨平板边控面板
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选择： 基准线模式
（地面， 钢丝绳， 横坡）

Niveltronic Basic 的另一个主要优点是它十分简单、直观的操
作，这使得即使没有什么经验的机手也能够轻松学习并掌握。  这
款熨平板边控面板为经典系列摊铺机的施工创造了理想的条件，
保证了摊铺的平整度。熨平板两侧各有一个独立紧凑、十分坚固
的 Niveltronic Basic 熨平板边控面板。  

它们可以从磁性托架上轻松地取下，给机手更大的活动 
空间，使他能够在各种摊铺施工中始终处于舒适的位置。

与指定值的偏差

设定： 传感器灵敏度 

传感器校正

快速设定

各式各样的传感器

横坡传感器 

横坡传感器能够准确地确定横向路面轮廓，然后进
行精准地摊铺。传感器测量范围是 +/- 10 %。

各种机械式纵坡传感器
各种机械式纵坡传感器都可以配备滑靴，用于找平
基准，地面测量距离可以是 30 cm、1 m 或者 2 m。

多探头超声波传感器
每个多探头超声波传感器，都配有四个传感探头， 
反应高度灵敏。它通过计算平均值，补偿基准的短 
暂不平整。

大型多点平衡梁
大型多点平衡梁，适用于去除大型不平整。
5 - 13 m 的平衡梁上可配备 3 个多探头超
声波传感器作为标配，必要时，可配多达 5
个多探头传感器。

福格勒  > 了解更多

NIVELTRONIC BASIC

01  �传感器上还装有 LED 交叉照准线，它为熨平板操作人员提供 
连续的、清晰可见的反馈，显示实际值与设定值是否匹配。

02  �Niveltronic Basic 可以与各式传感器连接使用，从机械式 
传感器到非接触式超声波传感器，进一步拓宽了其应用范围。

03  �横坡与纵坡传感器的预设值和实际值，可以从 Niveltronic 
Basic 熨平板边控面板的显示屏中读取。

福格勒还研发了一个与 ErgoBasic 人机交互智能基本型操控系统相匹配的自动纵横坡控制系统： Niveltronic Basic。
它与机器的控制系统完全集为一体，因此，特别适用于这款摊铺机。
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舒适的驾驶台，为机手相对于摊铺机的料斗、导向标识或熨平板等 
关键区域，提供了无障碍视野。它使机手能够容易地监控到摊铺机 
的喂料情况，例如从驾驶座椅处观察。

舒适的操作
>	� 摊铺机的机手控制面板可以在驾驶台的全宽度上轻 

松移动，使机手不论坐在机器的哪一侧，都能以舒适 
的位置方便操控。

驾驶台囊括一切
>	� 流线形的驾驶台布置合理，机手得以充分享受专业驾 

驶环境所带来的舒适感。控制面板带防护盖，有效防 
止人为损坏。

 

硬顶驾驶蓬提供理想保护
>	� 现代化的、玻璃纤维加强的聚酯材料硬顶驾驶蓬，为 

机手提供理想的保护。该驾驶蓬可轻松折叠起来，使 
摊铺机快速处于运输状态。

安全、舒适的登机通道
> �熨平板踏板和舒适的中间登机通道，确保机手安全、 

便捷地通往驾驶台。

经济、服务友好型设计
> �机手能够方便的接近机器上的所有保养点。所有连 

接在分动齿轮箱上的液压泵，布置清晰，易于接近， 
为机手提供了最为便捷的条件。坚固的元件高度耐 
磨，不仅延长了使用寿命，而且将停机时间降到最短。

简单、安全地操作熨平板的所有功能  
> �ErgoBasic 熨平板边控面板，能够实现快速、轻松地 

设置所有摊铺相关的功能元件。
> �熨平板的两侧各有一个设计紧凑且十分坚固的边控 

面板。它们可以从磁性托架上容易的取下，使操作人 
员拥有更大的活动空间。

ERGOBASIC 
驾驶台
更加高效、可靠、便捷
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液压伸缩式熨平板
AB 570 和 AB 600

福格勒的这两款液压伸缩式熨平板都配有坚固、精确的单套管伸 
缩系统，能够快速控制熨平板宽度，精确到毫米。

两款液压伸缩式熨平板的特殊几何形状的夯锤，打造出一个更 
加平坦的熨平板仰角。这使得熨平板底板的使用寿命更长，压实 
效果和平整度更加理想。

得益于智能型发电机管理系统，即使在最小发动机转速下， 
熨平板也能够通过电加热非常快速地达到工作温度。

在自动模式下工作，熨平板采用交替加热的方式，也就是说 
熨平板左右两侧交替加热，降低发动机的输出，且大大减少 
了燃料消耗。

超级 1880 Li 摊铺机可以装备福格勒 AB 570 和 AB 600 两款液压伸缩式熨平板。通过装备机械加长块，AB 570 的摊铺宽度可达到  
8.7 m，AB 600 的摊铺宽度可达到 10 m。

Uniform screed heating 
of screed plates and tamper bar for  

uniform surface courses

Alternating mode for screed heating 
alternately powering one half of the screed  

heating system 

Much shorter preheating time 
thanks to intelligent generator management of the  

electric heating system even when the engine is idling

熨平板加热功能 
对熨平板底板和夯锤进行均匀的
加热，以确保获得平整的路面。

熨平板加热采用交替加热方式
熨平板左右两侧交替加热。

预加热时间更短
得益于智能型发电机管理系统，即使在最小发动机转速下，
熨平板的预加热时间也能大大缩短。

5,700 mm

3,000 mm

8,700 mm

配置的最大摊铺宽度AB 570 TV

AB 570

摊铺宽度
> 无级变宽范围从 3 m 到 5.7 m
> �通过机械加长块，使最大摊铺宽度达:
	 > �8.7 m (4 x 75 cm)

压实系统
> 装备夯锤和振动器的 AB 570 TV 型熨平板

AB 600

摊铺宽度
> 无级变宽范围从 3 m 到 6 m
> �可通过装备机械加长块使最大摊铺 

宽度达 10 m

压实系统
> 装备夯锤和振动器的 AB 600 TV 型熨平板

6,000 mm

3,000 mm

10,000 mm

配置的最大摊铺宽度AB 600 TV

1,250 mm750 mm 1,250 mm 750 mm

30  |  31履带式摊铺机 超级 1880 Li  |  熨平板



SB 300 HD

摊铺宽度
> �基本宽度为 3 m，通过装备机械加长块使最大摊铺宽度达 9.5 m
> 专门用于基层施工，因此，没有熨平板加热系统。

压实系统
> 装备夯锤的 SB 300 HDT 型熨平板

配置的最大摊铺宽度SB 300 HDT

适用于路基施工的 SB 300 HDT
机械加长式熨平板

机械加长式熨平板 SB 300 HDT 是专门为基层施工中摊 
铺冷料而设计的，例如水稳层（CTB）。其纵向较宽的熨平 
板底板，实现了优异的浮动效果。

根据层厚及材料，能够设置不同的夯锤行程，2、4 或者 7 mm， 
结合特殊几何形状的夯锤，这确保了相当高的压实度。

福格勒的各式机械加长式熨平板，确保优异的路面摊铺质量 
和理想的平整度。无论是大宽度摊铺、厚层（例如，碎石基层） 
摊铺，还是需要达到较高的预压实度的施工，它们都尽显优势。

 

超级 1880 Li 可与 SB 300 HDT 配套使用。

1,000 mm 1,000 mm

500 mm

1,500 mm 1,500 mm3,000 mm

9,500 mm

250 mm 250 mm

500 mm
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远程信息处理解决方案
在 WIRTGEN GROUP，采用先进技术的工程机械与完善的远程信息处理解决方案相 
辅相成。Operations Center* — 用于优化流程、机器和服务的数字化平台 — 不仅有 
助于进行设备的维护保养规划，还可提高产量和经济效益。
> www.wirtgen-group.com/telematics

*�John Deere Operations Center（原为 WITOS）目前并非在所有国家均可选购。 
对此如有任何疑问，请您咨询相应分公司或代理商。

SUPER 1880 Li

SUPER 1880 Li

维特根集团
客户支持
值得您信赖

服务
我们信守服务承诺，无论是在工地还是在我们专业的车间，都为您提供快速、直接的帮 
助。我们的服务团队都是经过专业培训，具有专业水准并配有专用工具，保证了快速完 
成维修、维护和保养任务。我们可以根据您的需求，提供定制型服务协议。
> www.wirtgen-group.com/service

零配件
来自维特根集团的原厂零配件，确保机器长期内的高可靠性和实用性。我们的专家也会 
根据您的实际施工应用提供适合的磨损件解决方案。 我们的配件在世界各地都有供应， 
很容易订购。
> parts.wirtgen-group.com

在机器的整个寿命周期内，您会得到我们可靠、强有力的支持。我们全方位的服务为您提供适合的解 
决方案，助力您的成功。

培训
维特根集团拥有数十年的施工实战经验，旗下五大强势品牌均是各自领域的专家；我们 
的客户也都从这些专业技能中受益匪浅。在我们的维特根集团培训课程中，我们很高兴 
能将我们的知识传授给你们，为机手和服务人员量身定制。
> www.wirtgen-group.com/training

> 最大摊铺宽度: 10 m

> 最大摊铺能力: 1,000 t/h

> 摊铺厚度: 最高 50 cm

> 运输宽度: 3 m

一览图
超级 1880 Li 履带式摊铺机

技术参数 超级 1880 Li
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