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MOBICAT MC 110(i) EVO2

Verimli performans uzmani.

Ceneli kirict MOBICAT MC 110(i) EVO2, kompakt 6n kirici olarak ¢ok yonlii kullanilabilir, nakliyede ve uygulamada son
derece esnektir. Tesis basittir ve kullanimi kolaydir, cesitli ayarlama ve asin yiik sistemleriyle etkileyicidir ve isletimde
giiclii ve verimlidir.

MOBICAT MC 110(i) EVO2, cesitli kullanim kosullari ve besleme da sorunsuz gerceklestirilebilir. Gui¢lu tahrik konsepti, sorunsuz

malzemeleri icin tasarlanmistir. Kompakt yapisi ve érnegin bir sekilde cesitli kullanim kosullarinin Gstesinden gelir.

3,40 m nakliye yiksekligiyle bu makine kolayca tasinabilir. Hizli  Bugiin dogal tas / dodal kayada, yarin geri déntsimde -
kurulum ve telsizle donatimi sayesinde kisa sureli kullanimlar MOBICAT MC 110(i) EVO2 kompakt, verimli ve akillidir.
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6 N E gl KAN LAR [ Besleme iinitesi [H Ayarlama ve asin yiik sistemleri

kullanim
2 . > SPECTIVE CONNECT ile onemli bilgiler akilli

i yikleme kontroli optimum malzeme akisi saglar

i > Hizli ve glivenli donatim igin katlanir hazne i > Etkili ayarlama ve agiri yiik sistemleri en iyi makine
Mikemmel donanimli. panellerine sahip besleme Unitesi kullanilabilirligi saglar
[H] 6neleme [ Tahrik
> Bagimsiz iki katli 6n elek sayesinde etkili 6n eleme i > Verimli ve glcli dizel direkt tahrik
i > Cokiyi erisilebilirlik ve ylksek givenlik [B CFs (Siirekli Besleme Sistemi) Kullanim konsepti
1 > Hidrolik fonksiyonlar sayesinde kolay nakliye > CFS (Continuous Feed System) sayesinde yenilikci i > SPECTIVE kullanim konsepti sayesinde gok kolay

telefonunuzda

A Kina initesi

> Engelsiz malzeme beslemesi igin ekstra uzun,

hareketli kirici gcenesi olan kirici Gnitesi

KLEEMANN
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IYi DUSUNULMUS BESLEME UNITESI

Kisa kurulum siireleri icin.

400 ton/saate kadar

yakl. 4,4 m3?

Hazne hacmi

yakl. 7,5 m3

Besleme kapasitesi Hazne uzatma ile hazne hacmi

08 | 09

Besleme ilinitesi MOBICAT MC 110(i) EVOZ2, biiyiik bir sekilde boyutlandirilmigtir ve kanal tasarimi
optimum malzeme akisi icin tasarlanmistir.

Besleme Unitesi konforludur ve radyo dalgali uzaktan kumanda
Uzerinden telsizle glvenli bir sekilde hidrolik olarak katlanabilir.
Kilitleme islemi de zeminden baska bir islem gerektirmeden

telsiz Gzerinden gergeklesir.

Opsiyonel olarak 3,6 m arka tarafta yikleme genisligi saglayan

ilave bir hazne uzatma veya hazne dolum yardimi sunulur.

Besleme kanalinin tasarimi édnceki modele gore gelistirilmistir
(MOBIREX MR 110/130 EVO2 kanalina dayanarak), daha iyi bir

malzeme akisi ve arttirlmis besleme kapasitesi sunar.

Optimum tesis performansi saglayan iyi hazirlanmig

besleme malzemesi

Besleme malzemesinin bilesimi ve besleme ebadi, sistem

performansi Gzerinde dnemli bir etkiye sahiptir. Sorunsuz ve

dusuk aginmali bir calisma saglamak igin, besleme malzemesi

mimkin oldugunca iyi hazirlanmalidir.

> Malzeme ebadina ve kenar uzunluguna dikkat edin

> Besleme ebadini nihai tane ebadina ve izin verilen maksimum
ufalanma oranina gére secin

> Celik kirisler, kablo, ahsap, folyo vb. kirllmaz malzemeleri
ayirin

> Tesisin esit dagilimli yiklendiginden emin olun - asiri dolu
bir besleyici haznesi veya sirekli bos kalan bir besleyici

haznesi, asinmanin artmasina neden olabilir

KLEEMANN > SUREC BILGISI

Besleme, kirma ve Uretim kapasitesi sikilikla ayni zannedilir
veya karistirilir. Ne nedir:

Kirma kapasitesi
= Kirici tarafindan tretilen miktar s

Besleme kapasitesi
= Kirma kapasitesi mm + 6n elek kapasitesi +
baypas kapasitesi s

Uretim kapasitesi
= Kirma kapasitesi mmm + baypas kapasitesi s
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ETKIN ON ELEME

Daha iyi sonuclar ve daha az asinma.

Kirma prosesine ne kadar ince malzeme dahil edilirse verimlilik, son iiriin kalitesi ve aginma davranisi o kadar iyi olur.

MOBICAT MC 110(i) EVO2, bagimsiz olarak titresen bir iki katli Bu, daha ylksek bir verim saglar ve ayni zamanda tesisteki
6n elege sahiptir: Besleme malzemesi, ince parcaciklar ve zaten  asinmayi azaltir. On elek vibrasyonlu besleyiciden bagimsiz

istenen nihai tane boyutuna karsilik gelen malzeme kirma calisir ve 6zellikle verimlidir.

odasinin otesine yonlendirilecek sekilde etkin bir sekilde elenir.

Baypas kapagiyla 6n elemenin malzeme akiglari yonlendiri- Yan bosaltma bandi esnek kullanilabilir
Yiuksek tirun kalitesi ince kismi bo§altma ‘ % Bﬁy[jk segim lebilir. Dogrudan 6n elege monte edilmistir. Béylece eleme Yan bosaltma bandinin iki versiyonu mevcuttur, her iki tarafa
On eleme ile Yan bosaltma bandi ile 5 On elek yiizeylerinde titresimiyle bir kendi kendine temizleme etkisi elde edilebilir. monte edilebilir ve nakliye icin makinede kalir.
> ince parcalarin yan bosaltma bandi iizerinden tahliye edilmesi ~ Bdylece 2.940 mm'ye kadar tahliye yiiksekligi miimkindiir
sayesinde nihai Griinde daha ylksek kalite (opsiyon uzun bant; kisa bant: 2.050 mm). Bantlar, toz kirliligini

> Baypas klapesi ile malzeme akiginin basit bir sekilde yeniden  azaltmak icin bir piskirtme sistemine sahiptir.
yoénlendirilmesi (kér tabana gerek yoktur!)

> Orta taneleri genis bir kirici baypasi yoluyla yonlendirerek
daha az asinma ve daha yiiksek performans

KLEEMANN > SUREC BILGISI
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On eleme optimum sekilde ayarlanmalidir

yuzeylerinin secilmesi de son derece énemlidir.
Boylece aralik 1zgara ylizeyinin st kanadi veya altigen > Altigen elek yiizeyleri
elek araclar kullanilabilir. Altigen yapida ¢cok daha agik  —oooom oo
bir elek yiizeyi elde edilir ve konik delik akisi sayesinde
tikanmalar azalir. Alt katta telli elek ile gesitli makine
genisliklerinde calisilabilir.

—

> Telli elek

Coo Ll
On elemeyi malzemeye veya uygulamaya optimum I I )
sekilde uygun hale getirmek icin 6n elemenin frekansi : [ I e
kademesiz olarak ayarlanabilir. Ayrica dogru elek I I -
! m m

Elek araglart MC 110
EVO1 ile uyumludur.

Sonug: Yiksek trin kalitesi, maksimum retim kapasitesi
ve dusuk asinma.

> Aralik 1zgara ylzeyi
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SUREKLI BESLEME SISTEMI (CFS)

Siirekli besleme sayesinde cok yiiksek verimlilik.

Siirekli kiric1 beslemesi
% 10'a kadar daha fazla gtinltk ¢ikti

12 113
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lyi bir iiriin, optimum akis miktari ve diisiik asinma icin tutarh bir besleme gereklidir.

Kirma odasinin daima esit sekilde doldurulmasi icin opsiyonel
strekli besleme sistemi (CFS), kirici doluluk durumunu ve hat
baglantisi opsiyonu ile atik yigini ylksekligini bir ultrasonik

sensor yardimiyla izler.

Buna bagli olarak CFS, besleme kanalinin frekansini dizenler.
Bu sayede geri yigilma &nlenir ve kirici optimum sekilde
kullanilir. MC 110(i) EVO2 standart versiyonda ayarlama sistemi

olarak strekli besleme sistemi (CFS) ile donatilmistir. CFS ope-
ratérin calismasini kolaylastirir, ¢linki makine otomatik olarak
esit dagilimli bir malzeme akisina ve bodylece kiricinin optimum

beslemesine 6zen gdsterir.
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KLEEMANN > SUREC BILGISI

CFS, kanal hizini, kanal Gzerindeki malzeme ¢ok
yUksek olmayacak sekilde diizenler. Bu sekilde kiigliik
tanecikler, kiricidan gegcmeden 6nce elenebilir.

Sonug: Kiricinin yalnizca gergekten kirilmasi gereken
malzeme ile ugrasmasi gerekir!
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GUCLU KIRICI UNITESIH

Makinenin kalbi.

Yiiksek kirma kapasitesi ve verim icin giiclii kirma tinitesi.

MC 110(i) EVO2'nin kirma Unitesi, makinenin kalbidir. Ekstra
uzun hareketli kirma ¢enesi, optimum malzeme beslemesi
saglar. Kolay kirma boslugu ayari veya kirici deblokaj sistemi

gibi yenilik¢i islevler, gercek katma deger sunar.

1.100 x 700 mm Tam hidrolik 160 kW

Kirici girisi Aralik ayari Kirict dogrudan tahriki

Uzun kirici genesine sahip, optimize

edilmis kirici geometrisi

Kirici cenelerinde cok cesitli secenekler:
Regular Teeth, Sharp Teeth, Wavy Teeth

Ayarlanabilir deflektor plakasi sayesinde

yumusak malzeme transferi

Baski plakasi sayesindemekanik asiri

yuk korumasi

Kirici deblokaj sistem (opsiyonel)

Tek dokunusla konforlu kirma
boslugu ayari

14 115
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Kirici geometrisi Kirma boslugu ayan Kirici deblokaj sistem
Kiricinin geometrisi, optimum bicimde tasarlanmistir. On elek- hasarlara karsi korumak igin deflektér plakasi iki pozisyona Kirma boslugu ayari konforlu ve giivenli bir sekilde radyo Kirict dolu iken tikanma veya duraklama yasanirsa, istege
ten veya vibrasyonlu besleyiciden dizlestirilmis gecis sayesinde  takilabilir, degistirilebilir asinma plakalari opsiyonel olarak dalgali uzaktan kumanda tzerinden gerceklesir. Bu ayar, bagli kirici deblokaj sistemi yardimci olur. Tam dolu bir kirma
malzeme zorlama olmadan kirma odasina sevk edilir. Yukari mevcuttur. 30-180 mm'lik kirma boslugu araliginin tamaminda bir takoz odasinda normal ve zit ydonde baslatma da mimkinddr.
cekilen hareketli kirici cenesi sayesinde, malzeme yatmaz ve sistemiyle tamamen hidrolik olarak gerceklesir. Bu da asir Boylece blokajlar kolayca giderilir ve kirma odasinin elle temiz-
daha az tikanma olusur. Sonug: Yiksek glvenilirlikle yiksek toplam tretim. yuk durumunda daha ylksek uygulama esnekligi ve stabil bir lenmesine gerek kalmaz.

proses givenilirligi anlamina gelir.
Kirici ¢ikisindaki deflektér plakasi, kiricr tahliye konveyoriine Sonug: Taslari kirma odasindan ¢ikarmaya gerek kalmadan,
yumusak malzeme aktarimi saglar. Cémert, kolay erisilebilir Temel formiil: CSS nihai tane biyukligine gore hesaplanir = kirma odasindaki blokajlarda kisa durma sureleri.
malzeme tiineli de tikanmalari &nler. Kirici tahliye konveyérini 1,6 x CSS. Yani istenen nihai tane biyikligd 0-120 ise optimum

CSS degeri de 75 mm'dir.

01 Kirici geometrisi 02 Deflektor plakasi 03 Kirici deblokaj sistem

KLEEMANN > BiLMENIiZDE FAYDA VAR

Yan takozlara ydnelik iyilestirilmis bir erisilebilirlik sayesinde
kirici gcenesi degisimi hizli ve kolayca gerceklestirilir. Avantaj:
Sabit kirici genesini degistirirken kisa makine durma sureleri.




MOBICAT MC 110(i) EVO2 | AYARLAMA VE ASIRI YUK SiSTEMLERI

ETKILI AYARLAMA VE
ASIRI YUK SISTEMLERI

Tesisi korumak igin.

Kirma prosesinde cesitli kisa siireli veya siirekli asir yiik durumlari meydana gelebilir. Ceneli kirici
MOBICAT MC 110(i) EVO2'de akilli otomasyon sistemleri hasar ve arizalara karsi korur.

Bu sirada ayarlama ve asiri yik sistemleri arasinda karar verilir:

> Ayarlama sistemleri, akilli proses optimizasyonunun surekli
ve etkili kirma prosesine destek olur.

> Asiri yik sistemleri, noktasal kisa streli asiri yiklerin (6rn.
besleme malzemesindeki metal) algilanmasi ve bunlara karsi
etki gostermesi amaciyla tesisin kendi kendini korumasi icin
entegre edilmistir.

Siirekli besleme sistemi (CFS) ve LRS ayarlama sistemleri
Aciklanmis olan ayarlama sistemi strekli besleme sistemi (CFS),
kirma prosesinin iyilestirilmesini ve kiricinin miimkin oldugunca
iyi beslenmesini saglar (bkz. Sayfa 14). Kiricilar izin verilen yik
araliginin disinda calistirilirsa, biylk hasarlar meydana gelebilir.
Bunun dnlenmesi, CFS ile yakin iliski icinde ¢alisan LRS yuk

azaltma sisteminin gorevidir. Yazilimdaki "yik denetleyici" asiri

yukua algilar ve duzenleyici bir midahalede bulunur: Yikleme
miktari azaltilir, kirma odasinin dolum seviyesi ayarlanir ve
boylece govdeye ve darbe koluna etki eden kuvvetler azaltilir.
Ote yandan, bir diisiik yiik algilanirsa, maksimum kirici dolum
seviyesine kadar adim adim artis gergeklesir - optimum Uretim
performansi igin.

Sonug: Tesis glvenli bir sekilde isletilebilir

18 119

AYARLAMA SiSTEMLERI ASIRI YUK SiSTEMLERI

CFS LRS Asin yiik kademe 1 Asin yiik kademe 2 Asin yiik kademe 3
L R e L R e R e e
Optimizasyon Uzun émiirla

Kirma prosesi Kirma korumasi

i = o
&
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Asin yiik sistemleri - agin yiiklere hizh tepki

Noktasal asirt yik durumlari cok sert malzemeden veya besleme
malzemesindeki kirllamayan yabanci maddelerden kaynaklanir,
bunlar siklikla geri donlistim uygulamalarinda goérilir. Masrafli

kirici hasarlarini dnlemek igin, modern bir mekanik koruma

olarak bir baski plakasi (nominal kirilma noktasi olarak) kurulur.

Kullanim dnerisi

Baski plakasinin kirilmasi makinenin durmasina neden olur.
One cikan cesitli asiri yiik sistemleriyle bu MC 110(i) EVO2'de

onlenir:

Kademe 1 - Ayar aralig: iizerinde bosluk acikhg::

> Silindirin aralik ayarinin tamami Gzerinde hareket
ettirilmesi

> Kirma boslugunun énceden ayarlanan degere otomatik

yeniden konumlandirilmasi

KADEME 1

40

bosluk araliginin tamami acilir saniyede

> Yabanci cisim icermesi beklenmeyen besleme malzemelerinde

> Dogal tas / dogal kaya ve geri doniisimde kullanim (az miktarda yabanci cisim icerigi)

Kullanim 6nerisi

Kademe 2 - Asin yiik sistemi hazirligi (opsiyon):

> Silindirin aralik ayarinin tizerinde daha hizli hareket
ettirilmesi

> Kirma boslugunun énceden ayarlanan degere otomatik

yeniden konumlandirilmasi

KADEME 2

20

bosluk araliginin tamami acilir saniyede

> Yiksek miktarda yabanci cisim icermesi beklenen uygulamalarda,

nihai Grindeki elek Ustl malzeme sorun degildir

> Geri déntstmde kullanim

20 | 21

Kademe 3 - Pompa ile aktif asir yiik sistemi (opsiyon):

> Aktif asin yik sistemi aktiflestirildiginde silindirin aralik
ayarinin Uzerinde ¢ok hizli hareket ettirilmesi

> Kirma boslugunun énceden ayarlanan degere otomatik

yeniden konumlandirilmasi

KADEME 3 2

bosluk araliginin tamami acilir saniyede

Kullanim &nerisi

> Cok fazla yabanci cismin géz éniinde bulundurulmasi gereken uygulamalarda
nihai Griinde ylksek kalite talebi

> Geri déntstimde kullanim

KLEEMANN > BILMENIZDE FAYDA VAR

Yiksek miktarda metal (6rnegin geri donlisimde) gibi yabanci cisimlerle zorlu kullanimlarda kiricida siklikla asir
yuklenme gérilebilir. Makine uygun bir asiri ylk sistemiyle donatilmadiysa, mekanik baski plakasi son kademedir,
kiricidaki daha buylk hasarlar 6nlenir. Baski plakalarinin tedarigi pahalidir ve kurulumu masraflidir.

> Kirilan baski plakasi
nedeniyle yakl. 4 saat
Uretim durmasi

>> Salt ariza masraflar

3 o 2 0 0 € + Baski plakasi maliyeti

+ Montaj teknisyeni
personel gideri

Baski plakasinin kirllmasini 6nleyerek maliyet tasarrufu:

> Makine saatte 200 ton
malzeme Uretir

> Nihai Grin
4 € degerinde satilir

= Asin yiik sisteminin kullanimi avantajhidir!
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YE N i Li Kgi TAH Ri K Ko N S E PTi Tesis opsiyonel olarak bir sicak iklim paketi (-15 ila +50 °C)

veya soguk iklim paketi (-25 ila +40 °C) ile donatilabilir.
En iyi tiiketim degerleri ile yiiksek giic.
"Quick Track" segcenegiyle tesis, kirici calisirken ve besleme

Unitesi kapaliyken islem yapabilir.

MOBICAT MC 110(i) EVO2, yenilikci "dizel direkt elektrikli" tahrik konseptine sahiptir, ayni zamanda giiclii ve ekonomiktir.

MC 110(i) EVO2, verimli dizel direkt tahrikli bitiinsel tahrik gerektiren disli kayisina gerek kalmaz. Sirus tahrik pompalari
konseptiyle etkileyicidir, ayrica kirici dogrudan bir dizel motor bir kavramayla aktiflestirilir ve béylece dizel motorun tam
hidrolik kavramayla tahrik edilir. Gig ve yike bagh fan, dustk gliclinden faydalanilabilir. Yardim ve donatim fonksiyonlarinin
guriltl ve daha da ekonomik calisma saglar. Jenerator, bir yani sira sogutucu tahrikine yénelik diger tim hidrolik pompalar

gu¢ aktarma kutusuyla blylk boyutlandirilmis bir kardan mille da bu disli Gzerinden tahrik edilir.

tahrik edilir, béylece 6nceki modelin daha yogun bakim

KLEEMANN > SUREC BILGISI

Guce ve yike bagli fan sayesinde tesis temel donaniminda da son derece sessizdir.
Makine ek olarak bir giriiltii koruma paketiyle donatildiysa, tesis ortam kosullarina ve yerel diizenlemelere bagl
olarak guriilti 6nleyici kulaklik olmadan da calistirilabilir.

Gurultt koruma paketi, sesi yukari dogru yonlendiren ses emici malzemeden yapilmis bir Gnite contasi ve bir Unite
muhafazasini kapsar.

3

85 dB

Giiriiltii koruma paketi ile MC 110(i) EVO2

90 dB AR
19}
85 dB 85dB
Giiriiltii koruma paketi olmadan MC 110(i) EVO2 MC 110 EVO

Dizel direkt elektrikli 240 - 248 kW E{S %30'a kadar daha az tiiketim ECO modu

Tahrik Tahrik gticl

Hidrolik tahriklere kiyasla distk yakit tiketimi ve bosta ¢alisma fazlarinda dustik aginma icin
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SEZGISEL KULLANIM
KONSEPTI SPECTIVE

Daha iyi bir sonug igin.

Kirma tesislerine yoneltilen artan taleplerle karmasiklik da artmaktadir. Ayni zamanda teknoloji de uzun talimatlar olmadan

glivenli ve ustalagmasi kolay olmalidir. Kumanda konsepti SPECTIVE'in giiclii yonleri tam da burada 6ne cikar.

& SPECTIVE ~ +

01 Dokunmatik panel ve kumanda diigmesi
isletime alma siirecinden ilk ayarlarin yapilmasina ve sorun
gidermeye ve bakima kadar - SPECTIVE, kullanicilara tim

onemli sistem bilgilerini 12" dokunmatik bir panel tGzerinde

24 | 25

02 Radyo dalgali uzaktan kumanda
Yeni radyo dalgali uzaktan kumanda ile tim donatim ve siris
streci dahil olmak Gzere sistemin tim fonksiyonlari givenli

bir mesafeden calistirnlabilir. Tesis otomatik moda ayarlanip

MOBICAT MC 110(i) EVO2, cesitli SPECTIVE bilesenleriyle

kolay ve anlasilir bir sekilde kullanilabilir. Butinsel kumanda

radyo dalgali uzaktan kumanda ve dijital ¢6ziim olan
SPECTIVE CONNECT'i kapsar.

anlasilir bir sekilde yapilandiriimis olarak sunar ve tim sistem isletime alindiktan sonra, operatorlerin cogu islem icin tesiste

ayarlarinin tek bir yerden yapilmasini saglar. Ekranin altindaki bulunmasina artik gerek kalmaz. Sahadaki diger bir avantaj;

konsepti, dokunmatik panelin yani sira bir blytk ve kigtk

- - o

-—— -

S —_———-

digmelerin iyilestirilmis dizeni, ekranla birlikte aciklayici
ozelliktedir ve ylksek kullanim konforu saglar. Ayrica, kilitle-
nebilir mod secim salteri hatali kullanima karsi koruma saglar.
Kullanici kilavuzu ve igletim strecinin gorsellestiriimesi daha da
net bir sekilde gosterilir. Sorun giderme yardimi, ariza siresini

en aza indirmeye yardimci olur.

03 Kiiciik radyo dalgali uzaktan kumanda

Kuguk radyo dalgali uzaktan kumanda, kompakt boyutu saye-
sinde besleme cihazina goétirmeye uygundur. Boylece tim
ilgili fonksiyonlar otomatik modda rahatca ekskavatorde veya
buldozerde kullanilabilir. Kiicik radyo dalgali uzaktan kumanda,
SPECTIVE CONNECT igin optimum tamamlayicidir.

akl durumu gdstergesi, dolum seviyesi gdstergesi ve sarj
seviyesi gostergesi i¢in LED'li uzun aki kullanim stresinin

(> 10 saat) yani sira acil durdurma olmadan aki degisimidir.

04 SPECTIVE CONNECT

SPECTIVE CONNECT ile kullanicr araytizi kullanicilara akilli
telefon Gzerinden ¢alismalarini yuruttikleri her yerde gosterilir
- 6rnegin ekskavatorde veya buldozerde. Devir sayisi, tiketim
degerleri ve dolum seviyeleri gibi ilgili verilere ek olarak; hata
mesajlari veya uyarilar da gosterilir. Ayrica, dnemli proses ve

makine verileri bir raporda 6zetlenebilir ve kolayca génderi-
lebilir.

KLEEMANN > BiLMENIZDE FAYDA VAR

WITOS® ile her sey g6z 6nlinde

WITOS FleetView telematik sistemi, etkin filo ve servis yénetimini destekler. Yerden ve zamandan bagimsiz olarak,
makinelerin calisma durumu hakkinda bilgi edinilebilir. Sadece bir makineye sahip kullanicilar bile WITOS'tan fayda-

lanabilir.

Bakim ve diyagnoz proseslerinin desteklenmesinden, makinelerin hedeflenen denetlenmesine kadar: Hizmet yelpazesi
genistir ve WIRTGEN GROUP Akilli Servis anlasmalarina optimum katki saglar.
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SPECTIVE CONNECT

Tesis verileri akill telefonunuzda.

SPECTIVE CONNECT, SPECTIVE'in mantikh bir eklentisidir, clinkii kiricinin insan arabirimi ekskavatérde

veya buldozerde kullaniciya sunulur.

SPECTIVE CONNECT ile MC 110(i) EVO2'nin motor devir
sayisi, tiketim, verimlilik (bant tartisiyla baglantili olarak) ve
dolum seviyeleri gibi tim ilgili igletim verilerinin yani sira

hata mesajlari, uyarilari ve diger mesajlar da gosterilebilir.

fe=) mcr10Ev02 MO

DAY WEEK MONTH
Lastpdted ¢ 1025

PRODUCTIVITY

Average — 2300 t/hr
Minimum 250 t/hr
Maximum 380 t/hr

Total 3000t

Yani durumu gérmek icin isin kesintiye ugramasi gerekmez.
Anlasilir bir rapor olusturma ve gonderme secenedi operatore

daha fazla seffaflik sunar.

—~ —~
&) Mc11oevor f © ¢ ) Mci10evor O Connect SPECTIVE CONNECT with
) )
- youmachines.
ACTIVE wetory | Jrwoawvanzon Erorcode: 0400163
D A Ercorin Cooling System
A Emergency Stop was Pressed 1025 . oo
i =l
A Errorin Cooling System 1025 S opn
B8R
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0
Subttle
..............
1.0pen SPECTIVE
Subtitle
2 Navigate to: | B
©  subtive 3.Scan the QR code to connect
Scan QR Code
1
aaaaaaaaaaaa 2Fan
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SPECTIVE CONNECT tesisiniz hazir mi?

Tesisiniz SPECTIVE CONNECT secenegiyle donatildiysa, uygulamayi

kolayca akilli telefonunuza indirip harekete gecebilirsiniz!

1. SPECTIVE baslangi¢ ekraninda WiFi semboliini secin.
2. QR kodunu tarayin ve tesise derhal baglanin.

Bu baglanti makinenin yakinlarinda bulundugunuz siire boyunca her

zaman korunur.

SPECTIVE CONNECT ile ilgili
daha fazla bilgi icin kodu tarayin

@ SPECTIVE

CONNECT

01 Gosterge paneli

Gegerli dil gostergesiyle operatore kirma tesisiyle ilgili tim
bilgiler anlasilir sekilde gosterilir:

> Ortalama yakit tiketimi

> Ortalama Uretim giicl

> Gincel bosluk ayari

26 | 27

02 Hata giderme yardimlari
Hata gecmisi, uyarilar ve mesajlar da dahil olmak tzere tim
aktif hatalar SPECTIVE dokunmatik panele benzer sekilde

gosterilebilir. Operatér ne yapmasi gerektigini bilir ve hata

giderme islemlerinde de ¢6zimlerle desteklenir.

e <

¥ e

TR

03 Raporlama

Kirma tesisinin isletimine ve gictne iliskin anlasilir bir rapor,
operatore ve isletmeciyle tesisin glincel kullanimiyla ilgili bilgiler
saglar. Sunlar gosterilebilir:
> Ortalama yakit tiketimi
> Ortalama Uretim glcl
(Kirici tahliye konveydéri bant tartisi)
> Tesis kullanimi (tesis ne zaman duruyor, tesis ne zaman tam
yukte calisiyor, ...)
Raporlar PDF olarak kolayca génderilebilir.

n SPECTIVE CONNECT'in mevcudiyeti tlkeye 6zgi kosullara baglidir. Daha fazla bilgi icin yerel yetkili ortaginizla

iletisime gecebilir veya www.wirtgen-group.com/spective-connect-kleemann adresini ziyaret edebilirsiniz
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ERISILEBILIRLIK VE GUVENLIK

Yiiksek kullanim konforu igin.

Bir makinenin kolay ve giivenli calismasinin yani sira, bakiminin kolay olmasi da operatér icin cok 6nemlidir. ilave secenekler kullanim konforunu arttinr Giivenlik biiyiik harflerle yazilir

Opsiyonel olarak sunulan ayricalikli aydinlatma, makine cev- Guvenlik konusunda da MOBICAT MC 110(i) EVO2 optimum
Sorunsuz bir isletim, basit kullanim ve hizli servis i¢in tim saglar. Cesitli gecis noktalarindaki piskirtmeler ve calisma resinin daha iyi aydinlatilmasini saglar. Makineye yerden veya donanima sahiptir. Fonksiyon ve givenlikle ilgili tim silindir-
makine bilesenlerine erismek son derece kolaydir. Boylece alanini aydinlatmaya yonelik LED aydinlatma temel tesiste depolardan yakit doldurma icin bir yakit doldurma pompasi lerde emniyet valfleri (indirme/fren tutma valfleri) bulunur. Ariza
ornegdin sivilarin merkezi bir drenaj noktasi ergonomik bakim mevcut bulunmaktadir. yardimiyla kolayca yakit doldurulabilir. veya kapatma durumunda, her silindir mevcut konumunda kalir

- operatdri ve makineyi korumak icin. Tesisin radyo dalgali uzak-
tan kumandalarla kullanimi ve dolayisiyla glivenli bir mesafe ile

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, santiyedeki glvenlik arttirilir.

Merkezi drenaj noktasi

@ Sstandart aydinlatma Ayricalikli aydinlatma  [_] Mobil calisma aydinlatmas

Standart aydinlatma Ayricalikli aydinlatma
Standart aydinlatma siiris yollarimin, yokuslarin ve dokunmatik ~ Ayricalikli aydinlatma makine ¢evresinin daha fazla
panel cevresinin aydinlatilmasini kapsar. Mobil bakim lambasi aydinlatilmasina yénelik aydinlatma direklerinin ve diger

icin USB sarj portu mevcuttur. farlarin yani sira mobil bir bakim lambasini kapsar.
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KOLAY NAKLIYE

Hizla yerine gider. Derhal calismaya hazirdir.

Etkileyici performans degerlerine ragmen, MOBICAT EVO-Line ¢eneli kiricilar kompakt birinci sinif 6n kirici sinifina aittir:

Diisiik agirhik ve kompakt boyutlar genellikle degisen konumlara izin verir.

MC 110(i) EVO2, son derece ¢ok yénlidir ve kompakt boyutlari
sayesinde neredeyse her yerde kullanilabilir. Sehir merkezle-
rindeki dar veya ulasilmasi zor insaat sahalari bile genellikle
sorun teskil etmez. Konum sik sik degisse bile, makine hizli bir
sekilde tasinabilir ve nispeten distk agirhgi sayesinde hizli bir
sekilde yiklenebilir.

3,40 m nakliye yuksekligi yari algaltilmis romorklarin kullanimini
saglar, bu da cogu durumda nakliye masraflarindan tasarruf

saglar.

Yiiksek esneklik ‘

Degisken kullanim yerleri igin

Yan bosaltma bandi tagima sirasinda makinede kalir ve hi¢
vakit kaybetmeden yerlestirilebilir - tipki tagima icin kolayca
katlanabilen uzatilmis kirici tahliye konveydri gibi. Makine bu

sayede birkag calisma adimiyla calismaya hazirdir.

Kisa kurulum stireleri

Basit kurulum sayesinde

3.400 mm
Nakliye yuksekligi

15.0170 mm

Nakliye uzunlugu

3.000 mm

Nakliye genisligi

[%] KLEEMANN
— &
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Proses miihendisligi bilgisi . "
Hat baglantisi secenegdi, KLEEMANN makinelerinin birbirine baglanmasini

'sagdlar. Kirma sistemleri arasindaki kirma prosesi etomatik olarak optimize -
prS i

edilir, bdylece malzeme makinelere her z -maksimun verL,mIe tasinir.

Buamacla, 6ne bagli makineninki

lik tekﬁigi agisindangtii kirma ve elek tesisleri birbirine bir kablo e
E)a@lan?n@tlr. Acil bir durumda-birlegtiriimis tesis tizerindeki bir acil durddrma

tusuna basilirsattim makinelergtvenlibir sekilde durdurulur.
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BASARI RECETESI

Optimum kirici sonuglariigin.

Optimal bir kirma sonucu her zaman tiim sistemin ideal olarak koordine edilmis bilegsenlerinin ve operatér tarafindan
yapilan ayarlarin sonucudur.

Bu ipuglariyla her gérev icin ideal ayarlari bulabilirsiniz.

Besleme malzemesi

> Besleme ebadi: Maksimum yikleme boyutu mimkinse
belirtilen kirici agikliginin %90'ini gegmemelidir

> Basing dayanimi: Maksimum 300 MPa basing dayanimina
kadar mineral maddeler kullanilabilir *

> Tas tlrt: Dolomit, granit, bazalt, diyabaz, kuvarsit veya gnays
gibi yumusak ila sert dogal taslarin yani sira moloz, tugla ve

betonarme gibi insaat atiklari

Kiiciiltme orani
Maksimum ufalanma orani (yukleme tanecigi/cikis tanecigi
orani) temelde besleme malzemesinin fiziksel 6zelliklerine

baghdir. Bu sirada asagidaki kilavuz degerler ortaya ¢ikar:
> 7:1,< 100 MPa icin (geri dontsim)

> 5:1, < 150 MPa icin (kireg tasi)

> 3-4:1, < 300 MPa icin (sert tas)

Kigultme oraninin asilmasi, kirma kapasitesinde istenmeyen

bir azalmaya ve asinmada bir artisa yol acar.

KLEEMANN > SUREC BILGISI

* Malzeme ve makine tipine bagl olarak daha yiksek degerler de mimktndur

MOBICAT MC 110(i) EVO2 kirma egrisi 1113 15

10 {1214}

mmm = Aralik genisligi (mm)
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Ceneli kirici tesislerinin kullanim alanlan

01 40mm 02 50mm 03 60mm 04 70mm 05 80mm 06 90mm 07 100 mm 08 110 mm 09 120 mm 10 130 mm
11 140mm 12 150 mm 13 160 mm 14 170 mm 15 180 mm

3 /
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'_A

WIRTGEN GROUP
MUSTERI DESTEGINIZ ~
Giivenebile Tgi%iz[net.

B v

Makinenizin tiim kullanim 6mrii boyunca giivenilir ve hizli destegimize

-

glivenin. Genis hizmet yelpazemiz, karsil orluk icin dogru
¢o6ziime sahiptir. T

~
o

oF

Hizmet Yedek pargalar i Egltlm ematik ¢oziimleri ) aldd g

Hizmet sdzlimiizii tutuyoruz - Ister santiyede ister profesyonel WIRTGEN GROUP orijinal parca ve aksesuarlariyla, makinele- ' ~\_/VIRTC.'iEN GROUP'un drtin markalari kendi a WIRTGEN GROUP'ta teknik aEldaI:\ lider ingaat makineleri ve
atélyelerimizde hizli ve basit yardimla. Servis ekibimiz profesyo- rinizin uzun.vadede yuksek glvenilirligini ve kullanilabilirligini ve onlarca yillik uygulama deneyimine sahip sofistike telematik ¢oziimleri bi%@ilerlei_e_ktedir. WITOS veya

nel olarak egitilmistir. Ozel aletler sayesinde onarim, kontrol saglayabilirsiniz. Uzmanlarimiz ayrica, uygulamaya gére opti- de bu uzmanliktan yararlanmaktadir. WIRTGEN'GROU . JD Link* gibi akilli izleme sistemleri yamica makinelerinizin -
ve bakim islemleri hizl bir sekilde yapilabilmektedir. Talep mize edilmis asinma parcalari ¢ézlimleri konusunda size tav- kurslarimizda, operatérler ve servis personeliicin 6zel olaral bakl*lamasm_l basitlestirmekle kalmaz; a)'/nl'z_ama-rga_ I
Uzerine, ihtiyaclariniza gére uyarlanmis hizmet anlasmalari ile siyede bulunmaktan mutluluk duyacaktir. Parcalarimiz diinya hazirlanmis bilgilerimizi size aktarmaktan mutluluk duyuyoruz.sgmmiiretkenligi ve _kar||||<j| da artinir.

size destek oluyoruz. genelinde her zaman meveuttur ve siparis edilmesi kolaydir. > www.wirtgen-group.com/training > www.wirtgen-group.com/telematics

> www.wirtgen-group.com/service > parts.wirtgen-group.com — >
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PROFESYONEL KIRMA ALETLERI

Daha az asinma ve optimum sonuglar igin.

KLEEMANN cok cesitli ve ¢cok cesitli parca ve aksesuarlardan olusan bir iiriin yelpazesi sunar. Her seyden 6nce, dogru

kirma cenelerinin secimi sonuc ilizerinde biiyiik bir etkiye sahiptir - 6rnegin, asindirici kaya ile kaba kayadan farkli kirici

ceneleri kullaniimahidir.

Kirma prensibi

Ceneli kiricilar kullanildiginda, kirilmis malzeme bir hareketsiz
ve bir eksantrik saft vasitasiyla hareket ettirilen bir kirma ¢cenesi
arasinda kama seklinde bir saftta ezilir. Eliptik hareket sirasi
nedeniyle, malzeme dénusimli olarak kirilir ve yergekimi ile
asadi dogru hareket eder. Bu islem, malzeme, ayarlanan kirma

boslugundan daha kiiclik olana kadar devam eder.

Zor aginan malzeme

KLEEMANN ceneli kiricilara monte edilen kirici ceneleri, temel
gévdenin mikemmel toklugu ile karakterize edilen &zel bir
manganez dokimden yapilmistir. Basing yiki nedeniyle, man-
ganez dékiim uzun hizmet 6mri igin asinmaya karsi oldukca

dayanikli bir ylzey olusturur.

Optimum isletimde, ana asinma kirici cenesinin alt yarisinda

gerceklesir.. Disler tamamen asinmissa (kirici genesi plirtizsiiz),
kirici cenesi dondirilmeli veya degistirilmelidir. Malzeme esas
olarak ezildiginden ve artik kirnlmadigindan, kirma kapasitesi

(t/saat) purizsiz kirici geneleri ile dnemli &l¢lide azalir. Makine
kirmak icin daha fazla gli¢ harcamak zorundadir - sonug gereksiz
yere artan isletim maliyetleri, daha ylksek asinma ve daha kétu

kirilma sonuclardir.

Asinmis kirici cenelerinin zamaninda degistiriimesi, daha
iyi kirma sonuglarina yol agar ve ayrica isletme maliyetlerini

énemli 6lclide azaltir.

KLEEMANN > SUREC BILGISI

Dogru besleme sayesinde optimum sonuglar:

> Ceneli kiricinin optimum dolum ytksekligi, kirici genesinin
konik kismina kadardir ve asilmamalidir

> Surekli asir dolum, erken asinmaya, yatak émriniin
kisalmasina ve 6n elek hasarina neden olur

> Surekli yetersiz dolum ise esit olmayan asinmaya, zayif tane
sekline ve duslk Uretim kapasitesine yol acar

> Maksimum besleme boyutunun agiz acikhginin %90'i kadar
olmasi kuralina uyulmalidir

> CSS her zaman dogru ayarlanmis olmalidir

vu\’,b
'A

oL
b

> Optimum dolum yiiksekligi

YUZDE OLARAK CALISMA SURESi ORANI

Gevsek kirici cenesi Doéndirilmus kiricr cenesi
Sabit kirici gcenesi Doéndurilmus kiricr cenesi

Ust yan kama

> Alt yan kama

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

o

KIRICI CENESI iCIN KULLANIM TAVSIYELERI

Besleme malzemesi

Sert ta Yumusak ve orta Gl iz Moloz/ Plaka halinde orta
3 sertlikle taglar $ Geri donusim sertlikle taglar
‘ ‘ (X ] ‘ o0 ‘ L X J ‘ (X ]

RT* (regular teeth)
‘ (X J ‘ ‘ (X ]

ST* (sharp teeth) ‘ °
WT (dalgali digler) ‘

e Mutlaka onerilir Onerilir ~ ® Onerilmez

KIRICI CENESi OZELLIKLERI

Dogal tas / dogal kaya ve geri déntisiim igin uygun hizmet 6mr, enerji gereksinim-

* *k
RT*/* (regular teeth) leri ve kirma basinci agisindan dengelenmistir.

Keskin disler kirllmis malzemedeki yassi oranlarini azaltir.

*
SRS D) Kiglk aralik genislikleri énerilir (< 60mm) , cakil igin uygundur.

Ozel dis profilleri, yapiskan malzemenin yapismasini énemli élciide azaltir veya

WT (dalgal digler) onler, geri donusimde kullanilabilir

il

* [ki kalitede mevcuttur: > %18 manganezli XPERT ve > %20 manganezli XTRA
** ayrica krom kaplamalarla, daha uzun hizmet 6mrii igin asindirici dogal taslarla
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KIRICI CENELERI

Orrijinal.

—
Wy

Uygulama alanina ve malzeme 6zelliklerine bagh olarak optimum sonuclar

elde etmek icin farkl kirici ceneleri mevcuttur.

RT-XPERT KIRICI GENESi / RT-XTRA KIRICI CENESI

> Kullanim 6mr, enerji ihtiyaci ve kirma basinci
acisindan optimum dengelenmis ozellikler

> Kigik taneciklerin mimkin olan en iyi sekilde
uzaklastirilmasi icin ideal dis mesafesi

> Kirilmis malzemedeki plaka bigimli parcalari azaltir

> Asirt uygulamalar icin daha yiksek manganez
icerikli XTRA

> Dogal tas: Hafif ila orta diizeyde asindirici malzeme

> Geri doniisiim: Yuvarlatilmis malzeme (asindirici), moloz > Ozel dis profili sayesinde yapisan malzemelerin

"""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""" yapismasi azaltilir
> Kirma odasinda daha iyi bir besleme agcisi igin kirici
cenesinin arka panelinde iyilestirilmis geometri

> Cok kirli malzemeler icin 6nerilir

> Sivri dig profili sayesinde malzemenin iyi kavranmasi

> Sivri dis profili sayesinde kirilmis malzemedeki plaka

bicimli parcalari azaltir

> Daha kugk aralik genislikleri icin tavsiye edilir (< 60 mm)

Daha fazla bilgi: parts.wirtgen-group.com
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TEKNIK VERILERE GENEL BAKIS

MOBICAT MC 110(i) EVO2

MC 110(i) EVO2

> Kiricr girisi (G X D): 1.100 x 700 mm

MO
MC 110 EVO2

> Agirhik: 42.500 - 49.000 kg
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T: +49 7161 206-0
M: info@kleemann.info

www.kleemann.info
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