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L'uso conveniente e redditizio di impianti di vagliatura

- e difrantumazione dipende da molti fattori: grazie ai
bassi costi operativi, prestazioni eccezionali e trasporta-
bilita ottimale, & possibile garantire un funzionamento - el
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** con unita di vagliatura secondaria opzionale

Dimensioni massime del materiale in entrata (mm)

Capacita di alimentazione fino a circa (t/h)
Dimensioni sistema del frantoio (mm)
Lunghezza di trasporto approssimativa (mm)
Larghezza di trasporto approssimativa (mm)
Peso di trasporto dell'impianto base -

configurazione massima (kg)
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* senza opzioni

Altezza di trasporto approssimativa (mm)
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0 Unita di alimentazione

> Semplice meccanismo di scorrimento per una
configurazione rapida e trasporto, agevole adattamento
della parabola di scarico materiale nel frantoio

> Barre di impatto con elementi soggetti ad usura
sostituibili singolarmente

> L'ausilio di riempimento® consente un'alimentazione
dal lato posteriore fino a 3,7 m, sovrasponde per
tramoggia™ (8,3 m?) per un volume di alimentazione
maggiore

> Metal detector e magnete di sollevamento®
per un'affidabilita operativa ottimale

Nastro di scarico

altezza di scarico: 3,3 m, estesa
3,7 m, con unita di vagliatura
secondaria 3,5 m

e Azionamento

> Efficiente e potente frantoio ad azionamento diretto
con basso consumo di carburante; i nastri di scarico
sono a comando elettrico

> Ventola dipendente dalla resa per un funzionamento
a bassa rumorosita ed economico

> Pacchetto di riscaldamentot (da -15 a +50 °C) o pac-

chetto di raffreddamento® con riscaldatore ausiliario
(da-25a +40 °C)

> Doppia capacita di raffreddamento per un'area di
funzionamento estesa

Il
/

Sistema di alimentazione
continuo CFS

> Alimentazione continua del frantoio grazie
al controllo ottimale del materiale in entrata:
per rese giornaliere fino al 10% piu alte

> || controllo si ottiene monitorando
> il livello di riempimento del frantoio
> il carico sull'azionamento del frantoio
> la velocita del frantoio

> |la sonda della riserva sul nastro
di scarico

> A seconda del livello di riempimento del frantoio, la
velocita di convogliamento e rallentata o aumentata in
modo continuo e automatico: l'intervallo di controllo
del nastro convogliatore e stato esteso quasi del 40%

@ SPECTIVE

CONNECT

O Sistema di controllo SPECTIVE

> Pannello touch SPECTIVE: con funzionamento
guidato tramite menu, visualizzazione e supporto;
visualizzazione dello stato di tutti i componenti come
velocita, temperatura, ecc., rapido tracciamento
degli errori e diagnosi

> SPECTIVE CONNECT™: tutte e informazioni
importanti direttamente sullo smartphone

> Radiocomando SPECTIVE: per il funzionamento
di tutti i componenti importanti

> Radiocomando SPECTIVE, piccolo?: le funzioni
operative pil importanti riunite in modo pratico,
minimi requisiti di spazio nella cabina operatore

> Sistema di telecamere™: pratico monitoraggio di
frantoio e tramoggia, monitor remoto nell'escavatore
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e Unita frantoio

> Frantoio a cono con corsa ampia per la massima
potenza di frantumazione; struttura del frantoio a 3
bracci per una produttivita elevata

> Elevata potenza motrice del frantoio per un processo
di frantumazione continuo e volume produttivo mag-
giore in applicazioni speciali

> Pratica regolazione della fessura di frantumazione
tramite il radiocomando e determinazione del punto
zero con il pannello touch

> Rapida fase di riscaldamento per un'applicazione
veloce dopo I'avvio

> Agevole accesso fisico e visivo grazie a un secondo
sportellino di ispezione

> Cambi utensili semplici senza massa colabile

Q Sistema di sovraccarico

> Protezione da sovraccarico "Sistema di rilascio scarti"
integrata per la protezione con materiali non fran-
tumabili come legno o metallo

@ SPECTIVE

> Sistema telematico WITOS FleetView: efficiente
gestione della flotta e dei servizi con informazioni
sullo stato operativo delle macchine, indipendente-
mente dalla data e dal luogo: in alternativa, con
I'integrazione in SPECTIVE CONNECT

> Accoppiamento linee*: accoppiamento dei processi

per controllare la resa produttiva; accoppiamento in
sicurezza per un collegamento sicuro degli impianti in
un team di linee

Eccellente accessibilita per la
lubrificazione del frantoio

O Unita di vagliatura secondaria

> Vaglio vibrante a un piano con sfruttamento ottimizzato
delle superfici, tramite diffusore per una migliore distri-
buzione del materiale

> Pratica altezza di scarico per ampi volumi di riserva o
trasferimento ottimale nell'impianto di vagliatura o di
frantumazione

> Ricircolo del sopravaglio per circuito chiuso del
materiale, con scivolo di trasferimento integrato nella
tramoggia

> Nastro di ricircolo del sopravaglio* ruotabile a 100°
per scarico laterale

> Facile e rapido assemblaggio e smontaggio dell'unita
di vagliatura secondaria in pochi minuti; trasporto
agevole grazie alle dimensioni compatte del conteni-
tore (larghezza < 3 m)
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> Rilevamento sovraccarico intelligente ("Rilevamento
rimbalzo anello") per proteggere il frantoio da danni,
sono disponibili 2 modalita:

> Modalita 1 - MODALITA PRECISIONE per la pro-
duzione di graniglia; la macchina si arresta con so-
vraccarico latente (rimbalzo anello), il processo puo
essere regolato, non viene prodotto sopravaglio per
ottenere la migliore qualita

> Modalita 2 - MODALITA MISCELA per la produzione
di miscele: la fessura di frantumazione viene regolata
automaticamente per prevenire rimbalzo sull'anello,
la fessura viene chiusa nuovamente dopo un tempo
predefinito

Elevata potenza motrice del frantoio:
185 kW costanti, 250 kW massimi

Tramoggia di base 6,6 m®

Altezza libera dal suolo
ottimizzata per |'alimentazione

° Accessibilita e sicurezza

> Manutenzione rapida e confortevole grazie alla
facilita di accesso fisico e visivo a tutti i componenti

> Rifornimento agevole da terra, pompa di
riempimento ¥ disponibile

> Sistema di spruzzatura e illuminazione LED compresi
nell'impianto base; illuminazione premium® per
un'illuminazione piu estesa delle aree di lavoro

> Punto di scarico centrale per fluidi, per una
manutenzione ergonomica

° Trasporto

> Disponibile il trasporto con e senza unita di vagliatura
secondaria con altezza di trasporto di 3,4 m

> Trasporto semplice grazie alla chiusura idraulica e alle
funzioni di rotazione, per tempi di configurazione brevi

> Disponibile una configurazione pratica e sicura tramite
radiocomando
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