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MOBIREX EVO2-LINE > LEISTUNGSMERKMALE

MOBIREX EVO2

Die leistungsstarken Allrounder

MR 110 ZEVO2 /130 ZEVO2

Mobile Kraftpakete.

Die Maschinen der MOBIREX EVO2-Line sind leistungsstark und vielseitig
einsetzbar: Sowohl im Naturstein als auch im Recycling mineralischer Roh-
stoffe sorgen sie fiur erstklassige Produktqualitat und erreichen beachtli-
che Durchsatzleistungen.

Sie Uberzeugen durch einen einfachen Transport, kurze Setup-Zeiten bei
Inbetriebnahme und Wartung sowie eine hohe Maschinenverfiigbarkeit.
Damit eignen sich die Prallbrecher der MOBIREX EVO2-Line ideal fir kurz-
zeitige Einsatze an wechselnden Standorten.
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MOBIREX EVO2-LINE > EINSATZFELDER
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Erstklassige Produktqualitat.

Wendig und kompakt - beim Transport und in der Anwendung.
Vielseitig und flexibel - fiir vielfiltige Endprodukte.

Die mobilen Prallbrecher der EVO-Line sind universell einsetzbar und
produzieren dabei erstklassige Endkornqualitat. Trotz ihrer vergleichs-
weise kompakten Brechereinlaufbreiten von 1.100 mm bzw. 1.300 mm
(MR 110 Z EVO2/MR 130 Z EVO2) erreichen sie Durchsatzleistungen,
die bisher nur mit merklich gréBeren Brechanlagen realisierbar waren.

Ermoglicht wird diese hervorragende Wirtschaftlichkeit und Leistungsfa-
higkeit durch eine Vielzahl von technischen Highlights.

EINSATZ IM NATURSTEIN EINSATZ IM RECYCLING




m MR 130 Z EVO2 beim Gebdudeabbruch m MR 110 Z EVO2 auf dem Weg zum néchsten Einsatz m MR 130 EVO2 im Naturstein

B Verlinkung: MR 1107/ Ms 953 EvO BB MR 1102 EV02 im Recycling BB MR 1102 EV02 im Recycling



MOBIREX EVO2-LINE > HIGHLIGHTS

HIGHLIGHTS
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Optimaler Materialfluss

GrofBzlgige Aufgabeeinheit

Effektive Vorabsiebung

Kontinuierliche Brecherauslastung
Brechereinheit fir beste Produktqualitat
Effizienter und kraftvoller Diesel-Direktantrieb
Intuitive Steuerung SPECTIVE

Leistungsfahige Nachsiebeinheit

Einfacher Transport

Beste Zuganglichkeit und Sicherheit

Umweltvertragliche Lésungen




MOBIREX EVO2-LINE > MATERIALFLUSS

OPTIMALER MATERIALFLUSS

Fir eine bessere Auslastung und hohe Produktivitat.

Die MOBIREX EVO2 Anlagen glédnzen mit zahlreichen technischen
Innovationen - allen voran das einzigartige Materialflusskonzept,

das sich durch die gesamte Maschine zieht: Dabei sind die System-

e breiten Uber die ganze Anlage in Materialflussrichtung erweitert.
So wird der Materialstrom nicht eingeengt und auch Materialver-

brickungen kénnen effektiv vermieden werden.

> MOBIREX MR 130 Z EVO2

1.200 mm 1.300 mm



1.400 mm

¢ mmmmm e —— - —

Das Ergebnis:

Hohere Gesamtdurchsatzleistung und langere
Standzeiten durch reduzierten VerschleiB3.

1.400 mm

1.500 mm
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MOBIREX EVO2-LINE > AUFGABEEINHEIT

DURCHDACHTE AUFGABEEINHEIT

GrofBzlgig dimensioniert und maximal robust.

ca.8 m?
ca.9md

Trichtervolumen mit
Trichtererweiterung

. MR130zevo2 bis 450 t/h ca.5 m?

Aufgabeleistung ca. Trichtervolumen

MR110zEvo2 bis 350 t/h ‘ ca.4,4 m?




Die Anlagen der MOBIREX EVO2-Line verfiigen liber
Aufgabeeinheiten mit groBen Trichtervolumina.

Die Trichter der MOBIREX EVO2-Line sind hydrau- Tipps zur optimalen Beschickung:

lisch klapp- und verriegelbar - einfach und be-

quem vom Boden aus. So sind ein schnelles Setup B GréBe und Kantenlénge des Materials beachten

und héchste Bedienersicherheit gewahrleistet.
AufgabegréBe in Abhangigkeit des Endkorns

Fir eine lange Lebensdauer sind die Trichterwan-
und des max. zuldssigen Zerkleinerungsverhalt-

de dabei aus robustem Verschleif3stahl konstru-

iert. Die optionale Trichterweiterung erméglicht nis wéhlen

ein komfortables Beschicken auch per Radlader.
Unbrechbares Material, wie z. B. Stahltrager,

Optimale Anlagenleistung - durch gut vorberei- Kabel, Holz, Folien etc. aussortieren

tetes Aufgabematerial

Die Zusammensetzung des Aufgabematerials und GleichmaBige Beschickung der Anlage beachten

die AufgabegréBe haben wesentlichen Einfluss - ein Uberfillter Aufgabetrichter oder ein standig

auf die Anlagenleistung. Um einen stérungsfreien leerer Aufgabetrichter kdnnen zu einem erhoh-

und verschleiBarmen Betrieb zu gewéahrleisten, ten Verschleif flihren
sollte das Aufgabematerial daher méglichst gut

vorbereitet sein.

KLEEMANN PROZESSWISSEN =
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Haufig wird Aufgabe-, Brech- und Produktionsleistung gleichgesetzt
bzw. verwechselt. Was ist was:

Brechleistung
= vom Brecher produzierte Menge (rot)

Aufgabeleistung
= Brechleistung (rot) + Vorsiebleistung (orange) + Bypassleistung (griin)

Produktionsleistung

= Brechleistung (rot) + Bypassleistung (griin)



MOBIREX EVO2-LINE > VORABSIEBUNG + SEITENAUSTRAGSBAND

EFFEKTIVE VORABSIEBUNG

Bessere Ergebnisse und geringerer Verschleil.

Feinanteilaustrag Starke 11,2 kW ‘ g'@ GroBe Auswahl
Uber Seitenaustragsband Vorsiebantriebsleistung QQW an Vorsiebbeldgen

Fir eine effektive Vorabsiebung des Aufgabe- Die Vorteile der aktiven Vorabsiebung:
materials sind die MOBIREX EVO2-Prallbrecher

mit einem unabhéngig schwingenden Doppelde- Erhéhung der Endproduktqualitét durch Austrag

cker-Vorsieb ausgestattet. So wird der Verschlei3 der Feinanteile Uber das Seitenaustragsband

im Brechraum reduziert, indem das Mittelkorn

direkt auf die Austragsrinne umgeleitet wird. Die Das Aufgabematerial wird weitgehend von

Siebbeldge im Ober- und Unterdeck kénnen ein- klebrigem oder bindigem Material befreit, so

fach und sicher gewechselt werden. werden Anbackungen im Brecher oder der

Abzugsrinne vermieden
GroBzlgiger Brecherbypass zur Umleitung des
Mittelkorns - fur eine effektive Verschlei3redu-

zierung und Leistungssteigerung




KLEEMANN PROZESSWISSEN =
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Vorabsiebung optimal einrichten

Um die Vorabsiebung optimal auf das Material oder die
Anwendung abzustimmen, kann die Frequenz des Vor-
siebs stufenlos eingestellt werden. Besonders wichtig
ist zudem die richtige Wahl der Siebbeldge. So stehen
fur das Oberdeck verschiedene Lochbleche oder Spalt-
roste zur Verfigung; im Unterdeck kommt Drahtgewebe
verschiedener Maschenweiten zum Einsatz

Das Resultat: Hohere Produktqualitat, maximale
Produktionsleistung und weniger VerschleiB3.

> Spaltrost

|
1]

1]
L

> Drahtgewebe

|
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MOBIREX EVO2-LINE > CFS

CONTINUOUS FEED
~. | SYSTEM (CFS)

Fir eine kontinuierliche Brecherauslastung.

NN N

-h (Jogs©
1 1 1

MOBIREXMR 130 Z

s

oo oo
. ma‘ ¥
S |

[W] KLEEMANN

KLEEMANN PROZESSWISSEN = \

Das CFS regelt die Rinnengeschwindigkeit, damit das Ergebnis: Der Brecher muss sich nur noch mit dem
auf dem Vorsieb liegende Material nicht zu hoch auf- Material beschaftigen, das auch tatséchlich gebrochen
liegt. So kénnen die Feinanteile gut abgesiebt werden, werden muss!

bevor sie den Brecher durchlaufen.
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Eine gleichmiaBige Beschickung ist unerlasslich fiir ein gutes Produkt,
optimalen Durchsatz und geringen Verschleif3.

Damit die Brechkammer immer gleichméBig gefillt ist, Gber-
wacht das Continuous Feed System (CFS) die Belastung an
Schwinge und Rotor sowie die Motorauslastung. Abhangig
davon reguliert das CFS die Frequenz der Aufgaberinne und

des Vorsiebs. So wird ein Rickstau auf dem Vorsieb
vermieden und der Brecher ist optimal ausgelastet. Ist
die Brechkammer nach einer Uberlast wieder frei, wird

die Materialférderung verzégerungsfrei fortgesetzt.

©

* nur bei Option
Linienkopplung
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Das CFS erleichtert die Arbeit des Bedieners, &
da sich die Maschine automatisch um einen
gleichmaBigen Materialfluss und damit eine
optimale Beschickung des Brechers kiimmert.

Optimale Einstellung auf die Anwendung =
hohe Durchsatzleistung + geringer Verschlei3



MOBIREX EVO2-LINE > BRECHEREINHEIT

STARKE BRECHEREINHEIT
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1.100 x 800 mm 1.300 x 900 mm Vollhydraulisch

Brechereinlauf MR 110 Z EVO2 Brechereinlauf MR 130 Z EVO2 Spaltverstellung

Prallschwingen fur zwei-

stufigen Brechprozess

Optimierte Brechergeometrie

Komfortable Brechspalteinstellung

VerschleiBresistenter Rotor

Umfangreiche Auswahl an
Schlagleisten und Prallplatten




MOBIREX EVO2-LINE > BRECHEREINHEIT

01 Brechergeometrie

Dank ihrer speziellen Einlaufgeometrie kann die Brecherein-
heit der MOBIREX EVO2 Anlagen das Material optimal ein-
ziehen und gewéhrleistet so hohe Durchsatzleistungen. Der
Brechereinlaufdeckel und die obere Prallschwinge im Ein-
laufbereich lassen sich per Funkfernsteuerung hydraulisch
anheben - so kdnnen Verbriickungen wirkungsvoll reduziert

werden.

Ergebnis: gro3e Durchsatzleistung bei hoher Zuverlassigkeit.

02 Schlagleisten

Durch das ausgekliigelte Schlagleistenklemmsystem und das
innovative ,Lock & Turn” Sicherheitssystem kénnen Schlag-

leisten komfortabel nach oben entnommen werden. So ist ein
Schlagleistenwechsel denkbar einfach und sicher zu bewerk-

stelligen.

Die C-Shape Schlagleisten Uberzeugen mit sehr guter Schlag-
wirkung Gber einen langen Zeitraum - fur eine noch bessere
Produktqualitat.

03 Brechspalteinstellung

Um Anpassungen an das Material oder die gewlinschte End-
korngréBe vorzunehmen, ist eine einfache Brechspaltverstel-
lung unumganglich. Bei den MOBIREX EVO2 Anlagen ist die
Verstellung des Brechspalts vollhydraulisch Gber das Touchpa-
nel vom Boden aus realisierbar - und das sogar bei laufendem

Rotor! Ein echtes Plus fur Effizienz und Produktivitat.

Faustformel: Der obere Brechspalt sollte etwa 30 % der Auf-
gabegroBe betragen, der untere etwa 80 % der angestrebten
Endkorngrofe.

Das vollhydraulische Uberlastsystem schiitzt die Maschine vor

Besch&adigungen aufgrund von unbrechbarem Material.




KLEEMANN PROZESSWISSEN =
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Optimale Ergebnisse durch richtige Beschickung:

> Die optimale Fillhéhe des Prallbrechers sollte sichergestellt
werden.

> Ein stindiges Uberfiillen fiihrt zu erhéhtem VerschleiB und
haufigem Auslésen des Uberlastschutzes und somit zu Material-
stauungen.

> Die maximale AufgabengréBe von 80 % der Einlauféffnung
muss eingehalten werden.

> Das Brechspaltverhéltnis der Prallschwingen sollte richtig
eingestellt sein.

> optimale Fiillung



MOBIREX EVO2-LINE > ANTRIEB

INNOVATIVES
ANTRIEBSKONZEPT

Starke Leistung - mit besten Verbrauchswerten.

Diesel-direkt bis 371 kW ‘ E}{S bis zu 30 % weniger Verbrauch

Antrieb Leistung im Vergleich zu hydraulischen Antrieben
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Die Maschinen der MR EVO2-Line verfiigen liber ein innovatives , Diesel-direkt-
elektrisch”-Antriebskonzept - und sind kraftvoll und sparsam zugleich.

Ausgestattet mit einem effizienten, leistungsstarken Dieselmotor

mit Fluidkupplung Gberzeugen die Prallbrecher der EVO-Line

mit duBerst geringen Wirkungsgradverlusten: Der Brecherdirekt-

antrieb bringt maximale Leistung direkt am Brecher. Alle Neben-

antriebe - zum Beispiel zum Betrieb des Vorsiebs, der Rinnen und

Forderbander - sind elektrisch betrieben.

Die Fluidkupplung sorgt fir hohe Betriebssicherheit - fir Bediener

und Maschine.

KLEEMANN PROZESSWISSEN =

Innovatives Konzept: Sparsam, sicher und ressourcenschonend.
Diesel-elektrische Antriebe punkten gegentiber Hydraulikantrieben r - E{S $
: o . . . o,
nicht nur mit ihrem geringeren Kraftstoffverbrauch. Die Maschinen RN - 30%
kommen zudem mit deutlich weniger Hydraulikdl aus, was sich - So
. ~
positiv auf die Kosten von Olwechseln auswirkt und Ressourcen 3

schont. Bei Leckagen ist zudem die Gefahr von Verunreinigungen -
und Umweltverschmutzung geringer.

Darlber hinaus sind Elektrokomponenten deutlich verschleiBarmer
als Hydraulikschlauche - ein weiterer positiver Effekt fur langere

Standzeiten und geringere Unterhaltskosten! Konventionelle Antriebs- Diesel-direkt
konzepte (hydraulisch) Antriebskonzept




MOBIREX EVO2-LINE > STEUERUNG

INTUITIVES STEUERUNGSKONZEPT
SPECTIVE

“ Fir eine einfache Bedienung.

Die Maschinen der MOBIREX EVO2-LINE kénnen mit dem einfa-
chen Bedienkonzept SPECTIVE iiber ein Touchpanel bedient wer-
den. Alle Komponenten und Funktionen sind komfortabel vom
Boden aus steuerbar.

SPECTIVE im Uberblick Das 12 Zoll Touchpanel ist staubunempfindlich
und durch die Licht- und Kontraststarke immer

Der Bediener wird schrittweise durch den gut ablesbar. Es reagiert auf Bertihrung von
Startvorgang gefuhrt. Finger, Stift oder Handschuh. Es ist in einem ab-

'''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''' schlieBbarem Schaltschrank integriert, der staub-

Auf dem Startbildschirm wird die gesamte und vibrationsgeschtzt ist. Eine Funkfernsteue-
Anlage mit allen einstellbaren Funktionen rung ermdglicht die ergonomische Bedienung
auf einen Blick grafisch dargestellt. vom Bagger aus.

Bei Auswahl der gewiinschten Funktion wird Alles im Blick mit WITOS®
mit klaren Anweisungen durch alle Bedien- Das Telematiksystem WITOS FleetView unterstitzt
schritte gefihrt. beim effizienten Flotten- und Servicemanagement.

——————————————————————————————————————————————————————————————————————— Dabei stehen orts-und zeitunabhangig Informa-

Bei einer Storung wird auf dem Display eine tionen zum Betriebszustand der Maschinen zur
Fehlerdiagnose angezeigt. Durch die Fehler- Verfigung. Auch Anwender mit nur einer Maschi-
lokalisierung und Beschreibung sowie Abhilfe-  ne profitieren von WITOS.

tipps werden Stillstandzeiten verringert.

Von der Unterstiitzung von Wartungs- und Diag-
noseprozessen bis hin zur gezielten Kontrolle der
Maschinen: Das Leistungsspektrum ist breit
gefachert und eine optimale Ergénzung zu den
WIRTGEN GROUP Smart Service Vereinbarungen.




@ SPECTIVE
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KLEEMANN PROZESSWISSEN =

Immer in Betrieb mit ,, Quick Track”

In manchen Anwendungen - beispielsweise im StraBenbau - ist ein
Versetzen der Brechanlage gleich mehrmals taglich notwendig.
Dabei soll die Anlage im Betriebsmodus bleiben, damit sie nach
dem Verfahren schnell wieder einsatzbereit ist. Mit der Option
,Quick Track” ist dies bequem Uber die Fernbedienung steuerbar -
ohne dabei den Betriebsmodus zu verlassen.

[ KLEEMANMN

Durch die Zeitersparnis (Baggerfahrer muss nicht an das Display,
Betriebsmodus andern, Maschinenbetrieb wird nicht unterbrochen
und muss nicht danach wieder hochfahren) kann die Maschine
schnell und produktiv weiterarbeiten.




MOBIREX EVO2-LINE > MAGNETABSCHEIDER + NACHSIEBEINHEIT

MAGNETABSCHEIDER
UND NACHSIEBEINHEIT

Effektiv zum Endprodukt.

1.200/1.400 mm | Magnetabscheider : Eindecker-Vibrationssieb | Bandwaage

Breite Brecherabzugsband In zwei Varianten ! Extra grofBe Siebflache Optional am Brecherabzugs-/
i Feinkornband
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Das gebrochene Material wird Uber das breite Brecherabzugs-

band ausgetragen. Damit das Endprodukt nicht mit magnetischen
Bestandteilen verunreinigt ist, kann optional ein Elektro- oder
Permanentmagnet installiert werden. Beide sind hydraulisch per
Fernbedienung heb- und senkbar, so dass Verbrickungen einfach

geldst und der Magnet optimal eingestellt werden kann.

Nachsiebeinheit

Durch die optionale Nachsiebeinheit kann eine definierte Kérnung
abgesiebt werden. Die groBe Siebflache ermoglicht dabei eine
effektive Absiebung auch bei Kérnungen unter 20 mm. Die Ab-
wurfhdhe ist dabei fur ein groBes Haldenvolumen maximal aus-
gelegt, die Uberkornriickfithrung erméglicht einen geschlossenen

Materialkreislauf.

KLEEMANN PROZESSWISSEN =

Der optionale Windsichter sorgt vor allem im Recycling fir eine erhéhte Materialquali-
c tat, da das Material von Verunreinigungen (z.B. Holz und Kunststoff) gereinigt wird. Der
= Luftstrom kann dabei je nach Material geregelt werden. So kénnen Hand- und Sortier-
arbeit reduziert werden. Der Windsichter ist nur in Verbindung mit der Nachsiebeinheit
einsetzbar.



MOBIREX EVO2-LINE > TRANSPORT

EINFACHER TRANSPORT

FUr einen schnellen Einsatz.

Q. Hohe Flexibilitat ‘ g Kurze Riistzeiten Erhohte Bodenfreiheit

Y fiir wechselnde Einsatzorte

durch unkompliziertes Setup im Bereich der Nachsiebeinheit

[ 4] |
== | W] KLEEMANN |
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Die Prallbrecher der MOBIREX EVO2-Line
sind trotz ihrer hohen Leistungsfahigkeit
wendig und kompakt - und somit gut trans-
portierbar.

Die EVO Prallbrecher sind vielseitig einsetzbar und kénnen
auch auf engen Baustellen wie beispielsweise in Innenstédten
problemlos eingesetzt werden. Auch wenn sich der Einsatzort
ofter &ndert, ist die Maschine dank ihres kompakten Aufbaus
und verhéltnismaBig geringen Gewichts schnell auf- und ab-
gebaut und gut zum nachsten Ort transportierbar.

So punkten die Prallbrecher der MOBIREX EVO2-Line durch
kurze Ristzeiten: Trichterwédnde und Seitenaustragsbénder
(je nach Ausstattungsoption) lassen sich etwa hydraulisch in

Betriebsposition klappen.
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Die Nachsiebeinheit |&sst sich demontieren und durch ihr
kompaktes Containermal gut transportieren. Dank der
Lagerung auf Kufen ist zudem ein einfaches Verladen per

Hook- Lift-System moglich.




MOBIREX EVO2-LINE > ZUGANGLICHKEIT + SICHERHEIT

ZUGANGLICHKEIT
*. | UND SICHERHEIT

Fir hohen Bedienkomfort.

Einfach im Betrieb und komfortabel in der Wartung.

Fir einen reibungslosen Betrieb, einfache Be-
dienung und einen schnellen Service sind alle
Maschinenkomponenten besonders leicht zu-
ganglich. Die hervorragende Ausstattung der
Anlagen erhoht den Bedienkomfort zusétz-
lich - so sind Bediisungen an verschiedenen
Ubergabestellen sowie eine LED Beleuchtung
der Anlage bereits in der Grundanlage ent-
halten. Eine Premiumbeleuchtung ist optional

verfligbar.

Lock & Turn - ausgezeichnetes Sicherheits-
system

Beim Schlagleistenwechsel und dem Ldsen
von Verbrickungen sorgt das ,Lock & Turn”

System fur hochste Bediensicherheit. Spezielle

Schlussel fur Wartungsklappen und Bauteile
gewahrleisten dabei, dass es zu keinen un-
kontrollierten Bewegungen gefahrlicher
Bauteile kommen kann und die Anlage bzw.
der Brecher im Wartungsfall nicht gestartet

werden kann.

Die serienmaBige Dreheinrichtung erlaubt
es zudem, den Rotor des Brechers manuell
von auBBen in jede Position zu drehen und zu
blockieren. Der Austausch von Schlagleisten

und die Beseitigung von Verbriickungen sind

so einfach und sicher moglich.

L4
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
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LOCK AND TURN - SCHRITT FUR SCHRITT

> Die Rotor-Arretier- und Dreheinrichtung ist freigegeben

und kann mit einer Kurbel bewegt werden.

> Bedienelement in Freigabestation stecken; der Rotor ist > Werden Schlissel entnommen, bleibt der Rotor zuver-
sicher arretiert und der Schlussel fir weitere Schritte frei- l&ssig gesichert.
gegeben.

> Das Brechergeh&use wird mit einem Spezialschlissel ge- > Mit der Kurbel wird der Rotor gefahrenlos gedreht und in
offnet. Geoffnet kann der Schlissel nicht gezogen und das die optimale Position zum Schlagleistenwechsel gebracht.

Material sicher ausgerdumt werden.




MOBIREX EVO2-LINE > UMWELT

UMWELTVERTRAGLICHE LOSUNGEN

Zur Larm- und Staubreduzierung.

Reduktion von Staub und Larm wird sowohl in urbanen Gegenden
aber auch in Steinbriichen immer mehr gefordert.

Reduktion des Mindestabstands

zur Maschine ohne Gehérschutz
S| um bis zu 60 % (bei 1.800 rpm)
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Reduktion von Staub und Larm wird sowohl in urbanen Gegenden als auch in Steinbriichen
immer mehr gefordert. Von Kommunen gibt es immer strengere Auflagen beziglich der Einhal-
tung von Grenzwerten. Regional sehr unterschiedliche Regularien geben vor, wie laut Baustel-
len im stadtischen Bereich sein dirfen oder wie viel Staub emittiert werden darf. So sollen die

betroffene Bevdlkerung und die Umwelt, aber auch die Arbeiter vor Ort geschiitzt werden.

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

¢

Lésungen zur effektiven Gerduschreduzierung

Der Hauptverursacher von Larm bei mobilen Brechanlagen ist neben
dem Brechprozess das Aggregat. Die meisten Schallemissionen ver-
ursachen dabei die Luftfihrung, der Kiihler sowie Luftverwirbelungen

im Bereich des offenen Aggregatbodens.

Hier schafft ein Optionspaket Abhilfe: Es besteht aus ergonomischen
Schallschutzklappen, die auf Héhe des Motors angebracht, den Schall
nach oben ableiten. Die Klappen werden zum Transport an die Anlage
angeklappt und haben somit keinen Einfluss auf die Transportbreite.

Zusatzlich wurde der offene Aggregatboden larmdicht geschlossen.

Ergebnis: Reduzierung des Larms um 6 Dezibel (3 Dezibel sind fir das

menschliche Ohr schon eine Halbierung des Gerduschempfindens)

Lésungen zur wirkungsvollen Staubeindammung

Sowohl beim Recycling als auch bei der Natursteinaufbereitung kommt
es prozessbedingt zu einer relativ hohen Staubentwicklung. Haupt-
verursacher von Staubemission sind dabei die Materialabwurf- und

Materialibergabestellen sowie die Brecheinheit selbst.

Die Lésung sind Wasserbedisungen an strategisch wichtigen Punkten
wie dem Brechereinlauf, dem Brecherabzugsband, dem Seitenaus-
tragsband sowie der Nachsiebeinheit. So wird ein GroBteil des Staubs

gebunden und an seiner Verbreitung gehindert.

Ergebnis: Reduzierung des Staubaufkommens um bis zu 50 %

(abhangig vom Material)
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3.400 mm

' « 4800mm |
< 20.580 mm -

- >

BETRIEBSSTELLUNG
Frrrrrnl FErrrrnd

Kompakte Abmessungen BRECHEREINLAUF (B X T) ==

Transportfreundliches Gewicht 1.100 x 800 mm

(44.500 - 58.500 kg*)

AUFGABELEISTUNG MIT FREQUENZGEREGELTER ®
S AUFGABERINNE UND VORAB-
SIEBUNG %

EINSATZEMPFEHLUNG:

Im Recycling mineralischer Rohstoffe (z. B. Bauschutt, Beton, Stahlbeton) Fiir wechselnde Einsatzorte dank einfacher Transportierbarkeit
Aufbereitung von weichem Naturstein in der 1. Brechstufe Fiir mittlere bis groBe LosgroBen
Aufbereitung von weichem Naturstein in der 2. Brechstufe

i .:-iﬂ -

| MOBIREX MR 130 Z EVO2

= -

3.600 mm

4.800 mm I
21.400 mm

BETRIEBSSTELLUNG

Kompakte Abmessungen BRECHEREINLAUF (B X T) ==
Transportfreundliches Gewicht 1.300 x 900 mm -
(49.500 - 64.500 kg*)

AUFGABELEISTUNG MIT FREQUENZGEREGELTER ®
Yoo AUFGABERINNE UND VORAB-
SIEBUNG %

EINSATZEMPFEHLUNG:

Im Recycling mineralischer Rohstoffe (z. B. Bauschutt, Beton, Stahlbeton) Fiir wechselnde Einsatzorte dank einfacher Transportierbarkeit
Aufbereitung von weichem Naturstein in der 1. Brechstufe Fiir mittlere bis groBe LosgroBen
Aufbereitung von weichem Naturstein in der 2. Brechstufe
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GUT KOMBINIERT

Flr optimale Prozesse.

:
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MR EVO2 MS EVO

Verfahrenstechnisches Wissen.

Uber die Option Linienkopplung kénnen KLEEMANN Maschinen miteinander
gekoppelt werden. Dabei wird der Brechprozess zwischen den Brechanlagen
automatisch so optimiert, dass das Material stets mit maximaler Effizienz durch
die Maschinen geférdert wird. Dazu ist eine Sonde am Brecherabzugsband und/
oder Feinkornband der vorgelagerten Maschine installiert, die den Fillstand der
Aufgabeeinheit der jeweils nachgelagerten tberwacht. Erreicht der Fillstand
eine definierte einstellbare Hohe, wird die Produktionsleistung der vorgelager-

ten Maschine voribergehend reduziert.

Sicherheitstechnisch sind alle Brech- und Siebanlagen tber Kabel miteinander
verbunden. Wird im Notfall ein beliebiger Not-Halt am Anlagenzug gedrickt,
werden alle Maschinen sicher gestoppt.
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MOBIREX EVO2-LINE > VERFAHRENSTECHNIK

Ein optimales Brechergebnis lasst sich nur mit perfekt aufeinander
abgestimmten Anlagen-Komponenten erzielen - und den richtigen
Einstellungen, die der Betreiber selbst wahlen kann.

Mit diesen Tipps lassen sich fur jede Aufgabe die Eine Erhéhung der Drehzahl fihrt meist zu

idealen Einstellungen finden. einem héheren Durchsatz. Nur wenn sich das

Einzugsverhalten durch die erhdhte Schlagzahl

Aufgabematerial verschlechtert, kommt es zu einer Durchsatzre-
AufgabegroBe: maximale AufgabegroBe sollte duktion.

80 % der angegebenen Brecheréffnung mog-

lichst nicht Gberschreiten Zerkleinerungsgrad

Das maximale Zerkleinerungsverhaltnis (Ver-

Druckfestigkeit: Mineralische Stoffe bis zu
einer maximalen Druckfestigkeit von 100 MPa
in der 1. Brechstufe, 150 MPa in der 2. Brech-

haltnis aus Aufgabekérnung/Ausgangskor-
nung) hangt im Wesentlichen von den physi-

kalischen Eigenschaften des Aufgabematerials

stufe einsetzbar ab. Dabei ergeben sich folgende Richtwerte:

Mineralart: Prallbrecher der SHB-Serie ver- Aufgabematerial Druckfestigkeit | Kreislauf Zerkleinerungs-
) ’ ) ) ) ) [MPa] verhaltnis
arbeiten weiche bis mittelharte Naturgesteine
Kalkstein, weiches bis <150 offen bis 1041

wie Kalkstein, Dolomit oder Sandstein, und mittelhartes Naturgestein geschlossen

werden im Recycling mineralischer Rohstoffe

Recycling (Bauschutt, offen .

wie Bauschutt, Ziegel, Asphalt, Beton) <100 soschiossen bis 15:1
Asphalt und Beton eingesetzt. Stahlbeton (e nach Beton- offen |

<100 bis 15:1

giite und Eisengehalt) geschlossen

Rotordrehzahl und Brechspalt =
Bei einer Erhéhung der Rotordrehzahl ver-

schiebt sich die Brechkurve nach oben, was

eine Erhéhung des Feinanteils im Endprodukt

bedeutet.

EINSATZBEREICHE VON PRALLBRECHERANLAGEN

NATURGESTEIN Kohle Ton Marmor Kalkstein Sgr?g:éiig Grauwacke Kies Granit Basalt Eisenerz Gneis Quarzit gai%%"’:;
Bewehrter Hochofen-
RECYCLING Asphalt e Betonbruch Bauschutt schlacke Stahlschlacke
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BRECHKURVE MOBIREX —

MR 110 Z EVO2 / MR 130 Z EVO2 im offenen Kreislauf (< 15 % Uberkorn)
100

Asphalt 0-32

90 Kalkstein / Bauschutt / Beton 0-45
—— Beton 0-56

Kalkstein 0-100
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MOBIREX EVO2-LINE > CUSTOMER SUPPORT

IHR KLEEMANN SERVICE

. Bei der WIRTGEN GROUP.

Reduzierte Stillstandszeiten, minimale VerschleiBkosten,
maximale Kundennéihe.

Servicenetzwerk
& Unsere Ansprechpartner vor Ort unterstiitzen Sie bei allen Aufgaben
i und Fragen rund um unsere Produkte. Durch unser enges, weltweites
. WIRTGEN GROUP Netzwerk stellen wir kurze Reaktionszeiten und
: schnelle Losungen sicher.
v

Schulungen

Ein wesentlicher Bestandteil des erfolgreichen Einsatzes unserer An-

ddd lagen ist das Wissen rund um deren Betrieb. Um lhren Mitarbeitern
: dazu das notwendige Fachwissen zu vermitteln, bieten wir ein breites
; Spektrum an Schulungen an.
v

Teile und Zubehor
% Mit Originalteilen und Zubehor von KLEEMANN kann die hohe
Zuverlassigkeit und Verfligbarkeit der Maschinen dauerhaft ge-

sichert werden. Einen Uberblick Gber alle Teile finden Sie unter

www.partsandmore.net






MOBIREX EVO2-LINE > TECHNIK

BRECHTECHNIK

Die richtigen VerschleiBteile fir beste Ergebnisse.

Die Einsatzbereiche eines KLEEMANN Prallbrechers sind vielfaltig OPtima|es Brechergebnis
und reichen von der klassischen Natursteinverarbeitung Gber das bei jedem Einsatz
Recycling von Baurestmassen bis hin zu Mining-Anwendungen.

Dabei stehen vor allem zwei Aufgaben im Fokus: Die Standzeit der

VerschleiBteile zu erhdhen und gleichzeitig die Betriebskosten zu

senken.

Kettenvorhang

Gummivorhang

Prallschwingen

SchleiBbleche

Rotor

Prallplatten

Schlagleisten

Prallbalken




MOBIREX EVO2-LINE > VORSTELLUNG ERSATZTEILE 43

C-Shape Schlagleisten

Die C-Shape Schlagleisten werden komfortabel am Rotor Gber die
Nase an den Schlagleisten fixiert. Sie stehen je nach Einsatz in unter-
schiedlichen Qualitaten zur Verfliigung:

Manganstahl
Martensitischer Stahl
Chromstahl
Chrom-Keramik

Martensitischer Stahl mit Keramik

VerbundschleiBbleche Auftrag SchweiBBung:

Um das hochwertige Brechergeh&use vor Bescha- Hochchrom Sonderlegierung
digungen zu schitzen, ist es komplett mit Harte: ca. 740 HV 10, ca. 62 HR
hoch verschleiBfesten Platten verkleidet. Je nach VerschleiBschicht 10 mm

Aufgabematerial variiert die Beanspruchung

dabei zum Teil erheblich. Um die Wechselzei- Einsatzempfehlung:

ten und VerschleiBkosten zu reduzieren, bietet Bei hohem abrasivem Verschlei3
KLEEMANN neben den Standardplatten (Harte:

400 HV bzw. 500 HV) auch spezielle auftragsge-

schweiBte Platten an, mit denen nochmals deut-

lich hohere Standzeiten erreicht werden kdnnen.

> Oberflache der Bleche zum Brecherinnenraum. > Platten der Hauptverschleif3zone

Risse sind Voraussetzung flur optimale Harte.




MOBIREX EVO2-LINE > SCHLAGLEISTEN

SCHLAGLEISTEN

: % Um optimale Ergebnisse zu erhalten, stehen je nach Einsatzfeld und

Materialbeschaffenheit unterschiedliche Schlagleisten zur Verfigung.

O RSLCGRICEESLERREE > Die Losung im Naturstein und Flusskies.

NATURSTEIN

Primér-Brechstufe
AufgabegréBe >250 <450 mm

Reduzierte Kosten pro Tonne 0

Hohe Standzeiten
Geringe Bruchgefahr - > MARTXTRA
Hirte: 55 - 56 HRC 5
Sekundar-Brechstufe
Reduzierte Kosten pro Tonne
Hohe Standzeiten

Harte: 60 - 62 HRC

> CHROMCOMP
> CHROMXPERT

Reduzierte Kosten pro Tonne i
Hohe Standzeiten
Harte: 60 - 62 HRC

: > CHROMCOMP
> CHROMXPERT




----------------- > Die Losung im Recycling.

BETONRECYCLING

Standard-Anwendung
Reduzierte Kosten pro Tonne
Hohe Standzeiten

Geringe Bruchgefahr

Héarte: 55 - 56 HRC

Abrasive-Anwendung

Reduzierte Kosten pro Tonne

V]

Hohere Standzeiten als MartComp und MartXpert

V]

Beibehaltung der Schlagkante bis zum restlosen Verschlei3

V]

Geringe Bruchgefahr
Harte: 55 - 56 HRC

V]

Asphaltschollen

Reduzierte Kosten pro Tonne

Hohe Standzeiten

Beibehaltung der Schlagkante bis zum restlosen Verschlei3
Harte: 55 - 56 HRC

Asphaltfrasgut (ohne unbrechbare Bestandteile)
Reduzierte Kosten pro Tonne

Hohe Standzeiten

Harte: 60 - 62 HRC

> MARTCOMP
> MARTXPERT

> MARTXTRA

> MARTXTRA

> CHROMCOMP
> CHROMXPERT
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MOBIREX LINE > MASCHINENUBERSICHT

MOBIREX— EVO-LINE
; EVO?

MR 110 Z EVO2 MR 130 Z EVO2
AufgabegroBe bis max. 880 x 550 mm 1.040 x 650 mm
(je nach Material)
Brechereinlauf (B x H) 1.100 x 800 mm 1.300 x 900 mm
Aufgabeleistung bis ca. 350 t/h 450 t/h
Gewichtca. * 44.500 - 58.500 kg 49.500 - 63.500 kg
Antriebskonzept Diesel-direkt

Features

Seitenaustragsbander starr oder hydraulisch klappbar (optional)

Einfache Steuerung, mentgefihrtes Touchpanel - SPECTIVE

Beschickungsregelung Continuous Feed System (optional)

Automatische Brechspalteinstellung

Rotor mit 3 Schlagleisten

(ot 4 Sehllag e i) Rotor mit 4 Schlagleisten

Magnetabscheider (optional)

Unabhéangiges Doppeldecker-Vorsieb

Nachsiebeinheit mit Rickflihrband (optional)

Einsatzspektrum

Naturstein, Recycling

* Standardausstattung - Vollausstattung
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QUARRY-LINE

MR 122 Z MR 150 Z MR 170 Z

1.000 x 625 mm 1.220 x 760 mm 1.330x 830 mm
1.270 x 1.000 mm 1.520 x 1.000 mm 1.660 x 1.000 mm
475 t/h 550 t/h 700 t/h

64.000 - 68.500 kg 75.000 kg ** 93.000 kg **

Diesel-elektrisch, Anschluss an externe Stromeinspeisung (optional)

Montierbare Seitenaustragsbander (optional)

Elektrische Steuerung mit Klartextanzeige

Brecher Fullstandstiberwachung

Hydraulisch unterstitzte Spaltverstellung

Rotor mit 4 Schlagleisten

Magnetabscheider (optional)

Unabhéngiges Doppeldecker-Vorsieb

Naturstein, Recycling Naturstein

**Mindestgewicht ohne Optionen, genaue Gewichtsangaben auf Nachfrage
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