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WIRTGEN

Innowacyjna, profesjonalna maszyna o najwyzszej
wydajnosci frezowania.

Frezarka na zimno
W210F /W 210 Fi



Innowacyjna, profesjonalna

*,

maszyna O hajwyzszej

& wydajnosci frezowania.

Wydajna frezarka na zimno o kompaktowych wymiarach ma szerokie spektrum zastosowarn - od renowacji
warstwy wierzchniej przez kompletne usuwanie az po precyzyjne prace frezarskie.

Szerokie spektrum zastosowan zwieksza sie dzieki mozliwosci szybkiej zmiany agregatu frezujacego
i niezwykle szybkiej zmianie walca frezujacego do szerokosci frezowania 2,0 m, 2,2 m lub 2,5 m w MCS -
Multiple Cutting System.

Innowacyjny uktad sterowania maszyny MILL ASSIST zapewnia w trybie automatycznym najkorzystniejszy
w kazdym przypadku stosunek miedzy wydajnoscia a kosztem - dodatkowo mozna wybrac strategie pracy
z uwzglednieniem kosztéw, wydajnosci lub jakosci.

Dzieki unikatowej przektadni przetaczalnej DUAL SHIFT z rozszerzona predkoscia obrotowa walca frezu-
jacego model W 210 F/ W 210 Fi moze by¢ optymalnie stosowany do najbardziej wymagajacych prac
frezarskich.

Nowy system niwelowania LEVEL PRO ACTIVE zintegrowany w ukfadzie sterowania maszyny optymalizuje
precyzje w sterowaniu wysokoscia i pozycjonowaniu maszyny.
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Obstuga Jakos¢

Wy [l WYSOKI POZIOM KOMFORTU NA STANOWISKU PRECYZYJNA, ROZNORODNA
OPERATORA ™ NIWELACJA LEVEL PRO ACTIVE

> Optymalna widocznos$¢ waznych obszaréw roboczych > Nowa, prosta koncepcja obstugi LEVEL PRO ACTIVE
> Wyjatkowo wydajne oswietlenie LED > Nowe funkcje dodatkowe i automatyczne

> Duzy schowek > Zoptymalizowana niwelacja 3D i laserowa

> Efektywne ogrzewanie stanowiska operatora > Wysiegnik niwelacyjny po prawej stronie lub

> Zmienny, regulowany w pionie dach chroniacy przed warunkami wysiegnik niwelacyjny po obu stronach z czujnikiem

atmosferycznymi L Sonic-Ski

> Zoptymalizowany system Multiplex
m INTUICYJNY MMI - INTERFEJS CZLOWIEK- .
MASZYNA WYSOKA NIEZAWODNOSC

> Elastyczna koncepcja panelu obstugi zapewniajgca maksymalna 5 Pr?yszfoécio.wa koncepcja diagnostyczr.la
> Wielokrotnie dostepny uktad sterowania maszyny
kontrole nad maszyna == Al \
> 2-calowy panel obstugi z przyciskami preferowanych funkgji > KIO Wojng e hAN d dali
> 5-calowe panele obstugi do niwelacji =ANiezawodhd'>SlliaiigapLzec wandaizgem !

> 7-calowy panel obstugi do wygodnego wyswietlania waznych > F’ozwalajqca (?szczgdzaé czas koncepcja serwisowa
informacji i konserwacyjna

> Solidny, wysokiej jakosci system kamer z 10-calowym panelem
obstugi
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b Frezowanie

m UNIKATOWA TECHNOLOGIA CIECIA

> Prosta zmiana walca frezujgcego w rekordowo krétkim
czasie

> Szybka zmiana agregatu frezujacego

> Zoptymalizowana ochrona przed zuzyciem na agrega-
cie frezujagcym

> Niezwykle odporny na zuzycie system obsad wymien-
nych HT22

> Nowa gdrna cze$¢ obsady wymiennej HT22 PLUS
o wydtuzonej trwatosci
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m INNOWACYJNY MILL ASSIST

> Tryb automatyczny MILL ASSIST

> Nowa przekfadnia przetaczalna DUAL SHIFT

> Dodatkowy wybér strategii roboczej w trybie
automatycznym

> Jednoznaczny wybér statej jakosci wyniku frezowania

> Innowacyjny wskaznik wydajnosci
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MAKSYMALNA WYDAJNOSC
FREZOWANIA

> Mocny silnik wysokoprezny

> Zwigkszona elastyczno$é w obciazaniu

> Duzy skok zgarniacza

> Elastyczny i wydajny przetadunek frezowanego urobku
> Funkcja , Booster” zwigkszajaca parabole zrzutu

Ell INFORMACYJNY WPT - WIRTGEN
PERFORMANCE TRACKER

> Sprawdzony system telematyczny WITOS FleetView
z opcjonalnym wyposazeniem dodatkowym WPT

> Jednoznaczna dokumentacja wydajnosci frezowania

> Automatycznie generowane raporty obmiaru robét

> Przyporzadkowywanie placéw budowy za pomoca
prezentacji map satelitarnych

> Bezposrednie wskazywanie faktycznej szerokosci
frezowania

Ell ZMNIEJSZONE ZUZYCIE OLEJU
NAPEDOWEGO

> 2-biegowa przektadnia przetgczalna do
duzego zakresu wykorzystywanych predkosci
obrotowych walca frezujacego

> Automatyczne zatrzymanie silnika wysoko-
preznego

> Maksymalne wykorzystanie mocy w zakresie
niskich predkosci obrotowych

> Automatyczne uruchomienie i zatrzymanie
walca frezujacego

> Inteligentna koncepcja podwdjnego wenty-
latora

EKOLOGICZNA TECHNOLOGIA
MASZYNOWA

> Maksymalne oczyszczanie spalin w celu
zmniejszenia emisji

> Zmniejszona emisja hatasu podczas pracy

> Zoptymalizowana instalacja odsysajaca VCS

> Funkcja uruchomienia i zatrzymania silnika za
pomoca zewnetrznego panelu obstugi

> Skuteczne zarzadzanie woda



CONNECTED MILLING

FREZARKA
NA ZIMNO

CONNECTED
MILLING

UZYTKOWNIK
MASZYNY




OPERATOR

Sprawny przeptyw informacji ma
ogromne znaczenie - dzieki temu
mozna wykonywac procesy proscie;j,
szybciej i bardziej ekonomicznie.
Firma WIRTGEN od wielu lat poste-
puje zgodnie z tg zasadg i definiuje
to zagadnienie w dziedzinie techno-
logii frezowania jako CONNECTED
MILLING.

CONNECTED MILLING to przy-
sztosciowy, réznorodny przeptyw
informacji miedzy maszyna a jej
najrozmaitszymi komponentami,
operatorem maszyny, warsztatem
serwisowym i dyspozytorniami.

Na podstawie dostepnych danych

i informacji mozliwe jest jeszcze sku-
teczniejsze wykorzystywanie frezarki
i dalsze zwigkszanie niezawodnosci
maszyny.

Nowatorskie, innowacyjne kompo-
nenty CONNECTED MILLING w ra-
mach nowej generacji duzych freza-
rek to inteligentny system asystencki
MILL ASSIST oraz precyzyjne okre-
$lanie mocy frezowania WIRTGEN
PERFORMANCE TRACKER.

Za pomocg MILL ASSIST analizowa-
ne sg istotne informacje, takie jak
obciazenie silnika, typ walca frezuja-
cego, gtebokosé frezowania czy site
natarcia bebna frezujgcego podczas
pracy, aby np. ustawi¢ optymalna
predkosé obrotowg walca frezujgce-
go. Dodatkowo operator maszyny
moze ustawié strategie pracy pod
wzgledem kosztow, wydajnosci lub
jakosci.

WIRTGEN PERFORMANCE
TRACKER okresla frezowany profil
przekroju, uzywajac skanera lasero-
wego. Za pomoca pozycjonowania
GPS i innych czujnikéw mozliwe jest
doktadne okreslenie wydajnosci fre-
zowania powierzchni oraz objetosci
obrébki. Nastepnie w generowanym
automatycznie raporcie przyktadowo
dyspozytor maszyny otrzymuje infor-
macje na temat dziennej wydajnosci
frezowania wraz ze wszystkimi ma-
teriatami eksploatacyjnymi, precy-
zyjnym planem potozenia i wieloma
innymi danymi. Za pomoca wyswie-
tlacza panelu obstugi do operatora
maszyny trafiajg bezposrednio
wszystkie wazne informacje.

Wraz z nowa generacjg duzych
frezarek WIRTGEN koncepcja
CONNECTED MILLING cieszy sie
jeszcze wigkszym uznaniem wsréd
uzytkownikéw maszyn.



Obstuga

Wysoki poziom komfortu
na stanowisku operatora

OPTYMALNA WIDOCZNOSC WAZNYCH

OBSZAROW ROBOCZYCH

Przemyslana koncepcja widocznoéci w duzej frezarce
umozliwia wyrazne odcigzenie operatora i precyzyjne
wyniki frezowania. W zwiagzku z tym platforme stanowi-
ska operatora mozna rozszerzyé z prawej strony o ponad
20 cm poza krawedz maszyny, aby zapewnié¢ optymal-
na widoczno$c¢ frezowanej powierzchni i przetadunek
frezowanego urobku. Dodatkowo waska konstrukcja
podwozia sprawia, ze maszyna jest niezwykle smukta

z przodu po lewej i z tytu po prawej stronie. Dzieki temu
operator zawsze dobrze widzi podwozie taricuchowe

i krawedz frezarki.

WYJATKOWO WYDAJNE OSWIETLENIE LED
Model W 210 F/ W 210 Fi posiada wyjatkowo wydajne
reflektory robocze LED wokdt maszyny, o$wietlenie sta-

nowiska operatora i ,$wiatto Welcome-and-Go-home”
umozliwiajgce wygodne wsiadanie. Dodatkowo na
wyposazeniu znajduje sie podswietlenie panelu obstugi,
oswietlenie agregatu frezujgcego z dodatkowym reflek-
torem do wymiany frezéw i opcjonalne balony o$wietle-
niowe LED. Dzieki temu nawet w trudnych warunkach
$wietlnych zapewnione jest optymalne oswietlenie.

DUZY SCHOWEK

Model W 210 F /W 210 Fi posiada duzy schowek na
czujniki niwelacyjne, wybijaki frezow i wiadra na fre-

zy. Dostepny dodatkowo schowek XXL o pojemnosci
1380 litréw z tytu maszyny moze pomiesci¢ do 69 wiader
na frezy. Opcjonalnie mozna wykorzystaé takze kolejny
schowek o pojemnosci 265 litréw na stanowisku opera-
tora.




1] Ergonomicznie

zaprojektowane sta-

nowisko operatora.

2 | Optymalny
komfort cieplny dla
rak i nég.

EFEKTYWNE OGRZEWANIE
STANOWISKA OPERATORA
Frezarka na zimno posiada ogrze-
wanie stanowiska operatora o wy-
sokiej mocy grzewczej. Inteligentnie
rozmieszczone dysze wylotowe

w poblizu dtoni i stop zapewniajg
doskonaty komfort cieplny. Ponadto
wytworzone ciepto jest skutecznie
zatrzymywane blisko operatora
dzieki bocznym elementom chro-
nigcym przed wiatrem i warunkami
atmosferycznymi oraz opuszczane-
mu dachowi.

3| Dach chroniacy
przed czynnikami
atmosferycznymi

z mozliwoscia indy-
widualnej regulacji
wysokosci w pionie.

4 | Dach chroniacy
przed czynnikami
atmosferycznymi
w potozeniu trans-
portowym.

ZMIENNY, REGULOWANY

W PIONIE DACH CHRONIACY
PRZED WARUNKAMI
ATMOSFERYCZNYMI

Wysokos¢ dachu chronigcego przed
warunkami atmosferycznymi mozna
indywidualnie regulowac za pomoca
uktadu hydraulicznego, w zaleznosci
od warunkdéw pracy i pogodowych.
Regulacja wysokosci nastepuje pod-
czas frezowania poprzez naciéniecie
przycisku, aby np. ominaé nisko
zwisajgce gatezie drzew na drodze.
Ponadto solidne szyby chronigce
przed wiatrem sg wyposazone w wy-
cieraczki. Przesuwane niezaleznie od
siebie zewnetrzne czesci dachu za-
pewniajg dodatkowg ochrone pod-
czas deszczu. Porecze na stanowisku
operatora sg wyposazone w elemen-
ty chronigce przed wiatrem.



Obstuga

Intuicyjny MMI - interfejs
cztowiek-maszyna

ELASTYCZNA KONCEPCJA PANELU OBSLUGI
ZAPEWNIAJACA MAKSYMALNA KONTROLE NAD
MASZYNA

Nowa koncepcja panelu obstugi umozliwia tgczenie
roznych paneli obstugi w zaleznosci od potrzeb klienta.
Istotnym wymogiem stawianym inzynierom ds. rozwoju
w firmie WIRTGEN byto kompleksowe i wyrazne wskazy-
wanie stanu, diagnozy i informacji dla operatora maszy-
ny. Nowa, tatwo zrozumiata i intuicyjna koncepcja panelu
obstugi optymalnie spetnia te wymogi.

2-CALOWY PANEL OBStUGI Z PRZYCISKAMI
PREFEROWANYCH FUNKCJI

Dodatkowo na stanowisku operatora mozna zintegro-
waé nawet dwa 2-calowe panele obstugi. Rozmiesz-
czenie panelu na lewej lub prawej poreczy zewnetrznej
stanowiska operatora umozliwia fatwiejszg i efektyw-
niejsza obstuge. Mozna do niego przyporzadkowac do
21 funkcji wedtug indywidualnych preferencji, takich jak
np. odchylanie przenosnika zrzutowego.

5-CALOWE PANELE OBStUGI DO NIWELACJI

W celu niwelacji za pomocg systemu LEVEL PRO ACTIVE
dla personelu obstugi naziemnej mozna umiescic opcjo-
nalnie z prawej i lewej strony maszyny do dwdch kolejnych
5-calowych paneli obstugi.

7-CALOWY PANEL OBStUGI DO WYGODNEGO
WYSWIETLANIA WAZNYCH INFORMACJI

Niezaleznie od sposobu rozmieszczenia - na gérze na
stanowisku operatora lub przy dolnych pozycjach obstu-
gi - nowa koncepcja panelu obstugi przekazuje informa-
cje w kompleksowy i jednoznaczny sposéb. Tym samym
7-calowy panel obstugi wyswietla wszystkim operato-
rom maszyny m.in. nastepujgce dane: stany obcigzenia
maszyny, temperatury, cisnienia hydrauliczne, poziomy
napetnienia oleju napedowego i wody, sterowanie ni-
welacjg, komunikaty stanu i diagnostyczne oraz ogdlne
informacje, takie jak aktualna godzina.




1 | Indywidualny,
§ 2
przyjazny dla opera-

tora uktad paneli.

2 | Przeglad réznych
paneli obstugi i ich
rozmieszczenie.

Panel obstugi
Stanowisko operatora na srodku

Panel obstugi
Stanowisko operatora po
prawej stronie

Panel obstugi
Stanowisko operatora po
lewej stronie

7" panel obstugi

2" panel obstugi

Panel obstugi
Obstuga z zewnatrz

Panel obstugi
Obstuga z zewnatrz

5" panel obstugi 5" panel obstugi

[ = Standardowe panele obstugi
[ |=Opcjonalne panele obstugi




Obstuga

Intuicyjny MMI - interfejs
cztowiek-maszyna

SOLIDNY, WYSOKIEJ JAKOSCI

SYSTEM KAMER Z 10-CALOWYM PANELEM OBStUGI
Opcjonalnie mozna wybra¢ 2-krotny, 4-krotny lub 8-krot-
ny system kamer. W przypadku 2-krotnego systemu
kamer obrazy kamery sg wyswietlane na 7-calowym pa-
nelu obstugi na stanowisku operatora. W 4- i 8-krotnym
systemie kamer dodatkowo dostarczany jest 10-calowy
panel obstugi, ktéry za pomoca funkcji podziatu ekranu
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moze wyswietlaé kilka obrazéw kamer jednoczesnie.
Solidne systemy kamer zapewniajg operatorowi bezpo-
$redni wglad w najwazniejsze obszary robocze, takie jak
np. przetadunek materiatu na ciezaréwke lub frezowana
powierzchnia za zgarniaczem.




1110" panel

obstugi z podzie-
lonym ekranem

do jednoczesnego
wyswietlania kilku 7
obrazéw z kamer.

2 | Opcjonalny
5-calowy panel
obstugi do wskazy-
wania niwelacji dla
personelu obstugi
naziemnej.

3 | Rézne systemy

kamer zapewniaja- -
ce dobra widocz-
nos¢ waznych
obszardéw.

2-krotny system kamer:
kamera obszaru z tylu maszyny / kamera przetadunku

4-krotny system kamer:
2-krotny system kamer, dodatkowo kamery z prawej i lewej strony maszyny do przodu

8-krotny system kamer:
4-krotny system kamer, dodatkowo kamery z prawej i lewej strony maszyny do tytu /
kamera zgarniacza / kamera przed walcem frezujagcym



Jakosé

Precyzyjna, r6znorodna niwelacja
LEVEL PRO ACTIVE

NOWA, PROSTA KONCEPCJA OBStUGI

LEVEL PRO ACTIVE

Nowy system niwelacji LEVEL PRO ACTIVE zaprojekto-
wany specjalnie do frezarek na zimno umozliwia intu-
icyjna i prostg obstuge za pomoca innowacyjnych paneli
obstugi. Zintegrowany catkowicie w ukfadzie sterowania
maszyny umozliwia wysoki stopien automatyzacji, po-
niewaz wazne funkcje maszyny sa ze sobg bezposrednio
powigzane, natomiast precyzyjne wyniki frezowania sa
wstepnie zaprogramowane. Ponadto LEVEL PRO ACTIVE
z zestawem 3D oferuje prosty i sprawdzony w praktyce
interfejs systemu 3D.

NOWE FUNKCJE DODATKOWE | AUTOMATYCZNE
System niwelacji LEVEL PRO ACTIVE oferuje wiele od-
cigzajacych operatora funkcji automatycznych i dodat-
kowych. Wszystkie potgczone czujniki sg wyswietlane do
wyboru na panelu obstugi. Powoduje to takze przyspie-

1]

Uktad sterowania maszyny

szenie proceséw roboczych. Dzieki temu mozna np.
tatwo i szybko podniesé catg maszyne w celu przejecha-
nia przez pokrywe kanatu.

ZOPTYMALIZOWANA NIWELACJA 3D | LASEROWA
Znacznie uproszczona mozliwosé mocowania czujnikéw
laserowych na dachu chronigcym przed warunkami
atmosferycznymi frezarki na zimno utatwia stosowanie
systemow 3D.

WYSIEGNIK NIWELACYJNY PO PRAWEJ STRONIE
LUB WYSIEGNIK NIWELACYJNY PO PRAWEJ | LEWEJ
STRONIE Z CZUJNIKIEM SONIC-SKI

Nowe wysiegniki niwelacyjne z czujnikiem Sonic-Ski
umozliwiajg po obu stronach bezdotykowe skanowanie
drutu lub powierzchni referencyjnej w odlegtosci do
1900 mm obok krawedzi frezarki. Podczas frezowania
wysiegnik z czujnikiem Sonic-Ski mozna przesunad

7" panel obstugi
LEVEL PRO ACTIVE

Czujnik pochylenia
poprzecznego

Sitownik hydrauliczny ostony krawedzi
z czujnikiem pomiaru przemieszczenia




hydraulicznie ze stanowiska operatora o maks. 840 mm
na zewnatrz. Ustawienie mechaniczne umozliwia dodat-
kowe wysuniecie teleskopowe na odlegtos¢ 880 mm.

ZOPTYMALIZOWANY SYSTEM MULTIPLEX

System Multiplex sktada sie z dwdch czujnikow
ultradZzwiekowych z kazdej strony maszyny zamocowa-
nych na elastycznie regulowanych ramionach obroto-
wych. Zalety systemu to duzy zakres regulacji umozliwia-
jacy réznorodne zastosowania niwelacji oraz niewielka
masa poszczegdlnych jednostek. W celu transportu
maszyny ramiona obrotowe mozna po prostu ztozy¢ do

maszyny.

1/W210F/

W 210 Fi ze stan-
dardowymi czujni-
kami niwelacji.

2 | System Multiplex
zawierajacy maks.
cztery czujniki
ultradzwiekowe.

3| Skanowanie
przed walcem
frezujacym.

4 | Niwelacja 3D /
niwelacja laserowa.

5 | Teleskopowy wy-
siegnik niwelacyjny
z prawej lub lewej
strony.




Jakosé

Wysoka niezawodnos¢

PRZYSZLOSCIOWA KONCEPCJA DIAGNOSTYCZNA
Nowa koncepcja diagnostyczna w prosty i intuicyjny
sposdb prowadzi operatora przez analize bteddw.
Ewentualna usterka jest wskazywana na wyswietlaczu
wraz z opisem btedu. Dzieki temu moze on zlokalizowaé
btad na podstawie zoptymalizowanych, tatwo zrozu-
miatych kolorowych grafik. Szczegdtowe wskazdwki
pomocnicze w formie tekstowej umozliwiajg ponadto
samodzielne usuniecie btedu.

WIELOKROTNIE DOSTEPNY UKKAD

STEROWANIA MASZYNY

Trzy zintegrowane w maszynie komputery sterowni-
cze mozna wymienia¢ miedzy sobga, aby w razie awarii
jednego z nich zapewnic¢ gotowosé maszyny do jazdy.

Schalter OK?
Steckvesbindungen 0K?

Dodatkowo dwa 7-calowe panele obstugi na stanowisku
operatora i na zewnatrz dla personelu obstugi naziem-
nej mozna dowolnie wymienia¢ miedzy sobg przy stu-
procentowym zachowaniu wszystkich funkcji maszyny.

PODWOJNA SIEC CAN

W waznych obszarach magistrala CAN wystepuje w po-
dwadjnej wersji i w razie potrzeby mozna jg przetagczyc.
Istotne elementy obstugi mozna wyposazyé w dwu-
kanatowe przenoszenie sygnatu, dzieki czemu w razie
utraty sygnatu funkcja jest dalej wykonywana. Ponadto
operator otrzymuje na wyswietlaczu informacje o utracie

sygnatu.

Walzenklapp

Node 20
in &

BMK K20.X2:23
Name milling drum flap
closed

Input
Node 21

In 5
BMK K21.X2:23
Name milling drum flap
closed

| —




1 | Bezposrednie
przekazywanie
obrazu komunikatu
btedu do diagno-
styki z jednoznacz-
na lokalizacja.

2 | Optymalny
dostep do punktéw
serwisowych.

3 | Bezpieczna
i szybka ochrona
paneli obstugi.

3 7/30;

NIEZAWODNA OCHRONA PRZED
WANDALIZMEM

Nowatorska ochrona przed wandalizmem
zabezpiecza panele obstugi przed uzyciem
sity i kradzieza. Panele obstugi po lewej i pra-
wej stronie na stanowisku operatora mozna
szybko wsunagé w gtéwny pulpit operatora

i zamknac¢. Umieszczone liniowo na stano-
wisku operatora panele obstugi sg sktadane

i zabezpieczane za pomoca specjalnego me-
chanizmu na usytuowanym na srodku panelu
obstugi. Proste zabezpieczenie paneli obstugi
umozliwia zatem szybkie przygotowanie trans-
portu maszyny.

POZWALAJACA OSZCZEDZAC

CZAS KONCEPCJA SERWISOWA

| KONSERWACYJNA

Model W 210 F /W 210 Fi wyrdznia sie
znacznie uproszczong dostepnoscia punktow

serwisowych. W zwigzku z tym np. filtry po-
wietrza, oleju hydraulicznego i silnikowego sa
bardzo dobrze dostepne przy otwartej masce
silnika od strony pomostu. Wyciggana konsola
zapewnia optymalny dostep do filtréw oleju
napedowego z podtoza w celu przeprowa-
dzenia konserwacji. Ponadto wszystkie istotne
komponenty maszyny sa dostepne w szybki

i prosty sposéb.



Frezowanie

Unikatowa technologia ciecia

1| Jeszcze szybsza
wymiana walca
frezujacego z no-
wym systemem
walcéw frezujacych
MCS BASIC.

2 | Duzy wybér

réznych walcéw
frezujacych MCS.

PROSTA ZMIANA WALCA FREZUJACEGO
W REKORDOWO KROTKIM CZASIE

Walce frezujace s teraz wymieniane jesz-
cze szybciej dzieki nowej generacji walcow
frezujgcych MCS. Tylko jedna $ruba centralna
musi zosta¢ poluzowana przez urzgdzenie do
obracania walca frezujgcego po nacisnieciu
przycisku. Nastepnie operator musi jedy-

nie wyciggna¢ walec frezujgcy. Prawe drzwi
boczne sa otwierane szybko i bez wysitku za

pomoca napedu z sitownikiem hydraulicznym.

Uproszczony proces ma wiele zalet: szybka
wymiana walcéw frezujacych specyficznych
dla zastosowania z r6zng odlegtoscia linii
zwieksza produktywnos$é maszyny. Szybka
wymiana i wykorzystanie walca frezujgcego
zoptymalizowanego pod katem zastosowania
zmniejsza koszty zuzycia. Ponadto zapewnio-
na jest maksymalna elastycznosé¢ w zwigzku

z nieustannie zmieniajgcymi sie wymogami

w codziennej pracy.




PROSTA WYMIANA AGREGATU FREZUJACEGO
Dzieki nowemu szybkowymiennemu agregatowi frezuja-
cemu mozna wykorzystaé rézne szerokoséci frezowania
wynoszace 2,0 m, 2,2 m lub 2,5 m. Uproszczony system
szybkowymienny umozliwia wymiane agregatéw frezu-
jacych o réznych szerokosciach roboczych w ciggu za-
ledwie ok. jednej godziny. Znacznie powiekszony skok
regulacji wysokosci maszyny istotnie utatwia przy tym
prace. Konieczne jest tylko potaczenie elektrycznego
ztacza wtykowego, dwdch szybkoztaczy hydraulicznych
i przewodu wodnego.

ECO-Cutter

Szeroko$c¢ frezowania: 2000 mm
Gtebokosc¢ frezowania: 0 - 330 mm
Odlegtosé linii: 25 mm

Standardowy walec frezujacy

Szerokosc¢ frezowania: 2000 mm
Gtebokosc frezowania: 0 - 330 mm
Odlegtosé linii: 18 mm

Standardowy walec frezujacy

Szerokosc frezowania: 2000 mm
Gtebokosc frezowania: 0 - 330 mm
Odlegtosé linii: 15 mm

Precyzyjny walec frezujacy

Szerokosc frezowania: 2000 mm
Gtebokosc¢ frezowania: 0 - 100 mm
Odlegtosé linii: 8 mm

Mikroprecyzyjny walec frezujacy

Szerokosc frezowania: 2000 mm
Gtebokosc¢ frezowania: 0 -30 mm
Odlegtosé linii: 6x2 mm



Frezowanie

Unikatowa technologia ciecia

ZOPTYMALIZOWANA OCHRONA PRZED ZUZYCIEM
NA AGREGACIE FREZUJACYM

Zuzywalne segmenty zamocowane na ostonie krawedzi
w sposdb umozliwiajgcy poluzowanie mozna obracaé

o0 180° i w ten sposdb wykorzystywac je obustronnie,
podwajajgc w ten sposdb ich trwato$é. Dodatkowe za-
mocowane opcjonalnie na ostonie krawedzi rolki biezne
zapobiegaja powstawaniu sladéw na asfalcie. Ponadto
dociskacz $lizga sie na rolkach bieznych po oktadzinie,
chroniagc jg przed zuzyciem.

NIEZWYKLE ODPORNY NA ZUZYCIE SYSTEM OBSAD
WYMIENNYCH HT22
Walce frezujace serii W 210 F /W 210 Fi wyposazone

w system obsad wymiennych HT22 nadajg sie opty-
malnie do wymagajacych prac frezarskich. Dodatkowo
solidna konstrukcja walcéw frezujgcych umozliwia

w razie potrzeby szybka wymiane gérnych czesci obsad
wymiennych takze na placu budowy.

NOWA GORNA CZESC OBSADY WYMIENNEJ

HT22 PLUS O WYDLUZONEJ TRWALOSCI

Nowa gdrna czes$¢ obsady wymiennej HT22 PLUS
wyrdznia sie innowacyjnym wyttoczeniem $rodkujacym
na powierzchni przytozenia dtuta. W potgczeniu z nowa
generacja dtut z okragtym trzonem X2 zuzycie obsady
zmniejsza sie nawet o 25%. Dodatkowo optymalizowa-
ne jest obracanie sie dtuta z okraggtym trzonem.



Wyzsza jakos$¢ frezowanych po-
wierzchni oraz wydtuzone odstepy
czasu miedzy kolejnymi wymianami
sg waznymi zaletami nowej czesci

gornej.

1] Niezwykle
odporny na zuzycie
system obsad wy-
miennych HT22.

2 | Agregaty frezu-
jace 2,0m, 2,2 m
i2,5m.

W 210 F/W 210 Fi z agregatem 2,0 m

WIRTGEN

Standardowy walec frezujacy

Szerokosc frezowania: 2000 mm
Gtebokosc frezowania: 0 - 330 mm
Odlegtosé linii: 15 mm

Standardowy walec frezujacy

Szerokosc frezowania: 2200 mm
Gtebokosc frezowania: 0 - 330 mm
Odlegtosé linii: 15 mm

Standardowy walec frezujacy

Szerokos¢ frezowania: 2500 mm
Gtebokosc frezowania: 0 - 330 mm
Odlegtosé linii: 15 mm

3] Wyttoczenie
srodkujace na
nowej obsadzie
wraz z nowym
dfutem z trzonem
okragtym optyma-
lizuje obracanie sig
w celu zmniejszenia
zuzycia.



Frezowanie

Innowacyjny MILL ASSIST

TRYB AUTOMATYCZNY MILL ASSIST

Innowacyjny uktad sterowania maszyny MILL ASSIST
ustawia w trybie automatycznym najkorzystniejszg za
kazdym razem relacje miedzy wydajnoscig a kosztem.
Optymalizacja procesu dopasowuje automatycznie
predkosé obrotowa silnika wysokopreznego i walca
frezujgcego, naped jezdny, instalacje wodna i posuw
maszyny. Prowadzi to do znacznego odcigzenia opera-
tora przy jednoczesnej poprawie wydajnosci maszyny
i znacznym zmniejszeniu zuzycia oleju napedowego,
emisji CO,, zuzycia dtut i emisji hatasu.

NOWA PRZEKLADNIA PRZELACZALNA DUAL SHIFT
Nowa 2-biegowg przektadnie przetaczalng sterowana
za pomocg MILL ASSIST mozna przetgczac takze pod
obcigzeniem. DUAL SHIFT zapewnia szerokie spektrum

OPERATOR

Strategia pracy Parametry robocze

> Optymalizacja kosztéw
> Optymalizacja wydajnosci
> Jakos$c¢ frezowania

np.

> Szeroko$¢ frezowania

> Gtebokosé frezowania

> Walec frezujacy / diuta
frezujgce

> ...

MILL ASSIST

AUTOMATYCZNE
USTAWIENIE MASZYNY

WSKAZANIE
INFORMACYJNE

> Ustawienie maszyny

> Szybkosé frezowania

> Predkos¢ obrotowa silnika
> llo$¢é rozpylonej wody

> Wydajnosé

> Efekt frezowania

> Wskazdéwki optymaliza-
cyjne

> ...

predkosci obrotowych walca frezujacego i predyspo-
nuje maszyne do réznorodnych i niedrogich zastoso-
wan w zakresie frezowania. Niskie predkosci obrotowe
walca frezujgcego zapewniaja zmniejszone zuzycie oleju
napedowego. Wysokie predkosci obrotowe umozliwiajg
maksymalng predko$é podczas frezowania precyzyjne-

go.

DODATKOWY WSTEPNY WYBOR STRATEGII PRACY
W TRYBIE AUTOMATYCZNYM

Operator moze ponadto wybrac jedng z trzech strategii
pracy ,Optymalizacja kosztéw”, ,Optymalizacja wydaj-
nosci” lub ,Jakosé frezowania” do danego zastosowa-
nia. Maszyna reguluje wéwczas automatycznie istotne

parametry nastawcze w zaleznosci od strategii pracy.




JEDNOZNACZNY WYBOR STALEJ JAKOSCI

WYNIKU FREZOWANIA

Za pomoca prostego wyboru na skali od 1 do 10 mozna
wstepnie ustawi¢ wymagana jakos¢ frezowanej po-
wierzchni. Z uwzglednieniem typu walca frezujacego
automatycznie ustawiana jest w ten sposéb predkosé

obrotowa walca frezujgcego i predkosé frezowania.

INNOWACYJNY WSKAZNIK WYDAJNOSCI

Operator maszyny jest stale informowany o postepie
swoich prac za pomoca wskaznika wydajnosci. Dodatko-
wo na panelu obstugi wyswietlane sg mozliwe optymali-
zacje podczas ustawiania parametréw frezowania.




Wydajnos¢

Maksymalna wydajnos¢

frezowania

MOCNY SILNIK WYSOKOPREZNY

Moc silnika zwiekszona o ok. 5% wzgledem poprzed-
niego modelu W 210i w potaczeniu ze znacznie zwiek-
szonym maksymalnym momentem obrotowym sprawia,
ze maszyna jest jeszcze wydajniejsza i umozliwia jeszcze
bardziej zréznicowane zastosowanie.

ZWIEKSZONA ELASTYCZNOSC W OBCIAZANIU
Dodatkowy obcigznik 1600 kg mozna szybko i tatwo za-
instalowac z tytu maszyny na dwéch poziomach lub go
usungé. Pozwala to na jeszcze doktadniejsze ustawienie
zamierzonego ciezaru transportowego maszyny.

CHARAKTERYSTYKA SILNIKA FREZARKI NA ZIMNO
W210F/W 210 Fi
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= = Moc silnika
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DUZY SKOK ZGARNIACZA

Powiekszony skok zgarniacza umozliwia wieksze gte-
bokosci frezowania i rozszerza w ten sposéb spektrum
zastosowan podczas frezowania bez przetadunku mate-
riatu. Jednoczes$nie mniejszy zator materiatu ogranicza
zuzycie w obudowie walca frezujgcego i na walcu frezu-
jacym. Ponadto istnieje mozliwos¢ szybkiego i wygod-
nego wysterowania réznych stopni docisku zgarniacza
w zaleznosci od potrzeb i zastosowania. Wystarczy naci-
sng¢ w tym celu przycisk na 7-calowym panelu obstugi.




1| Duzy zakres od-
chylenia przenosni-
ka zrzutowego.

2| Powigkszony
skok zgarniacza
umozliwiajacy
wieksze spek-

trum zastosowan
podczas frezowania
i mniejsze zuzycie.

ELASTYCZNY | WYDAJNY PRZELADUNEK
FREZOWANEGO UROBKU

Bardzo duzy kat odchylenia przenosnika
tasmowego wynoszacy 65° z kazdej stro-

ny umozliwia przetadunek materiatu takze

w trudnych sytuacjach, np. w obszarze skrzy-
zowania lub na placach do zawracania. Dwie
predkosci odchylania pozwalajg na precyzyjne
wysterowanie pozycji katowej. Predkos¢ tasmy
przenosnika zrzutowego mozna ustawié po-
przez nacisniecie przycisku odpowiednio do
danej sytuacji na placu budowy i przetadunku.
Ponadto sktadany hydraulicznie przenosnik
zrzutowy gwarantuje szybkie ztozenie na placu
budowy oraz prosty transport.

FUNKCJA ,BOOSTER” ZWIEKSZAJACA
PARABOLE ZRZUTU
Nacisniecie przycisku ,Booster” na jednym

z dwéch gtéwnych paneli obstugi zwieksza

w krotkim czasie predkosc przenosnika tasmo-
wego i wydajnos¢ przetadunku przenosnika
zrzutowego o 20%, aby przetransportowac
urobek na ciezaréwce na wyjatkowo duzg
wysokos¢ lub odlegtosé.



Wydajnos¢

WPT - informacyjny WIRTGEN

PERFORMANCE

SPRAWDZONY SYSTEM TELEMATYCZNY WITOS
FLEETVIEW Z OPCJONALNYM WYPOSAZENIEM
DODATKOWYM WPT

System telematyczny WITOS FleetView zawiera jednost-
ke sterujaca (TCU) z odbiornikiem GPS oraz prawa uzyt-
kowania do aplikacji internetowej WITOS FleetView. Do-
step internetowy pokazuje kompaktowy przeglad stanu
maszyny z danymi dotyczacymi zuzycia, czaséw pracy,
pozycji, komunikatami o btedach i terminami serwisu.
Za pomoca wyposazenia dodatkowego WPT rejestro-
wana jest ponadto faktyczna wydajnosc frezowania oraz

TRACKER

w przejrzystym, generowanym automatycznie raporcie
udostepniane sg dane dotyczace zuzycia i pozycji.

JEDNOZNACZNA DOKUMENTACJA

WYDAJNOSCI FREZOWANIA

Zarejestrowane za pomocg skanera laserowego prze-
kroje frezowania sg przeliczane w celu okreslenia ob-
jetosci frezowania. Juz w procesie frezowania operator
otrzymuje stale na 7-calowym panelu obstugi precyzyj-
ne dane o aktualnej objetosci frezowania i aktualnym
tonazu ciezaréwki.




AUTOMATYCZNIE GENEROWANE RAPORTY
OBMIARU ROBOT

Dane dotyczace wydajnosci frezowania sg nieustannie
przesytane do serwera danych za pomocg danych mo-
bilnych w telefonii komdrkowej. Po zakoriczeniu prac fre-
zarskich automatycznie generowany jest raport obmiaru
w formacie Excel i PDF, ktéry nastepnie jest przesytany
e-mailem np. do dziatu zarzgdzania zleceniami opera-
tora maszyny. Raport obmiaru zawiera precyzyjne dane
dotyczace objetosci frezowania, frezowanej powierzchni
i gtebokosci frezowania z odpowiednia pozycjg GPS.

Dodatkowo wykazywane sg materiaty eksploatacyjne,

takie jak olej napedowy, woda i frezy. Wyswietlane sa
takze przydatne informacje, takie jak liczba zatadowa-
nych ciezaréwek - jesli sa potwierdzone przez operatora
maszyny.

PRZYPORZADKOWYWANIE PLACOW BUDOWY ZA
POMOCA PREZENTACJI MAP SATELITARNYCH

W raportach obmiaréw przedstawiane sa tatwo zrozu-
miate obrazy satelitarne z wykonanymi pracami frezar-
skimi. Frezowane powierzchnie sg rozrézniane kolory-
stycznie w zaleznosci od klas gtebokosci frezowania.

BEZPOSREDNIE WSKAZYWANIE FAKTYCZNEJ
SZEROKOSCI FREZOWANIA

Faktyczna, aktualnie wykonana szeroko$¢ frezowania
wyswietlana jest bezposrednio na panelu obstugi. Dzieki
tej informacji operator moze przeprowadzi¢ podziat
szerokosci frezowania bez wczesniejszego oznaczania
jezdni.

1| Operator jest
stale informowany
o aktualnych para-
metrach maszyny

i zastosowania - na
koniec pracy dane
sg przekazywane
dla uzytkownika
maszyny.

2 | Faktyczna,
aktualnie wykonana
szerokos¢ frezowa-
nia jest skanowana
za pomoca skanera
laserowego i wyraz-
nie wyswietlana na
panelu obstugi.



Ekonomicznosé

Zmniejszone zuzycie
oleju napedowego

2-BIEGOWA PRZEKtADNIA PRZELACZALNA

DO DUZEGO ZAKRESU WYKORZYSTYWANYCH
PREDKOSCI OBROTOWYCH WALCA FREZUJACEGO
Nowatorska 2-biegowa przektadnia przetaczalna

DUAL SHIFT umozliwia zastosowanie wydajnych pred-
kosci obrotowych silnika przy jednoczesnie efektywnych
predkosciach obrotowych walca frezujagcego. Mniejsze
zuzycie oleju napedowego i ograniczone emisje hatasu
przy wysokiej wydajnosci frezowania sg istotnymi zaleta-
mi rozwigzania DUAL SHIFT.

AUTOMATYCZNE ZATRZYMANIE SILNIKA
WYSOKOPREZNEGO

Podczas pracy na biegu jatowym silnik wysokoprezny
jest automatycznie wytgczany po odpowiednim czasie
schtodzenia. Czas do wytaczenia pracy silnika wyswietla
sie podczas fazy chtodzenia na panelach obstugi.




1 | Kompaktowa
stacja napedu sil-
nikowego na przy-
kfadzie W 210 Fi
na poziomie emisji
spalin EU Stage 5/
US EPA Tier 4f.

2 | Znacznie roz-
szerzone spektrum
predkosci obroto-
wych walca frezuja-
cego umozliwiajace
ograniczone zuzycie
oleju napedowego
i mniejsze zuzycie
dtut.

Predkos¢ obrotowa walca frezujacego (1 / min)
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Frezarka na zimno WIRTGEN z przekfadnia standardowa

Predkos¢ obrotowa silnika (1 / min)
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Predkos$¢ obrotowa walca frezujacego (1 / min)
ﬂ = zuzycie oleju napedowego
MAKSYMALNE WYKORZYSTANIE MOCY INTELIGENTNA KONCEPCJA
W ZAKRESIE NISKICH PREDKOS'CI PODWOJNEGO WENTYLATORA

OBROTOWYCH

Zintegrowany ukfad sterowania maszyny
MILL ASSIST umozliwia eksploatacje silnika
wysokopreznego serii W 210 F/ W 210 Fi
gtéwnie w dolnym zakresie predkosci obroto-
wych przy jednoczesnie wysokiej wydajnosci

i niskim zuzyciu oleju napedowego.

AUTOMATYCZNE URUCHOMIENIE

| ZATRZYMANIE WALCA FREZUJACEGO

W przypadku zatrzymania pracy w trybie
frezowania funkcja uruchomienia i zatrzymania
wytgcza prace frezarki po kilku sekundach, np.
w czasie czekania na ciezarowke, a dodatkowo
zmniejsza zuzycie oleju napedowego. W celu
dalszego frezowania walec frezujacy jest wéw-
czas ponownie automatycznie wigczany.

Dwa oddzielnie sterowane predkoscig obro-
towa i inteligentnie umieszczone wentylatory
silnika wysokopreznego oraz uktad hydraulicz-
ny zapewniajg w razie potrzeby odpowiednig
moc chtodzenia. W ten sposéb uktad chtodze-
nia efektywnie przyczynia sie do mniejszego
zuzycia oleju napedowego.



Ekonomicznosé

Ekologiczna technologia
maszynowa

Wieksze niz kiedykolwiek zmniejszenie emisji spalin, ha-  Zoptymalizowane pod katem zuzycia zakresy predkosci

tasu i pytu na budowach drég - przy niezmiennie duzej obrotowych podczas frezowania, predkos¢ obrotowa

wydajnosci i produktywnosci. Innowacyjne technologie  silnika zalezna od predkosci jazdy i regulowana tempe-

WIRTGEN przyczyniajg sie w duzej mierze do aktywnej raturg silnika predkosé obrotowa wentylatora chronia

ochrony srodowiska i oszczednosci zasobdw natural- $rodowisko naturalne i zasoby. Ponadto frezowany

nych. urobek jest cennym materiatem recyklingowym, ktéry
zostaje w 100% wykorzystany do produkcji mieszanek
asfaltowych.

NIEZWYKLE WYDAJNY : ===
| OSZCZEDNY SILNIK WYSOKOPREZNY =
Nowoczesny, oszczedny silnik wysokoprezny serii W 210 F /W 210 Fi zapewnia
maksymalng moc silnika z bardzo wysokim momentem obrotowym. Technologia
silnika serii W 210 Fi spetnia takze rygorystyczne wymogi obecnie najwyzszej klasy
emisji spalin EU Stage 5 / US EPA Tier 4f dotyczacej minimalnych emisji spalin.

ZMNIEJSZONA EMISJA
HALASU PODCZAS PRACY
Predko$¢ jazdy frezarki na zimno
wynosi do 100 m / min. Potrzebne sa
do tego niskie predkosci obrotowe
silnika - przy ograniczonym zuzyciu
oleju napedowego i mniejszych emi-

sjach hatasu.




ZOPTYMALIZOWANA
INSTALACJA ODSYSAJACA VCS

VCS zapewnia lepsza jako$¢ powietrza
i widocznosé w obszarze pracy opera-
tora maszyny i personelu obstugi na-
ziemnej. Dodatkowo zoptymalizowany
pod wzgledem konstrukcyjnym, fatwiej
dostepny kanat odsysania VCS zmniej-
sza naktady na czyszczenie.

FUNKCJA URUCHOMIENIA
| ZATRZYMANIA SILNIKA ZA POMOCA
ZEWNETRZNEGO PANELU OBSLUGI
Za pomocg zewnetrznego panelu obstugi silnik wysoko-
prezny moze by¢ bez trudu wiaczany i wytaczany takze
przez personel obstugi naziemnej. Umozliwia to mniejsze
zuzycie oleju napedowego i ograniczenie emisji hatasu.

SKUTECZNE ZARZADZANIE WODA
Cztery zatgczane oddzielnie elektryczne
segmenty listwy natrysku wodnego umozli-
wiajg dodawanie optymalnej ilosci wody ze
stanowiska operatora w procesie frezowania,
np. podczas frezowania z potowg szerokosci
toru. Automatyczne witgczanie i wytgczanie
instalacji wodnej oraz zalezne od wydajnosci
frezowania dozowanie wody znacznie obniza
zuzycie wody.



Dane techniczne
W 210F | W 210 Fi

W210F W 210 Fi

Walec frezujacy

Standardowa szerokosc frezowania 2000 mm
Opcjonalna szeroko$é frezowania 1 2200 mm
Opcjonalna szeroko$é frezowania 2 2500 mm
Gtebokos¢ frezowania *! 0-330 mm
Srednica okregu ciecia 1020 mm
Producent Caterpillar Caterpillar
Typ C18 ATAAC C18 ATAAC
Chtodzenie Woda Woda
Liczba cylindréw 6 6
Moc znamionowa przy 2100 min™: przy 1950 min™:
571 kW /766 HP /777 KM 563 kW /755 HP / 766 KM
Nl il mel e przy 1800 min™: przy 1700 min™:
571 kW /766 HP /777 KM 563 kW /755 HP / 766 KM
Pojemnos¢ skokowa 18,11 18,11
Euiycie paliwa przy mocy znamionowej | na réznych 1421/h | 571/h 1471/h | 591/h
udowach

Poziom mocy akustycznej zgodnie z norma

EN 500-2 Silnik | Platforma operatora =113 dB(A) | =81 dB(A) = 112.dB(A) | = 80 dB(A)

Klasa emisji spalin UE nie uregulowano /US EPA Tier 2 EU Stage 5/ US EPA Tier 4f

Instalacja elektryczna

Zasilanie napieciem 24V

llosci napetnienia

Paliwo 1200 |
Olej hydrauliczny 1001
Woda 32701

Charakterystyka jazdy

Maks. predkosé jazdy i frezowania 0-100 m/ min (6 km / h)

Podwozia

Mechanizmy ggsienicowe jezdne z przodu i z tytu

1730 x 300 x 610 mm
(dt. x szer. x wys.)

Przetadunek frezowanego urobku

Szerokos¢ przenosnika zatadowczego 850 mm
Szerokosc¢ przenosnika zrzutowego 850 mm
Teoretyczna przepustowosc przenosnika zrzutowego 375m3/h

*1 = Ze wzgledu na tolerancje i zuzycie maksymalna gtebokosé frezowania moze odbiegaé¢ od podanej wartosci.



W210F W 210 Fi

Ciezar maszyny podstawowej

Ciezar wlasny maszyny bez materiatéw eksploatacyjnych 27 000 kg
Ciezar roboczy, CE*? 29 300 kg
Maksymalny ciezar podczas pracy (w stanie w petni zatankowanym w maks. wyposazeniu) w FB2500 36500 kg

Ciezar materiatéw eksploatacyjnych

Woda 3270 kg
Paliwo (0,83 kg /1) 1000 kg
Operator maszyny 75 kg

5 wiader na dtuta 125 kg
Narzedzie poktadowe 30 kg

Agregat frezujacy szybkiej wymiany FB2200 220 kg
Agregat frezujacy szybkiej wymiany FB2000 MCS BASIC 670 kg
Agregat frezujacy szybkiej wymiany FB2200 MCS BASIC 920 kg
Agregat frezujacy szybkiej wymiany FB2500 MCS BASIC 1240 kg
Beben frezujacy FB2000 HT22 LA18 z 146 nozami 70 kg

Beben frezujacy FB2200 HT22 LA15 z 176 nozami 150 kg
Beben frezujacy FB2200 HT22 LA18 z 155 nozami 20 kg

Beben frezujagcy MCS BASIC FB2000 HT22 LA15 o 162 nozach 250 kg
Beben frezujgcy MCS BASIC FB2000 HT22 LA18 o 146 nozach 225 kg
Beben frezujgcy MCS BASIC FB2000 HT22 LA15 z 18 standardowymi nozami i 144 narzedziami PKD 330 kg
Beben frezujagcy MCS BASIC FB2200 HT22 LA15 o 176 nozach 470 kg
Beben frezujagcy MCS BASIC FB2200 HT22 LA18 o 155 nozach 340 kg
Beben frezujagcy MCS BASIC FB2200 HT22 LA15 z 18 standardowymi nozami i 158 narzedziami PKD 550 kg
Beben frezujgcy MCS BASIC FB2500 HT22 LA18 o 171 nozach 570 kg
Beben frezujagcy MCS BASIC FB2500 HT22 LA18 z 18 standardowymi nozami i 153 narzedziami PKD 645 kg

Opcjonalne wyposazenie dodatkowe
Stanowisko operatora z funkcjonalng podporg do stania i duza skrytka 80 kg

Stanowisko operatora z funkcjonalng podporag do stania, duzg skrytka i dachem chronigcym przed

wptywami atmosferycznymi 600 kg
Stanowisko operatora z wysokie] jakosci komfortowa kabing 850 kg
Dwuczesciowy ciezar dodatkowy o tagcznej masie 1600 kg 1600 kg
Duza skrytka z tytu maszyny na 69 pojemnikéw na noze 150 kg
Rozszerzenie dla MCS BASIC z hydraulicznie otwieranymi drzwiami bocznymi 140 kg
Urzgdzenie wyciggowe VCS 140 kg
Rozszerzenie LEVEL PRO ACTIVE z wysiegnikami niwelacyjnymi oraz z czujnikiem Sonic-Ski 75 kg
Rozszer.zenie systemu niwelacyjnego LEVEL PRO ACTIVE z czujnikiem hydraulicznym, montowane 5 b
z prawej strony

Rozszerzenie systemu niwelacyjnego LEVEL PRO ACTIVE z czujnikiem hydraulicznym, montowane 110 kg

z prawej i lewej strony

*2 = Masa maszyny, potowa masy wszystkich materiatéw eksploatacyjnych, narzedzia poktadowe, operator maszyny, bez dodatkowych opgji



Wymiary

W 210F | W 210 Fi
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Wyposazenie standardowe
W210F | W210Fi

Maszyna bazowa

Maszyna podstawowa z silnikiem
Podwozie maszyny z jednostronnie wcietg talig z tytu z prawej strony i obustronnie wcieta talig z przodu

Dwubiegowa przektadnia do przetaczania w czasie pracy DUAL SHIFT celem zapewnienia efektywnych liczb obrotéw
przy réwnoczesnych wydajnych liczbach obrotéw bebna frezujgcego

Automatyczne zalezne od zapotrzebowania ustawienie cisnienia pompy funkcyjnej sitownikéw zapewniajace
zmniejszenie zuzycia oleju napedowego

Hydraulicznie otwierana dzwigekochtonna pokrywa silnika

Urzadzenie sprezarkowe powietrza

Agregat hydrauliczny zasilany z akumulatora do funkcji awaryjnych

Dwa wentylatory chtodzace celem zapewnienia minimalnego poboru energii instalacji chtodniczej

Agregat z bebnem frezujacym

Regulacja docisku za pomoca panelu operatora lub automatycznie za pomoca funkgji ,MILL ASSIST” celem redukgji
tworzenia sie bryt

Elektryczna regulacja docisku zgarniacza za pomoca panelu operatora
Automatyczne sterowanie blokady zgarniacza

Urzadzenie do obracania bebna frezujacego z elektrohydraulicznym napedem bebna frezujgcego do powolnego
obracania bebna frezujgcego podczas wymiany noze

Jednoczesciowa listwa rozpylajaca wode w agregacie bebna frezujacego do chtodzenia nozy i zapobiegania tworzeniu
sie zapylenia

Automatyczna regulacja ilosci wody za pomoca funkcji "MILL ASSIST"

Powiekszony o 150 mm skok przestawienia wysokosci celem uzyskania bardziej komfortowej wymiany nozy i agregatu
frezujacego

Przygotowanie do szybkiej wymiany agregatu frezujagcego
Hydraulicznie podnoszona ostona krawedzi, wolna przestrzen z prawej strony 450 mm i z lewej strony 330 mm

Agregat frezujacy szybkiej wymiany FB2000

Bebny frezujace
Beben frezujgcy FB2000 HT22 LA15 z 162 nozami

Zatadunek materiatu
Przenos$nik tasmowy wysypowy, dtug. 7900 mm, szer. 850 mm, z hydraulicznym urzadzeniem do sktadania
Zwigkszony kat obustronnego wychylenia przenosnika tasmowego kazdorazowo o 65°

Przenosnik tasmowy wysypowy o regulowanej szybkosci transportowej i o 2 szybkosciach obrotu dla precyzyjnego
zatadunku

Funkcja boostera dla krétkotrwatego zwiekszenia predkosci przenosnika tasmowego i wydajnosci zatadowczej
przenosnika tasmowego wysypowego o 20%

Instalacja natrysku wodnego na przenosniku tasmowym odbiorczym

Powiekszona pompa przenosnika tasmowego celem zapewnienia statej liczby obrotéw réwniez przy mniejszej liczbie
obrotéw silnika od 1300 obr. / min

Uktad sterowania maszyny i niwelacja

Przyjazny dla uzytkownika panel operatora z monitorem ekranowym 7"

System niwelacji LEVEL PRO ACTIVE z wieloma dodatkowymi funkcjami automatyki utatwiajacymi obstuge
LEVEL PRO ACTIVE - Automatyczne sterowanie wysokoscig w trybie transportowym

LEVEL PRO ACTIVE - Frezowanie uko$ne i automatyka zatgczania drugiego toru frezowania

Czujnik nachylenia poprzecznego RAPID SLOPE do systemu niwelacyjnego LEVEL PRO ACTIVE

Il = Wyposazenie standardowe
[[] = Wyposazenie standardowe, z mozliwoscig wymiany na wyposazenie opcjonalne
[J = Wyposazenie opcjonalne
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Uktad sterowania maszyny i niwelacja

System asystenta "MILL ASSIST" do automatycznego dostosowania liczby obrotéw bebna frezujagcego w zaleznosci od
punktu ciezkosci danego zastosowania i wybranych parametréw obcigzenia silnika, szybkosci posuwu, ilosci urobku i

jakosci powierzchni frezowanej

Automatyczna funkcja start-stop dla bebna frezujacego zapewniajgca zmniejszenie zuzycia oleju napedowego

Obszerna diagnostyka maszyny w panelu operatora np. z systemem diagnostyki dla magistrali CAN
Whbudowany do panelu operatora woltomierz do pomiaru napiecia w przypadku btedu
Dwa panele zewnetrzne dla funkcji obstugowych przez personel obstugowy

Stanowisko operatora

Komfortowe wejscie na stanowisko operatora z prawej i lewej strony

Catkowicie elastycznie zamocowane stanowisko operatora na catej szerokosci maszyny z odchylang barierka, z prawej strony

Elektryczna szafa sterownicza na stanowisku operatora celem zapewnienia optymalnego dostepu i szybkiej lokalizacji usterek

Elektryczny wskaznik poziomu napetnienia dla zbiornika na wode na zewnetrznych panelach operatora
Zegar na gtéwnym stanowisku operatora i na zewnetrznych panelach operatora
Dwa lusterka z przodu, i jedno lusterko z tytu maszyny

Stanowisko operatora z prostg podporg do stania

Podwozie i regulacja wysokosci
PTS - automatyczne prowadzenie maszyny réwnolegle do jezdni
ISC - inteligentna kontrola predkosci gasienic jezdnych z hydraulicznym napedem na cztery gasienice

Wysoka stabilno$¢ maszyny dzieki poczwérnej osi tamanej

Duza predkos¢ poruszania sie do 100 m / min przy niskich liczbach obrotéw silnika (1350 obr. / min), obnizonym

zuzyciu oleju napedowego i niskiej emisji hatasu
Zwiekszona o 60% szybkos$¢ podnoszenia regulacji wysokosci

Pozostate

Funkcja "$wiatta Welcome-and-Go-home" w obszarze wejscia i stanowiska operatora
Duze skrytki na maszynie na wiadra z nozami
Automatycznie wigczana wodna instalacja wysokocisnieniowa, 18 bar, 67 | / min
tatwy dostep do wszystkich miejsc konserwacji zespotu silnika
Mtotek pneumatyczny z wypychaczem i wpychaczem noza
Duzy pakiet narzedziowy w zamykanej skrzynce narzedziowej
W sumie istnieje 6 wytgcznikéw AWARYINYCH w sensownych miejscach maszyny
Maszynowe wyposazenie do instalacji sterownika do WITOS FleetView
Europejska certyfikacja prototypu, znak jakosci Euro Test i zgodnosci CE
Napetianie zbiornika wody z tytu maszyny
Powtoka lakiernicza standardowa kremowo-biata RAL 9001
WITOS FleetView - profesjonalne rozwigzanie telematyczne do optymalizacji pracy i serwisowania maszyny
Standardowy pakiet oswietleniowy LED o strumieniu $wietlnym 20 600 lumendw

[l = Wyposazenie standardowe

[[] = Wyposazenie standardowe, z mozliwoscig wymiany na wyposazenie opcjonalne
[J = Wyposazenie opcjonalne
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Wyposazenie opcjonalne
W 210F | W 210 Fi

Agregat z bebnem frezujacym

Agregat frezujacy szybkiej wymiany FB2200

Agregat frezujgcy szybkiej wymiany FB2000 MCS BASIC

Agregat frezujacy szybkiej wymiany FB2200 MCS BASIC

Agregat frezujacy szybkiej wymiany FB2500 MCS BASIC

Rozszerzenie dla MCS BASIC z hydraulicznie otwieranymi drzwiami bocznymi dla FB2000
Rozszerzenie dla MCS BASIC z hydraulicznie otwieranymi drzwiami bocznymi dla FB2200
Rozszerzenie dla MCS BASIC z hydraulicznie otwieranymi drzwiami bocznymi dla FB2500
Sekeyjna, elektrycznie wtaczana listwa natryskowa wody dla FB2000

Sekceyjna, elektrycznie wiaczana listwa natryskowa wody dla FB2200

Sekeyjna, elektrycznie wtaczana listwa natryskowa wody dla FB2500

Agregat frezujgcy szybkiej wymiany FB2000 MCS i beben frezujagcy MCS BASIC FB2000 LA15
Agregat frezujacy szybkiej wymiany FB2200 MCS i beben frezujgcy MCS BASIC FB2200 LA15
Agregat frezujacy szybkiej wymiany FB2500 MCS i beben frezujgcy MCS BASIC FB2500 LA18
Beben frezujgcy FB2000 HT22 LA18 z 146 nozami

Beben frezujacy MCS BASIC FB2000 HT22 LA15 o 162 nozach

Beben frezujgcy MCS BASIC FB2000 HT22 LA18 o 146 nozach

Beben frezujgcy FB2200 HT22 LA15 z 176 nozami

Beben frezujgcy FB2200 HT22 LA18 z 155 nozami

Beben frezujagcy MCS BASIC FB2200 HT22 LA15 z 176 nozami

Beben frezujgcy MCS BASIC FB2200 HT22 LA18 z 155 nozami

Beben frezujagcy MCS BASIC FB2500 HT22 LA15 z 193 nozami

Beben frezujagcy MCS BASIC FB2500 HT22 LA18 z 171 nozami

Beben frezujacy FB2000 HT22 LA8 z 272 nozami

Beben frezujacy FB2000 HT22 LA25 z 126 nozami

Beben frezujagcy FB2000 HT5 LA6x2 z 672 nozami

Beben frezujgcy FB2200 HT22 LA8 z 297 nozami

Beben frezujgcy FB2200 HT22 LA25 z 134 nozami

Beben frezujgcy FB2200 HT5 LA6x2 z 740 nozami

Beben frezujgcy MCS BASIC FB2000 HT22 LA8 z 272 nozami

Beben frezujagcy MCS BASIC FB2000 HT22 LA25 z 126 nozami

Beben frezujagcy MCS BASIC FB2000 HT5 LA6x2 z 672 nozami

Beben frezujagcy MCS BASIC FB2000 HT22 LA15 z 18 standardowymi nozami i 144 narzedziami PKD
Beben frezujgcy MCS BASIC FB2200 HT22 LA8 z 297 nozami

Beben frezujagcy MCS BASIC FB2200 HT22 LA25 z 134 nozami

Beben frezujagcy MCS BASIC FB2200 HT5 LA6x2 z 740 nozami

Beben frezujagcy MCS BASIC FB2200 HT22 LA15 z 18 standardowymi nozami i 158 narzedziami PKD
Beben frezujgcy MCS BASIC FB2500 HT22 LA8 z 335 nozami

Beben frezujgcy MCS BASIC FB2500 HT22 LA25 z 141 nozami

Beben frezujagcy MCS BASIC FB2500 HT22 LA18 z 18 standardowymi nozami i 153 narzedziami PKD

Zatadunek materiatu

Urzadzenie wyciggowe VCS

gggooodgogodagao
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Wspornik przenosnika tasmowego wysypowego

ood

Sterowanie kata wychylenia ACTIVE CONVEYOR dla przenosnika tasmowego wysypowego

B = Wyposazenie standardowe
[[] = Wyposazenie standardowe, z mozliwoscig wymiany na wyposazenie opcjonalne
[J = Wyposazenie opcjonalne




Uktad sterowania maszyny i niwelacja

Pomiar rzeczywistej gtebokosci frezowania z wyswietlaniem w LEVEL PRO ACTIVE

Czujniki przecigzenia na zgarniaczu

Aktywne potozenie ruchome na ostonie krawedzi z prawej i lewej strony

Rolki chronigce przed zuzyciem do ostony krawedzi z prawej lub lewej strony

Przyrzad montazowy do wyjmowania tasmy odbiorczej podczas wymiany agregatu frezujagcego

Woézek do montazu i transportu bebnéw frezujgcych FB1500 do FB2500

Zestaw rolek transportowych dla utatwionej wymiany agregatu z bebnem frezujgcym (FB1500 - FB3800)
Panel operatora 5" do sterowania systemu niwelacji

Panel operatora 7" do wyswietlania sterowania maszyny i sterowania systemem niwelacji

Panel operatora 2" z uprzywilejowanymi przyciskami

Dwa panele operatora 2" z ulubionymi przyciskami

Dedykowane dla uzytkownika zapisywanie parametréw maszyny poprzez zawieszke klucza SMART KEY
Rozszerzenie LEVEL PRO ACTIVE z wysiegnikami niwelacyjnymi oraz z czujnikiem Sonic-Ski

Rozszerzenie systemu niwelacyjnego LEVEL PRO ACTIVE z czujnikiem hydraulicznym, montowane z prawej strony
Rozszerzenie systemu niwelacyjnego LEVEL PRO ACTIVE z czujnikiem hydraulicznym, montowane z prawej i lewej strony
Rozszerzenie LEVEL PRO ACTIVE z 2 czujnikami ultradzwiekowymi do odczytu multipleksowego
Rozszerzenie LEVEL PRO ACTIVE z 4 czujnikami ultradzwiekowymi do odczytu multipleksowego
Rozszerzenie systemu niwelacji LEVEL PRO ACTIVE z przygotowaniem do niwelacji 3D do maszyny z dachem
Rozszerzenie systemu niwelacji LEVEL PRO ACTIVE z przygotowaniem do niwelacji 3D do maszyny z kabing
Rozszerzenie LEVEL PRO ACTIVE za pomoca 2 czujnikéw linearnych

ougogoobogodooogooogn

Stanowisko operatora

Stanowisko operatora z funkcjonalng podporg do stania i duzg skrytka

Stanowisko operatora z funkcjonalng podporg do stania, duzg skrytka i dachem chronigcym przed wptywami atmosferycznymi
Stanowisko operatora z wysokiej jakosci komfortowa kabing

Dodatkowa podpora do stania dla stanowiska operatora

Pozostate

gogo

Napetnianie zbiornika wody za pomoca hydraulicznej pompy napetniajacej

Foliowanie standardowe kremowobiate RAL 9001

Foliowanie zgodne z wymaganiami klienta

Wykonanie bez WITOS FleetView

Rozszerzony pakiet oswietleniowy LED o strumieniu $wietlnym 37 600 lumendw

Duzej mocy pakiet o$wietleniowy LED o strumieniu swietinym 50 000 lumendw, tacznie z balonem oswietleniowym LED
Dwuczesciowy ciezar dodatkowy o fgcznej masie 1600 kg

Duza skrytka z tytu maszyny na 69 pojemnikéw na noze

Schowek na tylnych uktadach jezdnych na 8 pojemnikéw nozy

Ogrzewanie powietrzne w poblizu nég i rak

Instalacja sygnalizacji $wietlnej do wizualnego sterowania samochodéw ciezarowych Stop-and-Go
Wydajna wysokocisnieniowa myjka wodna o cisnieniu 150 bar i przeptywie 15 |/ min
Hydrauliczny wypychacz noze

2-krotny system kamer

4-krotny system kamer z panelem operatora 10"

8-krotny system kamer z panelem operatora 10"

Podwdjny system rozrusznikéw

Elektryczna pompa ssaca i ttoczaca paliwo z wezem ssagcym 7,50 m

Uchwyt oznakowania z o$wietleniem LED

Zespét zamiatajgcy o napedzie hydraulicznym

B = Wyposazenie standardowe
[[] = Wyposazenie standardowe, z mozliwoscig wymiany na wyposazenie opcjonalne
[J = Wyposazenie opcjonalne
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WIRTGEN

WIRTGEN GmbH

Reinhard-Wirtgen-Str. 2 - 53578 Windhagen - Niemcy
Telefon: +49(0)2645/131-0 - Faks: +49 (0)2645/131-392

Internet: www.wirtgen.de -

E-mail: info@wirtgen.de
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