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WIRTGEN

Eine innovative Technologie.

Die Welt der Wirtgen
Kaltrecycler




Haufig weisen StraBen Schaden in den unteren Schichten auf. Hier setzt die Kaltrecycling-

Technologie den Hebel an: Das Verfahren setzt die gesamte Struktur des StraBenaufbaus

instand und erh6ht dauerhaft dessen Tragfahigkeit. WIRTGEN als Pionier des Kaltrecyclings

hat sich mit ganzer Leidenschaft dem umweltfreundlichen und wirtschaftlichen Verfahren
verschrieben. Die auf diesem komplexen Gebiet erworbene Technologiefiihrerschaft ver-

setzt uns in die Lage, die Gebrauchseigenschaften von StraBBen langfristig zu erhalten.







Kaltrecycling: Erfolgsgarant in
der StraBBeninstandsetzung

1 | Kaltrecycling ist
nicht nur um-
weltschonender,
sondern oft auch
das wirtschaftlichste
Verfahren.

AUFBEREITEN BESCHADIGTER SCHICHTEN
UND EINBAUEN IN EINEM ARBEITSGANG
Beim Kaltrecycling werden beschadigte
Asphaltschichten aufgefrast und zerkleinert,
durch Bindemittelzugabe neu gebunden,
verdichtet und wieder eingebaut. Als Zuga-
bestoffe bzw. Bindemittel kommen hierzu
Zement, Wasser, Bitumenemulsion sowie
Schaumbitumen in Frage.

Die WIRTGEN Kaltrecycler finden in allen Leis-
tungsbereichen ideales Einsatzgebiet - vom
Recycling diinner Asphaltschichten auf wenig
befahrenen NebenstraBen bis zum Recycling
dicker Asphaltschichten auf hoch frequentier-
ten, stark beanspruchten Autobahnen.

Beim Kaltrecycling ist neben der Qualitat des
Ergebnisses vor allem die Nachhaltigkeit ein
wichtiger Aspekt. Der direkte Einbau an Ort
und Stelle spart bis zu 90 Prozent des Trans-
portvolumens ein, was ebenfalls in einer deut-
lich geringeren CO,-Emission resultiert.

Teil des WIRTGEN Produktprogrammes ist
auch die mobile Kaltrecycling-Mischanlage
KMA 240(i). In direkter Baustellennéhe stellt
sie Kaltmischguter fir den StraBenbau unter
Zugabe verschiedener Bindemittel her.




2| Der W 240 CR(i)
kann mit einer vari-
ablen Einbaubohle
von VOGELE ausge-
stattet werden.

3| Beim Kaltrecy-
cling in plant wird
das Material in einer
KMA unter der Zu-
gabe von Bindemit-
teln recycelt.

4 | Kaltrecycling
in situ mit den
Radrecyclern der
WR-Baureihe.

Kaltrecycling steht in vielen
Fallen fir das 6kologischste und
wirtschaftlichste Verfahren zur
StraBeninstandsetzung und er-
freut sich nicht grundlos weltweit
zunehmender Zustimmung.

IHRE VORTEILE MIT KALT-

RECYCLING AUF EINEN BLICK:

> bis zu 100 % weniger Kosten
fur die Materialentsorgung

> bis zu 90 % weniger
Transportvolumen

> bis zu 90 % weniger
Ressourceneinsatz

> bis zu 60 % weniger
CO,-Emissionen

> bis zu 50 % weniger Einsatz
von Bindemitteln

> bis zu 50 % niedrigere
Gesamtkosten

> bis zu 50 % klrzere Bauzeit
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Mit Kettenfahrwerken |
und 20 cm Arbeits-
tiefe geht der Kalt-
recycler 2000 VCR

an den Start.

Mit seinem markanten
Hubs&ulenkonzept ist
der WR 2500
der erste echte
Bodenstabilisierer von
WIRTGEN.

DérSiegeszug einer
zukunftsweisenden Technologie

Der 1000 CR baut mit
seiner integrierten
Einbaubohle das auf-
bereitete Material im
laufenden Prozess ein.

Ein Einspriihsystem

zum Aufschdumen

von Bitumen wird
entwickelt.

Der WR 4200 mit
variabler Arbeitsbreite
und Zweiwellen-
Durchlaufmischer wird

eingefiihrt.

Die neue Generation
der WR-Baureihe sorgt
fur maximale Qualitat
in jedem Einsatz.

WR 2400 kommen auf

Der leicht zu trans-
portierende WR 2000
und der universelle

den Markt.

Der 3800 CR
+Rear Load” mischt
Frésgranulat mit Bin-
demittel und tibergibt
das Material direkt an
einen StraBenfertiger.




Der CR 4500 ist der
erste Hochleistungs-
recycler zum naht-
losen Bearbeiten von
Fahrbahnen in voller
Breite.

+ Die mobile Kaltre-
cycling-Mischanlage
KMA 150 mit eigener
Stromversorgung ist
auf einem Tieflader
aufgebaut.

Die Anbaustabilisierer
WS 2200 und
WS 2500 fir die Klein-
flachenstabilisierung
werden eingefiihrt.

Der W 380 CR(i) und
der W 240 CR(i) sor-
gen fur hochwertiges
Recycling in situ.

EINE PERMANENTE ERFOLGSSTORY

Von der modifizierten StraBenfrédse zum hoch-
spezialisierten Kaltrecyclingzug - so l3sst sich

kurz und knapp die imposante Entwicklungs-
geschichte der Kaltrecycling-Technologie bei
WIRTGEN zusammenfassen. Von Anfang an - Mitte
der 1980er Jahre - waren wir von dem herausra-
genden Potenzial des Kaltrecyclings fasziniert und
spielen seitdem eine Schlisselrolle als anerkannter
Technologieflhrer.

Da versteht es sich von selbst, dass wir den
Erfolgsweg mit vielen innovativen Meilensteinen
gepflastert haben. So leisteten wir Pionierarbeit
darin, Schaumbitumen als Bindemittel einzusetzen,
und arbeiten seit den 1990er Jahren technolo-
giefiihrend in der Branche mit dem innovativen
Bindemittel. Unsere umfassende Betreuung bei
BaumaBnahmen war stets von zentraler Bedeutung
und mitentscheidender Faktor fir den Durchbruch
des Verfahrens.



1| Im Recyclingzug
wird ein hinter dem
Kaltrecycler fahren-
der Fertiger liber
das Férderband
mit dem Recycling-
material beladen.

Kaltrecycling in situ

Beim Kaltrecycling in situ granuliert ein
Kaltrecycler den schadhaften Fahrbahnbelag
und mischt Schaumbitumen oder Bitumen-
emulsion sowie je nach Anforderung zu-
satzlich Zement und Wasser homogen ein.

So entsteht in einem Arbeitsgang ein neues
Baustoffgemisch, das noch an Ort und Stelle
eingebaut werden kann. Dadurch kénnen vor
allem das Transportvolumen und die damit
verbundenen CO,-Emissionen stark verringert
werden. Aber auch in wirtschaftlicher Hinsicht
bringt das Kaltrecyclingverfahren dadurch ei-
nige Vorteile mit sich, denn weniger Transpor-
te bedeuten ebenso niedrigere Gesamtkos-
ten. Zudem kann so auch die Bauzeit reduziert
werden.

Die Kaltrecycler fur das Verfahren in situ sind
mit einem leistungsfahigen Fras- und Mischro-

tor sowie einer Einsprihanlage ausgestattet.
Die CR-Baureihe verfligt optional Gber eine
integrierte Bohle fur Einbau und Vorverdich-
tung des neuen Baustoffgemischs.

WIRTSCHAFTLICH RECYCELN MIT
SCHAUMBITUMEN

Grundsatzlich lassen sich alle ungebundenen
Baustoffe - wie auch Asphaltfrasgut - mit
Schaumbitumen verarbeiten. In einem Arbeits-
gang granulieren WIRTGEN Recycler die
Asphaltschicht inklusive der darunter liegen-
den Schicht und vermischen diese in situ

mit Schaumbitumen. Nach der Verdichtung
entsteht so eine hochwertige bitumindse
Tragschicht fir héchste Verkehrsbelastungen.
Schaumbitumen ist duBerst wirtschaftlich

und Uberall auf der Welt verfiigbar, da es aus
Standardbitumen erzeugt wird.




2 | Durch das
umweltfreundliche
Kaltrecycling-Ver-
fahren kénnen bis
zu 60 % CO,-Emis-
sionen eingespart
werden.

3|Im Gegensatz
zur Kaltfrése hat der
W 380 CRi das For-
derband hinter der
Maschine, um den
Fertiger beladen zu
kénnen.

4| Der W 240 CRi
kann mit einer
integrierten Einbau-
bohle ausgestattet
werden.

5 | Mit der Ein-
baubohle des

W 240 CRi lasst
sich spielend eine
profil- und lagege-
rechte Materialabla-
ge realisieren.

A

6 | Miihelos schiebt
der WR Wasser-

und Bitumentanker
wéhrend der Arbeit.

7 | Homogenes
Mischgut hinter
dem WR.




1| Volle Mischleis-
tung auf kleinem
Raum - die KMA
erstellt hochwer-
tigstes Baustoff-
gemisch auf engem
Raum und hilft so,
die Transportkosten
gering zu halten.

Kaltrecycling in plant

Beim Kaltrecycling in plant wird Frasgut zu

der mobilen Kaltmischanlage (KMA) in der
Nahe der Baustelle transportiert. Dort wird das
Frasgut zusammen mit Schaumbitumen oder
Bitumenemulsion sowie je nach Bedarf zusétz-
lich Zement und Wasser homogen zu einem
neuen, sofort einbaufahigen Kaltmischgut auf-
bereitet. Es kann dann je nach Bindemittelart
entweder direkt eingebaut oder fir spateren
Einbau auf Halde gelagert werden.

Die KMA ist auf einem Satteltieflader montiert
und verfligt Uber eine eigene Motorstation.
Dieses mobile Konzept erméglicht das schnel-
le Umsetzen zu unterschiedlichsten Einsatz-
orten und ein schnelles Aufstellen der Anlage.
Radlader beschicken den Doseur der KMA

Uber die Rittelroste mit zwei unterschied-
lichen Fraktionen nicht gebundener Aus-
gangsstoffe. Silos bzw. Tankwagen versorgen
die Anlage mit Bindemitteln wie Zement,
Bitumenemulsion oder Heil3bitumen zur
Schaumbitumenerzeugung. Fur die hochpra-
zise Dosierung Uberwacht eine mikroprozes-
sorgeregelte Anlagensteuerung die Zugabe
von Ausgangsstoffen und Bindemitteln in den
Mischraum. Dort stellt ein robuster Zwei-
wellen-Durchlaufmischer ein hochwertiges,
homogenes Baustoffgemisch her. SchlieBlich
wird das fertige Mischgut problemlos tiber
das schwenkbare Ladeband verladen. Es
ermdglicht die gleichmaBige Befillung der
Ladeflachen.




2 | Der W 380 CRi
kann auch als Kalt-
frése im Upcut-Ver-
fahren eingesetzt
werden.

3| Mithilfe des
WIRTGEN Labor-
equipments wird
das Mischgut im
Labor zunéchst
beprobt.

4 | Ein Radlader
befillt die KMA mit
Asphaltfréasgut.

5 | Benutzerfreund-
liche und moderne
Bedienelemente
erleichtern dem
Maschinenfiihrer
die Bedienung der
Maschinen.

6 | Fiir das Ablegen
auf Halde bietet
sich die kontinuierli-
che Produktion an.

7 | Ein VOGELE
Asphaltfertiger baut
das aufbereitete
Material wieder ein.

(] VOGELE

el




W 380 CR(i) mit Heckverladung
Kaltrecycling in situ
B mit Bitumen und Zement

B AbschlieBend wird die Asphaltdeckschicht mit einem
VOGELE Fertiger oberhalb der recycelten Asphaltschicht eingebaut.

Nachdem die Asphaltdeckschicht von der beschadigten Fahrbahn
bereits abgefrast wurde, granuliert der Kaltrecycler der CR-Bau-
reihe die verbleibenden Asphaltschichten und ggf. einen Teil des
Untergrundes unter der Zugabe von Bitumen bis zu 30 cm tief.




RECYCLINGZUG BEIM EINBAU EINER BITUMINOSEN TRAGSCHICHT (BSM)

Bei Bedarf legt ein STREUMASTER Bindemittelstreuer Zement vor, gefolgt von einem Wasser- und ei-
nem Bitumentankwagen. Beim Kaltrecycling mit Heckverladung granuliert der Fras- und Mischrotor die
Asphaltschichten im Downcut-Verfahren bis zu 30 cm tief. Gleichzeitig wird der vorgestreute Zement ein-
gemischt und liber Einspriihleisten werden Wasser sowie Bitumenemulsion oder Schaumbitumen in den
Mischraum eingespriiht. Das Recyclingmischgut wird liber die Bandanlage direkt in den Materialbunker
des VOGELE Asphaltfertigers beférdert, der es dann profil- und lagegerecht einbaut. AnschlieBend neh-
men HAMM Walzen die Endverdichtung vor.

Die beschadigte Asphaltdeckschicht wird
in einem ersten Arbeitsgang abgefrast.

1| STREUMASTER Bindemittelstreuer
2| Wassertankwagen

3| Bitumentankwagen

4| WIRTGEN Kaltrecycler W 380 CR(i)
5| VOGELE Fertiger

6| HAMM Tandemwalze

7 | HAMM Gummiradwalze
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W 240 CR(i) mit integrierter Einbaubohle
Kaltrecycling in situ
mit Bitumen und Zement

. AbschlieBend wird die Asphaltdeckschicht mit einem
VOGELE Fertiger oberhalb der recycelten Asphaltschicht eingebaut.

Nachdem die Asphaltdeckschicht von der beschadigten Fahrbahn
bereits abgefrast wurde, granuliert der Kaltrecycler der CR-Bau-
reihe die verbleibenden Asphaltschichten und ggf. einen Teil des
Untergrundes unter der Zugabe von Bitumen bis zu 20 cm tief.




RECYCLINGZUG BEIM EINBAU EINER BITUMINOSEN TRAGSCHICHT (BSM)

Bei Bedarf legt ein STREUMASTER Bindemittelstreuer Zement vor, gefolgt von einem Wasser- und einem
Bitumentankwagen. Beim Kaltrecycling mit integrierter Einbaubohle granuliert der Fras- und Mischro-
tor des W 240 CR(i) die Asphaltschichten im Downcut-Verfahren bis zu 20 cm tief. Gleichzeitig wird der
Zement eingemischt und iiber Einspriihleisten werden Wasser sowie Bitumenemulsion oder Schaumbitu-
men in den Mischraum eingespriiht. Die in den Kaltrecycler integrierte VOGELE Einbaubohle mit Ver-
teilerschnecke iibernimmt den profil- und lagegerechten Einbau des Recyclingmischguts. AnschlieBend
nehmen HAMM Walzen die Endverdichtung vor.

Die beschédigte Asphaltdeckschicht wird
in einem ersten Arbeitsgang abgefrast.

1| STREUMASTER Bindemittelstreuer
2| Wassertankwagen

3| Bitumentankwagen

4| WIRTGEN Kaltrecycler W 240 CR(i)
5| HAMM Tandemwalze
6| HAMM Gummiradwalze




W 380 CR(i) mit Heckverladung
Kaltrecycling in situ
mit Zement

AbschlieBend werden die neuen Asphaltschichten mit einem
VOGELE Fertiger tber der recycelten Schicht eingebaut.

Nachdem die Deckschicht und ein Teil der Asphaltschicht von
der beschadigten Fahrbahn bereits abgefrast wurden, granuliert
der Kaltrecycler der CR-Baureihe einen Teil der verbleibenden
Asphaltschichten und den Untergrund bis zu 30 cm tief. Dabei
wird das Material durch die Zugabe von Zement verfestigt.




RECYCLINGZUG BEIM EINBAU EINER ZEMENTVERFESTIGUNG

Ein STREUMASTER Bindemittelstreuer legt Zement vor, gefolgt von einem Wassertankwagen. Der Fréas-
und Mischrotor granuliert die Asphaltschichten beim Kaltrecycling mit Heckverladung im Downcut-
Verfahren bis zu 30 cm tief. Gleichzeitig wird der Zement eingemischt und liber die Einspriihleiste wird
Wasser in den Mischraum eingespriiht. Das Recyclingmischgut wird Gber die Bandanlage direkt in den
Materialbunker des VOGELE Asphaltfertigers beférdert, der es dann profil- und lagegerecht einbaut.
AnschlieBend nehmen HAMM Walzen die Endverdichtung vor.

Die beschéadigte Asphaltdeckschicht und gegebenenfalls ein Teil
der Binderschicht werden in einem ersten Arbeitsgang abgefrast.

1| STREUMASTER Bindemittelstreuer
2| Wassertankwagen

3| WIRTGEN Kaltrecycler W 380 CR(i)
4| VOGELE Fertiger

5| HAMM Tandemwalze
6| HAMM Gummiradwalze




W 240 CR(i) mit integrierter Einbaubohle
Kaltrecycling in situ
Y mit Zement
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AbschlieBend werden die neuen Asphaltschichten mit einem
VOGELE Fertiger tber der recycelten Schicht eingebaut.

Nachdem die Deckschicht und ein Teil der Asphaltschicht von
der beschadigten Fahrbahn bereits abgefrést wurden, granuliert
der Kaltrecycler der CR-Baureihe einen Teil der verbleibenden
Asphaltschichten und den Untergrund bis zu 20 cm tief. Dabei
wird das Material durch die Zugabe von Zement verfestigt.




RECYCLINGZUG BEIM EINBAU EINER ZEMENTVERFESTIGUNG

Ein STREUMASTER Bindemittelstreuer legt Zement vor, gefolgt von einem Wassertankwagen. Der Fréas-
und Mischrotor des W 240 CR(i) granuliert die Asphaltschichten beim Kaltrecycling mit integrierter
Einbaubohle im Downcut-Verfahren bis zu 20 cm tief. Gleichzeitig wird der Zement eingemischt und tber
die Einspriihleiste wird Wasser in den Mischraum eingespriiht. Die VOGELE Einbaubohle mit Verteiler-
schnecke Gibernimmt den profil- und lagegerechten Einbau des Recyclingmischguts. AnschlieBend neh-
men HAMM Walzen die Endverdichtung vor.

Die beschadigte Asphaltdeckschicht und gegebenenfalls ein Teil
der Binderschicht werden in einem ersten Arbeitsgang abgefrast.

1| STREUMASTER Bindemittelstreuer
2| Wassertankwagen

3| WIRTGEN Kaltrecycler W 240 CR(i)
4| HAMM Tandemwalze

5| HAMM Gummiradwalze



W 380 CR(i) mit Heckverladung
Granulieren ohne
Bindemittelzugabe

_ Die Asphaltdeckschicht wird im dritten Arbeitsgang mit einem
VOGELE Fertiger oberhalb der recycelten Asphaltschicht eingebaut.

Nachdem die Asphaltdeckschicht von der beschadigten Fahr-
bahn bereits abgefrast wurde, pulverisiert der Kaltrecycler der
CR-Baureihe die Asphaltschicht und einen Teil des Untergrun-
des ohne die Zugabe von Bindemitteln bis zu 30 cm tief.




GRANULIEREN UND NEUVERDICHTUNG UNTER WASSERZUGABE

Beim Pulverisieren fahrt lediglich ein Wassertankwagen vor dem Kaltrecycler. Der Fréas- und Mischrotor
granuliert die Asphaltschichten im Downcut-Verfahren bis zu 30 cm tief. Gleichzeitig wird tGiber die Ein-
spriihleiste das Wasser in den Mischraum eingespriiht. Der aufbereitete Baustoff wird liber die Bandanla-
ge direkt in den Materialbunker des VOGELE Asphaltfertigers beférdert, der ihn dann profil- und lagege-

recht einbaut. AnschlieBend nehmen HAMM Walzen dessen Endverdichtung vor.

Die beschédigte Asphaltschicht wird in
einem ersten Arbeitsgang abgefrast.

1| Wassertankwagen
2| WIRTGEN Kaltrecycler W 380 CR(i)
3| VOGELE Fertiger

4| HAMM Tandemwalze
5| HAMM Gummiradwalze




WR-Baureihe
Kaltrecycling in situ
4 mit Bitumen und Zement

. AbschlieBend wird die Asphaltdeckschicht mit einem
VOGELE Fertiger oberhalb der recycelten Asphaltschicht eingebaut.

Nachdem die Asphaltdeckschicht von der beschadigten Fahr-
bahn bereits abgefrést wurde, granuliert der Kaltrecycler der
WR-Baureihe die verbleibenden Asphaltschichten und einen Teil

des Untergrundes unter der Zugabe von Bitumen bis zu 30 cm tief.




RECYCLING MIT DER WR-BAUREIHE BEIM MISCHEN EINER BITUMINOSEN TRAGSCHICHT (BSM)

MIT ZEMENT UND SCHAUMBITUMEN

Bei Bedarf legt ein STREUMASTER Bindemittelstreuer geringe Mengen Zement vor, gefolgt von einem
Wasser- sowie einem Bitumentankwagen. Der leistungsstarke Fras- und Mischrotor des WR granuliert die
beschadigten Schichten. Gleichzeitig wird der vorgestreute Zement eingemischt. Zwei separate Ein-
spriihleisten spriithen Bindemittel und Wasser in den Mischraum ein. Nachdem der JOHN DEERE Motor-
grader die Feinprofilierung des aufbereiteten, homogenen Baustoffs ausgefiihrt hat, nehmen verschiede-

ne HAMM Walzen dessen Verdichtung vor.

Die beschadigte Asphaltdeckschicht wird in einem ersten
Arbeitsgang mit einer WIRTGEN Kaltfrése abgefrést.

1| STREUMASTER Bindemittelstreuer
2| Wassertankwagen

3| Bitumentankwagen

4| WIRTGEN Kaltrecycler WR 240(i)
5| HAMM Walzenzug

6| JOHN DEERE Motorgrader

7 | HAMM Tandemwalze
8| HAMM Gummiradwalze \\;___




WR-Baureihe
Kaltrecycling in situ
mit Zement

AbschlieBend werden die weiteren Asphaltschichten mit
einem VOGELE Fertiger tber der recycelten Schicht eingebaut.

Nachdem die Deckschicht und ein Teil der Asphaltschicht von der
beschadigten Fahrbahn bereits abgefrast wurden, mischt der Kalt-
recycler der WR-Baureihe einen Teil der verbleibenden Asphalt-
schichten und den Untergrund bis zu 30 cm tief. Dabei wird das
Material durch die Zugabe von Zement verfestigt.




RECYCLING MIT DER WR-BAUREIHE BEIM MISCHEN EINER ZEMENTVERFESTIGUNG MIT ZEMENT
UND WASSER

Ein STREUMASTER Bindemittelstreuer legt die erforderliche Menge Zement vor, gefolgt von einem
Wassertankwagen. Der leistungsstarke Fras- und Mischrotor des WR granuliert die beschadigten Schich-
ten. Gleichzeitig wird der vorgestreute Zement eingemischt. Uber die Einspriihleiste wird zudem Wasser in
den Mischraum eingespriiht. Nachdem der JOHN DEERE Motorgrader die Feinprofilierung des aufbereite-

ten, homogenen Baustoffs ausgefiihrt hat, nehmen verschiedene HAMM Walzen dessen Verdichtung vor.

Die beschadigte Asphaltdeckschicht und ein Teil der Binderschicht werden
in einem ersten Arbeitsgang mit einer WIRTGEN Kaltfrése abgefrast.

1| STREUMASTER Bindemittelstreuer
2| Wassertankwagen

3| WIRTGEN Kaltrecycler WR 240 (i)
4| HAMM Walzenzug

5| JOHN DEERE Motorgrader

6| HAMM Tandemwalze

7 | HAMM Gummiradwalze




KMA 240(i)
Kaltrecycling in plant
A mit Bitumen und Zement
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HERSTELLUNG VON BSM* MIT
DER KMA 240 (i)

Die KMA 240(i) ist auf einem Sattel-
tieflader montiert und verflgt Gber
eine eigene Motorstation. Das sorgt
fur schnelle Betriebsbereitschaft der
Anlage und unkomplizierten Trans-
port in unmittelbare Ndhe zur Bau-
stelle. Eine WIRTGEN Kaltfrése frast
die beschédigten oberen Schichten
ab. Das Frasgut wird per Lkw zur
nahe gelegenen KMA transportiert.

Radlader laden das Frasgut der
aktuellen BaumaBnahme sowie
maximal eine weitere Zugabefrakti-
on Uber Rittelroste in den Doseur.
Silos bzw. Tankwagen versorgen die
Anlage mit Wasser und Bindemit-
teln wie Zement, Bitumenemulsion
bzw. HeiBbitumen zur Herstel-

lung von Schaumbitumen. Fur die
hochprézise Dosierung lberwacht
eine mikroprozessorgeregelte
Anlagensteuerung die Zugabe von

Ausgangsstoffen und Bindemitteln

in den Mischraum. Dort stellt ein
robuster Zweiwellen-Durchlaufmi-
scher ein hochwertiges, homogenes
Baustoffgemisch her. SchlieBlich
wird das fertige Mischgut problem-
los Uber ein schwenkbare Ladeband
verladen. Dies ermdglicht eine
gleichméaBige Beflllung der Lkw.
AnschlieBend wird das Mischgut
zum Einbauort transportiert.

*BSM = Asphaltfrasgut mit Schaum-
bitumen / Emulsion

1| Beschidigter Asphaltbelag
2 | WIRTGEN Kaltfrase

3| STREUMASTER
Bindemittelstreuer

4 | Wassertankwagen

5| WIRTGEN Kaltrecycler
WR 240 (i)

6 | HAMM Walzenziige
7 | Wassertankwagen
8 | Bitumentankwagen
9 | Zementsilo

10 | WIRTGEN Kaltrecycling-
Mischanlage KMA 240 (i)

11 | JOHN DEERE Radlader
12 | VOGELE Fertiger
13 | Recycelte Asphaltschicht



KMA 240(i)
Kaltrecycling in plant
mit Zement




HERSTELLUNG EINER HGT* MIT
DER KMA 240 (i)

Die KMA 240(i) ist auf einem Sattel-
tieflader montiert und verflgt Gber
eine eigene Motorstation. Das sorgt
fur schnelle Betriebsbereitschaft der
Anlage und unkomplizierten Trans-
port in unmittelbare Ndhe zur Bau-
stelle. Eine WIRTGEN Kaltfrése frast
die beschédigten oberen Schichten
ab. Das Frasgut wird per Lkw zur

nahe gelegenen KMA transportiert.

Radlader laden das Frasgranulat
der aktuellen BaumaBnahme sowie
maximal eine weitere Zugabefrakti-
on Uber Rittelroste in den Doseur.
Silos bzw. Tankwagen versorgen die
Anlage mit Wasser und Zement. Fir
die hochprézise Dosierung tber-
wacht eine mikroprozessorgeregelte
Anlagensteuerung die Zugabe von
Ausgangsstoffen und Bindemitteln
in den Mischraum. Dort stellt ein
robuster Zweiwellen-Durchlaufmi-
scher ein hochwertiges, homogenes

Baustoffgemisch her. SchlieBlich
wird das fertige Mischgut problem-
los Uber ein schwenkbare Ladeband
verladen. Dies ermdglicht eine
gleichmaBige Beflllung der Lkw.
AnschlieBend wird das Mischgut
zum Einbauort transportiert.

*HGT = Asphaltfrésgut mit Zement
und Wasser (hydraulisch gebundene
Tragschicht)

1| Beschidigter Asphaltbelag
2 | WIRTGEN Kaltfrase

3| STREUMASTER
Bindemittelstreuer

4 | Wassertankwagen

5| WIRTGEN
Kaltrecycler WR 240 (i)

6 | HAMM Walzenziige
7 | Wassertankwagen
8| Zementsilo

9 | WIRTGEN Kaltrecycling-
Mischanlage KMA 240 (i)

10 | JOHN DEERE Radlader
11 | VOGELE Fertiger
12 | Recycelte Asphaltschicht



Wirtgen Schlisseltechnologie
Schneidtechnologie

1| Der DURA-
FORCE Frés- und
Mischrotor fir

die WR-Baureihe
besticht durch
extreme Ver-
schleiBfestigkeit,
Schlagresistenz und
Bruchstabilitat.

PROFESSIONELLES KNOW-HOW

Durch jahrzehntelange Erfahrung auf dem Ge-

biet der Schneidtechnologie im Bereich der
Kaltfrasen kénnen wir unsere Kaltrecycler mit

Technologien ausstatten, die an die Beddirfnis-

se des Mischens und Schneidens angepasst
sind.

SPEZIFISCHE ROTOREN UND
SCHNEIDWERKZEUGE

Die exakte, optimale MeiBelanordnung auf
dem Fras- und Mischrotor gepaart mit dem
leistungsstarken, mechanischen Rotorantrieb
gewahrleistet allerbeste Fras- und Misch-
leistung - Grundvoraussetzung fur perfekt
homogene Mischungen. Zudem sorgt ein
verschleiBfestes Wechselhaltersystem fur op-

timales Drehverhalten der MeiBBel, einfachen
MeiBelwechsel und lange Arbeitsintervalle.

Die Rundschaftmeif3el der Generation Z sind
die Allrounder fir das Kaltrecycling und die
Bodenstabilisierung. Durch die optimierte
Hartmetallspitzengeometrie mit verstarktem
HartmetallfuB und das angepasste Schaft-
design sind die Rundschaftmeil3el dieser
Produktreihe auf hohe Schlagbelastungen
ausgelegt und somit die ideale Lésung fir die
Anwendungsbereiche Recycling und Stabili-
sierung.




2 | Das groBe Stahl-
kérpervolumen
sowie die verstarkte
VerschleiBscheibe
der Generation Z
sorgen fiir eine
héchstmégliche
Standzeit der Rund-
schaftmeiBBel bei
der WR-Baureihe.

3| HT22 Wech-
selhaltersystem

in Kombination
mit den Rund-
schaftmeiBeln der
Generation Z.

VerschleiBscheibe

MeiBelspitze aus
Hartmetall

Wechselhalteroberteil HT22

Stopfen

RundschaftmeiBel
der Generation Z

Spannhiilse

Halterschraube

Unterteilabdichtung

Wechselhalterunterteil HT22




Wirtgen Schlisseltechnologie
Mischverfahren

1 |Mikroprozessor—
gesteuert, in Ab-
héngigkeit von den
voreingestellten
Mengen, gibt das
Einspriihsystem
Wasser, Emulsion
oder Schaum-
bitumen in den
Mischraum.

FORTSCHRITTLICHE TECHNIK
INBEGRIFFEN

Zur Einsprihung von Bindemitteln im mo-
dernen Kaltrecycling wird bei WIRTGEN
ausschlieBlich auf Hightech-Elemente zuriick-
gegriffen. Denn nur mithilfe sorgfaltigster
Mischungen aus Baustoffen und Bindemitteln
lassen sich hochwertige Tragschichten mit den
unterschiedlichsten geforderten Eigenschaf-
ten erzeugen. Das Schaumbitumen-Einsprih-
system, Exzenterpumpen zur schonenden
Forderung der Emulsion, impulsgetaktete
Reinigung der Disen, Durchflussmesser mit
berthrungsloser Messeinrichtung, mikro-
prozessorgesteuerte Regelung der Zugabe-
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mengen sowie eine komfortable Bedienung
aller Funktionen sind Hightech-Komponenten
der Extraklasse.

KALTRECYCLING MIT SCHAUMBITUMEN
Schaumbitumen zur Herstellung hochwertiger
Tragschichten entsteht durch prazise Zugabe
von Wasser und Druckluft in 175 °C heif3es
Bitumen. Per integrierter Testdise |3sst sich
die Schaumbitumenqualitat direkt kontrollie-
ren. Im Vergleich zur Emulsion ist Schaumbitu-
men eine kostenglinstige und flexibel einsetz-
bare Alternative, die in nahezu jedem Land
zum Einsatz kommt.
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2 | Das Frés- und
Mischaggregat
ist fiir beide
Arbeitsrichtungen
geeignet.

3| Der robuste
Zweiwellen-Durch-
laufmischer der
KMA 240i stellt ein
hochwertiges, ho-
mogenes Baustoff-
gemisch her.




Wirtgen Schlisseltechnologie
Maschinensteuerung

1| Das tibersicht-
liche Bedienpanel
der KMA 240i
orientiert sich in

der Anordnung der
Bedienelemente am
Materialfluss und
bietet somit echten
Bedienerkomfort.

INNOVATIVE
MENSCH-MASCHINE-INTERAKTION
Intuitive und flexible Bedienung sowie zu-
verlassige Informationssysteme stehen ganz
oben auf der Prioritatenliste leistungsorien-
tierter Baumaschinenfuhrer. Deshalb stellt
WIRTGEN ihnen innovative und bedienerent-
lastende Assistenzsysteme zur Verfiigung. Die
intelligente Maschinensteuerung in unseren
Kaltrecyclern sorgt fur einen zielfihrenden
Dialog zwischen Mensch und Maschine.

Intelligente Assistenzsysteme sorgen fur
héchstmoégliche Qualitat beim Kaltrecycling.
Durch die automatische Auflasterkennung

ist die CR-Baureihe sicher in der Lage, im
Downcut-Verfahren zu arbeiten. Dadurch wird
optimale StickgréBenverteilung gewahrleis-
tet.

Ein weiteres Assistenzsystem ist die Aushub-
automatik der WR-Baureihe. Sie ermdglicht
es, den Einschnitt am Spurende komplett zu
schlieBen. Hierzu fahren sowohl der Frés- und
Mischrotor als auch die Rotorklappen vorn
und hinten in die vorgewahlte Position, ehe
der WR beim Zuriicksetzen den Rotor aushebt.




2 | Die Bedienpulte
kénnen optimal fiir
die verschiedenen
Arbeitsanforde-
rungen eingestellt
werden.

3 | Das intuitive Be-
dienpanel ermdg-
licht eine einfache
Bedienung.
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Wirtgen Schlisseltechnologie
Nivellierung

1 | Direkte
Ergebniskontrolle:
Bohlensteuerung
und -nivellierung
werden unmittelbar
neben dem Einbau
bedient.

PROFIL- UND LAGEGERECHTER EINBAU
Die intuitive WIRTGEN Nivelliertechnologie
LEVEL PRO sorgt fir eine hochprézise Ein-
haltung der vorgegebenen Einbauh&éhe und
Querneigung. Das System gleicht hierzu die
aktuelle Hohe permanent mit der vorein-
gestellten SollgréBe ab. Stellt das System
Abweichungen fest, werden diese dynamisch
proportional ausgeregelt. Um die eingebaute
Hoéhe zu ermitteln, tasten mechanische oder
akustische Sensoren wie der Sonic-Ski-Sensor
die Referenzfléche ab.

Die von WIRTGEN selbst entwickelte High-
tech-Nivellierung mit einer speziell fur Kaltre-
cycler programmierten Software ist perfekt auf
die Maschinentechnik des Recyclers abge-
stimmt. Hierzu ist das integrierte Nivelliersys-
tem LEVEL PRO mit Gibersichtlichen, optimal
einstellbaren Bediendisplays ausgestattet.

Die Automatikfunktion PTS sorgt fir eine
parallele Maschinenausrichtung zur Fahr-
bahnoberflache.




2 | Das bewéshrte
Nivelliersystem
LEVEL PRO mit
Bediendisplays

fiir Maschinenfiihrer
und Bodenperso-
nal verfiigt iiber
unterschiedlichste,
anwendungsspezifi-
sche Sensoren und
sorgt flir prézise
Arbeitsergebnisse.

3| Mit der Multi-
plex-Technologie
lassen sich Ldngs-
wellen prézise
egalisieren.

gl
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= Maschinenprogramm.
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IDEALLOSUNG FUR JEDE ANWENDUNG

WIRTGEN bietet die weltweit groBte Produktauswahl fiir das Kaltrecycling. Die fein abgestuften Baurei-
hen decken alle Leistungsklassen liickenlos ab und erfiillen jede Herausforderung mustergiiltig. Dariiber
hinaus bieten die Maschinen eine einmalige Ausstattungsvielfalt, um Vorgaben je nach Anwendung bzw.
Ausschreibung individuell zu erfiillen. So kénnen beispielsweise alle Kaltrecycler mit der innovativen

Schaumbitumentechnologie ausgeriistet werden.

Exklusiv bei WIRTGEN fiir ein hohes Anwendungsspektrum: Diverse transportable Laborgerate mit
speziellen Funktionen runden das einzigartige WIRTGEN Maschinenprogramm fiir Kaltrecycling und Bo-
denstabilisierung perfekt ab. Mit einem breiten Produktportfolio bietet WIRTGEN fiir jeden Kaltrecycling-

einsatz die passende Maschine.

-
.
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KETTENRECYCLER
Arbeitsbreite von 2.350 mm bis 3.800 mm

Arbeitstiefe von 0 mm bis 350 mm

RADRECYCLER
Arbeitsbreite von 2.000 mm bis 2.400 mm

Arbeitstiefe von 0 mm bis 560 mm

SR

KALTRECYCLING-MISCHANLAGEN

Maximale Mischleistung von 240t/ h

Zweiwellen-Durchlaufmischer

%
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LABORGERATE

WLB 10 S: Bitumentemperatur von 140 °C - 200 °C
WLM 30: Mischerkapazitat von 30 kg

WLV 1: Maximale Schlagenergie von 23 J
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GIoious bewahrt.

VIER SCHLAGKRAFTIGE ARGUMENTE FUR WIRTGEN KALTRECYCLER

> Als Vorreiter in der Technologie des Kaltrecyclings bietet WIRTGEN
eine Produktbreite, die ihresgleichen sucht.

> WIRTGEN ist Technologiefiihrer fiir mobile StraBenbaumaschinen.

> WIRTGEN sieht sich in der Verantwortung, das umweltbewusste
Recyclingverfahren in allen Markten der Welt zu etablieren.

> Unsere Erfahrung in der bewéahrten Technik des Kaltfrasens nutzen wir,

um unsere Schneidtechnologie sparteniibergreifend zu perfektionieren.



n Okonomie und Okologie stehen nicht im Widerspruch zuei-
nander. Durch unsere umweltfreundliche Maschinentechnik

sowie das ressourcenschonende Anwendungsverfahren im
Kaltrecycling sehen wir uns hierin bestatigt. Das Verfahren
greift auf vorhandene StraBenbaustoffe zurlick, lediglich
Bindemittel werden beigemischt. Die ausgebauten, gebun-
denen sowie ungebundenen Stralenbaustoffe werden zu
100 % wiederverwendet. Die Formel dazu ist einfach: Kaltre-
cycling erméglicht ein enormes Einsparpotenzial in puncto
Transportvolumen und Ressourceneinsatz. Das Resultat? Eine
Mischung aus dkonomischen und dkologischen Vorteilen.
Geringere Kosten, klrzere Bauzeit und weniger CO,-Emis-
sionen. Kurzum: Von diesem umweltfreundlichen Verfahren

profitieren immer mehr Markte auf internationaler Ebene.




WIR bei WIRTGEN.



Als Weltmarktfihrer streben wir bei WIRTGEN taglich
danach, unseren hohen Anspriichen gerecht zu
werden. Aus diesem Grund sind wir besonders stolz
darauf, dass alle unsere Maschinen zu 100 % inhouse
entwickelt und gefertigt werden. Von der Idee Uber
die Konstruktion sowie die Produktion bis hin zu Ver-
trieb und Service werden unsere Produkte ausschlief3-

lich durch hervorragend ausgebildete WIRTGEN
Mitarbeiter betreut. Dabei legen wir einen besonders
groBen Wert auf die Meinung und Interessen unserer
Kunden. Denn nicht nur der Service nach dem Kauf
einer Maschine ist uns wichtig, sondern auch das
Feedback, das wir in die Entwicklung neuer Produkte

mit einflieBen lassen.
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